Maşinile de stors sunt de două tipuri: prese 
de stors cu plăci, acționate manual, mecanic sau 
hidraulic, folosite, în special, pentru piei tăbăcite 
vegetal, şi cari prezintă desavantajul de a pro- 
duce cute pe piei și avantajul de a nu influenţa 
defavorabil randamentul, prin eliminarea taninului; 
— prese de stors cu cilindri rotativi, de obiceiu 
îmbrăcați cu manșoane de pâslă, și cu un cilindru 
cu cuțite elicoidale divergente, cari asigură 
împrăștierea cutelor, folosite, în special, pentru 
piei de feţe, datorită acțiunii de netezire preliminară. 

1. Stors, mașină de ~ țesătura [mamuna AIA 
OTHMa TKaHH; foulard exprimeur hydraulique; 
hydraulische Abquetsch-maschine; hydraulic pad- 
ding machine; hidraulikus kifacsar6 gép]: Ind, text.: 
Maşină care presează țesăturile cărora li s'au aplicat 
anterior tratamente la umed, pentru a elimina din 
ele lichidul aderent, care reprezintă cca 50% din 
umiditate. Ea cu- 
prinde următoare- 
le părți principale 
(v. fig.): un batiu 
(1), care susține 
un basin (2), în 
interiorul căruia e 
un cilindru condu- 
cător (3); un suport 
susținător al sulului 
încărcat cu țesă- 
tură (4); un sistem 
de bare de con- 
ducere și de în- 


5 + Maşină de stors țesătura, 
tindere (5), inclu- 1) batiu; 2) basin; 3), 5), şi 6) bare 
ziv o bară întinză- de concucere și întindere; 4) sul 
toare(6);uncilindru desfăşurător; 7) și 8) cilindri stor- 
(7), care e rotit cători; 9) cilindru înfăşurător. 
mecanic; un cilin- 
dru de presiune (8), care e acţionat hidraulic 
si stoarce lichidul din țesătură; un cilindru înfă- 
şurător (9), pentru înfășurarea țesăturii stoarse. 
2. ~, mașină de ~ sulul de urzeală [imen- 
Tpăbyra JIA OTKHMAa OCHOB; essoreuse 
des fils de chaîne; Kettenbaumschleuder; warp 
centrifugal machine; lánchenger-vetöberendezés]. 
Ind. tèxt.: Maşină care îndepărtează prin stoar- 
cere apa aderentă la firele de urzeală, după ce 
acestea au fost albite sau vopsite „în sul”, 
Maşina orizontală de stors sulurile de urzeală 
(v. fig. 1) cuprinde următoarele părți principale: 


|. Mașina orizontală de stors sulul de urzeală. 
1) postament; 2) lagăre; 3) electromotor; 4) ax rotitor; 
5), 7), şi 8) dispozitiv de fixat capul sulului; 6) sulul de 
urzeală; 9) carcasa. 


un postament (1), pe care se fixează palierele (2); 
un electromotor B), care o antrenează; un ax 
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rotitor orizontal (4), care e acționat de electro- 
motorul (3) şi care are, la extremitatea lui liberă, 
un dispozitiv (5), pentru fixarea unui cap al 
sulului de urzeală (6); un dispozitiv rotitor (7), 
susținut de palier, și care prinde celălalt cap al 
sulului de urzeală; un mecanism (8), cu roată 
de manevrare şi cu șurub pentru fixarea puter- 
nică a sulului între piesele rotitoare (5) și (7). 
Când electromotorul e pus în funcțiune, axul (4) 
antrenează sulul (6) în mișcare de rotaţie, 
împroașcă, prin forța centrifugă, apa aderentă 
(adică aproximativ 75% din apa de imbibare) la 
pereții unei carcase de tablă metalică (9), de pe 
care apa se scurge 
într'un jghiab de 
evacuare. În firele 
de urzeală rămâne 
astfel numai apade 
capilaritate, care 
se elimină ulterior 
în mașina de uscat. 
— Maşina verticală 
de stors sulul de 
urzeală (v. fig. ll) 
are următoarele 
părți principale: o 
tobă fixă cilindrică 
(1), în fundul că- 
reia se găsește un 
ax rotitor cu palier 
cu bile, fixată prin- 
tr'o suspensiune de 
cauciuc (2), care 4 
e prinsă cu șuru- 2-4 

buri de un posta- ÎL cotei ah 

ment (3); o ma- ||, Maşină veriicală de stors sulu? 
cara (4), care in- de urzeală. 

troduce în toba 1) tobă; 2) palier cu bila; 3) posta- 
(1) sulul (5), în- men; 4) macara; 5) sulul de urzeală; 
cărcat cu urzeală 6) ramă pentru susținerea sulurilor 
umedă, unde aces- Apan 

ta se fixează cu 

un cap de axul rotitor vertical; o ramă (6) pentru 
susținerea sulurilor de urzeală destinate stoarcerii. 
Mașina funcționează pe principiul centrifugei. 

s. Stovaină [CTOBAHH; stovaine; Stovain; sto- 

vaine; sztovain].Chim:: 

Ester al unui aminoal- lea (CHa)e 

cool N-alchilat. Se pre- CH,—C—O—COC,H 
pară prin condensarea T Ye 
monocloracetonei cu CH. 
dimetilamină, tratând iba 
produsul obținut cu bromură de etil-magneziu 
şi benzoilând aminoalcoolul obținut. E un aneste- 
zic local folosit foarte mult. 

4. Străbatere. V. Pătrundere 2. 

s. Stradă [yueua; rue; Strasse; street; utca]. 
Urb.: Drum amenajat în cuprinsul localităţilor. 
Strada are rolul de a asigura circulația între di- 
versele părți ale localităţii, cum și legătura dintre 
localitate și exterior; a asigura accesul locatarilor 
la construcțiile cari o mărginesc; a asigura 
pătrunderea aerului și a luminii la clădiri; etc. 


480 


Străzile neavând toate acceaşi destinaţie, diferă 
între ele, atât în privința lățimii, cât și în privința 
amenajerii generale. 

Străzile pot fi împărțite în următoarele cate- 
gorii principale: artere de transit, cari asigură 
legătura între orașe și regiuni, şi cari traversează 
orașul sau trec pe la marginea lui; artere magis- 
trale, cari asigură legăturile principale din oraș; 
străzi colectoare, cari colectează traficul din stră- 
zile locale sau industriale și-l dirijează spre arte- 
rele de mare circulație; străzi locale sau de locuinţe, 
cari asigură deservirea locuințelor si sunt caracte- 
rizate printr'un trafic redus, cu vitesă mică de 
circulație; străzi industriale, cari deservesc car- 
tierele industriale și suportă un trafic intens și 
greu; străzi de parc sau de agrement, având 
drept scop dirijarea populaţiei spre locurile cele 
mai pitorești ale orașului, prezentând în același 
timp un cadru plăcul, fiind înzestrate cu plantații 
și cu locuri de odihnă. 

În cadrul schemei generale de circulație, tra- 
seurile străzilor se aleg ținându-se seamă de: 
ușurința și siguranța circulației, confort, igienă și 
estetică. 

Traseul drept e mai practic, fiind un traseu 
simplu, care permite o circulație rapidă, îm- 
părțirea regulată a terenului, şi creează per- 
spective de front (element monumental arhi- 
tectonic de prim ordin într'un oraș), când se 
termină cu o clădire monumentală, cu un monu- 
ment sau cu un peizaj frumos. Traseul drept e 
recomandat în special pentru arterele de mare 
circulație. El prezintă unele inconveniente: astfel, 
în cazul terenurilor accidentate, necesită lucrări 
costisitoare de terasamente pentru ameliorarea 
declivităților; străzile drepte si lungi, orientate 
în direcția vânturilor dominante dau naștere la 
curenţi de aer puternici și neplăcuți; străzile drepte 
prea lungi sunt monotone. Lungimea unei străzi 
drepte poate varia dela 20 până la de 40 ori 
lărgimea sa. Dacă condiţiunile de circulație impun 
o lungime mai mare, se întrerupe continuitatea 
străzii prin plasarea unui monument pe axa străzii, 
decalaj, trecerea străzii pe sub o construcție, — 
sau schimbarea de direcţie. 

Traseul curb permite o mai bună desfășurare 
a fațadelor clădirilor sub ochii privitorului, accen- 
tuând perspectiva străzii, şi o mai bună adaptare 
la relief. Liniile curbe sau sinuoase încetinesc 
curenții de aer și sunt plăcute când sunt parcurse, 
Curbele cu raze mici sunt incomode și periculoase 
pentru circulație. În cazul străzilor cu lățime mică 
şi curbe mici, se recomandă să se amenajeze 
un trotoar mai larg pe partea convexă. 

Traseul sinuos este mai puțin folosit. El se 
foloseşte acolo unde terenul accidentat nu permite 
decât astfel de trasee. Linia sinuoasă e utilă în 
cazul reconstrucției sau al lărgirii unei străzi vechi, 
rău trasată, fiindcă reclamă mai puține dărâmări 
de construcţii și permite să se utilizeze mai bine 
suprafețele derivate libere. 

Traseul frânt nu e recomandabil. Unde nu se 
poate suprima linia frântă, e bine ca la punctul 


de frântură să se amenajeze o lărgire a străzii, 
sub formă de piață. 

Traseul cu decalaj se utilizează pentru a închide 
vederea unei străzi prea lungi, cu perspectivă 
deschisă, printr'un monument sau o clădire inte- 
resantă, Uneori, decalajul se folosește pentru a 
crea un obstacol vântului, sau pentru a împiedeca 
circulația de transit pe o stradă care trebue să 
fie de interes local. 

Profilurile transversale ale străzilor sunt foarte 


variate. În general, un profil transversal se 
compune din urmă- 

toarele elemente: 3 2 1 2 

un număr oare- 


care de benzi de 
circulație, formând 
partea carosabilă, 
cari pot fi grupate 
intro singură cale, 
cu două sensuri de 
circulație (v. fig. 1), 
în două căi separate între ele, fiecare cu un 
singur sens de circulație (v. fig. I) sau în trei 


RIL A 


|. Stradă cu o singură cale 
carosabilă. 
1) cale carosabilă; 2) cale pentru 
biciclişti; 3) trotoare. 


II. Stradă cu două căi carosabile și platformă specială 
pentru tramvale. 
1) căl carosabile; 2) căi pentru biciclişti; 3) trotoare. 


căi separate, calea centrală, cu două sensuri de 
circulație, servind la circulația de transit cu 
vitesă mai mare, iar căile laterale, fiecare cu 
sens unic, pen- 
tru circulația lo 
cală, cu vitesă 
mică (v. fig. III 
și IM); trotoare 
pentru pietoni, 
de obiceiu așe- 
zate lateral (la 
străzile cu două 
sau cu treicăi, 
benzile de separație între căi pot servi si ca 
trotoare), cari, uneori, la unele străzi de interes 
local, pot lipsi; fășii plantate, incorporate la 


| 


trotoare sau formând benzi de separație între 
căi; — eventual, platforme speciale pentru tram- 
vaie, biciclete, etc, 

Profilul în lung al străzilor poale fi in palier, 
în declivitate, concav sau convex. Profilul în palier 
e cel mai obișnuit. Când e prea lung, e monoton. 


HI, Stradă cu trel căi carosabile separate 
printr'o platformă specială cu arbori. 
1) căi carosabile; 2) trotoare, 
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IV. Stradă cu trei căi carosabile și platforme speciale 
pentru tramvaie. 
1) căi carosabile; 2) cale pentru biciclişti; 3) trotoare. 


Trebue să i se asigure o pantă minimă, necesară 
pentru scurgerea apelor. Profilul în declivitate e 
mai importani. În cazul unui profil ascendent spre 
un monument, se obțin efecte frumoase. În cazul 
profilului descendent, se obțin efecte frumoase 
când strada duce la o apă, la un lac sau la 
mare, cari pot fi văzute, astfel, dela distanţă. 
Profilul concav e cel mai interesant, permiţând 
o mai bună vizibilitate a întregii artere, creând 
o perspectivă deschisă și punând în valoare monu- 
mentul sau clădirea terminală a arterei, iar în 
timpul nopții, când e iluminată, creând aspecte 
foarte frumoase, Acest sistem înlătură și mono- 
tonia traseului drept și permite lungirea arterei. 
Profilul convex e cel mai puțin recomandabil. 

Străzile trebue să aibă îmbrăcăminte cari să 
asigure suprafeţe de circulaţie rezistente, comode, 
să nu fie derapante, să nu producă praf și 
sgomot și să fie ușor de curățit. Tipul de îmbră- 
căminte se alege după categoria străzii. Pentru 
trotoare, îmbrăcămintea cea mai indicată e cea 
de asfalt turnat. Îmbrăcămintea trebue să se 
execute după terminarea tuturor lucrărilor edili- 
tare subterane. 

1. Străgălie. Ind. făr.: Cerculeţ de fier care 
strânge capătul butucului unei roți de car, întă- 
rind capătul. 

2. Straiu [iurar; étai; Stag, Leiter; stay; tarcs, 
árbocelőkötél]. Nav.: V. sub Manevră fixă. 

s. Strajă [pasibpen; fune d'une tente, fune 
en chaîne d'une tente; Strecktau eines Sonnen- 
segels, Streckkette eines Sonnensegels; ridge- 
rope, ridge chain of an awning; napsâtor-feszită- 
kötél]: Parâmă de sârmă întinsă de jur împrejurul 
navei, la cca 2 m înălțime dela punte, pe „bastoane 
de balustradă“. Rolul strajei e de a lega de ea 
marginile tendei, cum și tendaletele. 

4. Strălucire [ApPKOCTb; brillance; Leuchtdichte, 
Helligkeit, Flăchenhelle, Glanz; brightness, intrinsic 
brilliancy, surface brightness; felületi fényesség]. 
Fiz.: Mărime fotometrică referitoare la o supra- 
față care radiază lumină, egală cu densitatea de 
suprafață a intensității luminoase emise de ea 
într'o anumită direcţie, calculată cu proiecția su- 
prafeței radiante pe planul normal pe acea di- 
recție. Dacă d:b, e fluxul luminos radiat de 
elementul de arie d§ al suprafeţei radiante, în 
unghiul solid dQ, într'o direcţie care formează 
unghiul 4 cu normala pe elementul.de arie d$, 
strălucirea B a elementului de arie e: 

dO, 1 dia 
= = 

dQdS cosa dScosa 
unde d], e intensitatea luminoasă în direcția a 
a radiației suprafeţei. 

Se spune că o suprafață urmează „legea“ lui 
Lambert, dacă strălucirea ei e independentă de 
direcție (dacă B e independent de a), ca și în 
cazul corpului negru. 

Unitatea MKSA*KCd de strălucire se numește 
candelă pe metru pătrat (cd/m?) și e egală cu 
strălucirea uniformă a unui izvor luminos cu su- 


B 
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prafață plană, care emite, după o direcţie nor- 
mală pe plan, intensitatea luminoasă de o can- 
delă. Unitatea CGS de strălucire e de 10: ori 
mai mare și se numește stilb (în trecut: lumâna- 
re pe centimetru pătrat). În sistemul de unităţi 
MKSA*KCd se folosește și o unitate secundară de 
strălucire, de x ori mai mică decât candela pe 
metru pătrat, numită apostilb, iar în sistemul de 
unități CGS, o unitate de = ori mai mică decât 
stilbul, numită lambert, 

s. ~ energetică [)Hepreraueckaa APKOCTb; 
brillance énergétique; energetische Leuchtdichte; 
energy intensity per unit area; energetikus 
fénysürüség]: Limita raportului dintre puterea ra- 
diată într'o direcție dată de o suprafaţă, rapor- 
tată la unitatea de unghiu solid, și dintre aria 
proiecției, pe un plan normal pe acea direcţie, 
a suprafeţei radiante, când această arie tinde 
către zero. Dacă d:P, e puterea radiată de 
elementul de arie d$ al suprafeţei radiante, în 
unghiul solid d9, într'o direcţie care formează 
unghiul a cu normala pe elementul de arie dS, 
strălucirea energetică B, a elementului de arie 


este: 


cosa 
Se spune că o suprafață urmează „legea“ lui 
Lambert, dacă strălucirea ei energetică e inde- 
pendentă de direcţie (B, e independent de a), 


ca în cazul corpului negru. 

Unitatea MKSA*KCd de strălucire energetică e 
watlul pe metru pătrat și pe steradian. 

6. ~ energetică spectrală [>neprerauecuaa 
CNeKTpaJlbHaA ApKOCTb; brillance energetique 
spectrale; spektrale energetische Leuchtdichte; 
spectral energy intensity per unit area; spektrál 
energetikus fenysiriiseg]: Limita b a câtului 
dintre strălucirea energetică dB, (v.) a unei su- 
prafeţe care radiază, calculată pentru radiaţiile 
cu lungimea de undă cuprinsă între A si A+dA, 
şi dintre intervalul dă al lungimilor de undă, 
când acest interval tinde către zero: 

dBa 
ba =- PĂI 
dà 
Unitatea MKSA*KCd de strălucire energetică spec- 
trală e wattul pe melru cub și pe steradian. 

7, ~ spectrală [cnekrpanbhaa ApPKOCTh; 
brillance spectrale; spektrale Helligkeit, spektra- 
le Flăchenhelle, spektraler Glanz; spectral bright- 
ness, spectral intrinsic brilliancy, spectral surface 
brightness; spektrăl fenysiiriis6g]. Fiz.: Limita b, a 
câtului dintre strălucirea Bj (v.) a unei suprafeţe ca- 
re radiază, calculată pentru radiaţiile cu lungimea 
de undă cuprinsă între A și A+di, și dintre inter- 
valul dă al lungimilor de undă, când acestinter- 
val tinde către zero: 


A 
bi = D 


A 
Unitatea MKSA*KCd de strălucire spectrală e 
candela pe metru, iar unitatea CGS, stilbul pe 
centimetru. 
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1. Strâmtaș. Ind. făr.: Ochiu de curea, legat 
a cele două extremităţi ale șoldarului cailor 
înhămați și prin care trece șleaul. Poate fi lungit 
sau scurtat, după cum punctul de care este legat 
șleaul de vehicul este, respectiv, mai jos sau mai 
sus. V. fig. sub Ham. 

2. Strantă [BOIOKHO pxenoii conoMbi; fibre 
de paille; Strohfaser, Stranfa; straw fibre; szalmarost, 
fonóanyag]: Fibre groase, scoase din paie de secară. 

s. Strângător [nonGemnbiii ropreHb; cartahu 
pour serrer les voiles; Jolltau; whip for rail fur- 
ling; felvonókötél]. Nav. V. sub Manevră curentă. 

4, Strângător [BbIMETYHK; leveur; Bogenfănger; 
taker-off; ivfog6]. Arte gr.: Lucrătorul care stă 
în spatele presei de imprimare și așază coalele 
cari ies din presă. 

5. Strângător. Mine. V. Chingă. 

6. Strângător. Ind. lemn., Ind. ţăr.: Sin. Şurub 
de strâns; Presă de dulgher, de mână; Crivală. 
V. Crivală 1. 

7. Strângător automat [aBromarnuecnoe CO- 
Guparenbnoe ycrpoiicrBo; table de réception 
automatique; automatischer Bogenausleger; auto- 
matic delivery table; ivvezető készülék]. Arte gr.: 
Dispozitiv adaptat preselor de tipar din coală, 
care execută automat preluarea și așezarea co- 
rectă pe masa strângătoare a coalelor imprima- 
te, combinat cu un mecanism comandat manual 
sau automat pentru coborirea mesei, pe măsură 
ce crește numărul de coale strânse. Masa strân- 
gătorului, împreună cu teancul de coale im- 
primate, poate fi scoasă și înlocuită repede cu 
alta, pe care se continuă strângerea coalelor. Pre- 
zintă următoarele avantaje: economie de per- 
sonal  (strângătorul); reducerea timpilor morţi; 
evitarea transportului manual al coalelor imprimate, 
ferindu-le de deteriorări și rebuturi. 

s. Strângere [saxtumanue, carne; serrage; 
Befestigung; tightening; szorităs]. 1. Tehn.: Imobili- 
zarea relativă prin frecare, sub presiune de con- 
tact, a două piese, dintre cari una e cuprinză- 
toare şi cealaltă e cuprinsă. Strângerea se poate 
obține prin introducerea forțată a unei piese în 
cealaltă, prin modificarea dimensiunilor iniţiale 
(prin acţiuni termice, mecanice, etc.), prin soli- 
citări la gâtuire, etc. 

9 Ştrângere [cyi:nBanue; serrage; Ubermass; 
pressing; tulmeret]: 2. Diferența dintre dimen- 
siunea exterioară a unui solid, într'o direcție dată, 
și dintre dimensiunea (mai mică), în aceeași 
direcţie, a cavităţii unui alt solid, în care urmează 
să fie introdus primul. 

10, Strângere, ajustaj cu ~ [nocamua c Ha- 
TATOM; ajustage à jeu négatif; Sitz mit negati- 
ven Spiel; adjustment with negative play; szo- 
ritó illesztés]. Tehn.: Ajustaj la care, înainte de 
asamblare, diametrul alezajului (cuprins în câmpul 
de toleranță al alezajului) e mai mic decât dia- 
metrul arborelui (cuprins în câmpul de toleranţă 
al arborelui). La un ajustaj cu strângere, câmpul 
de toleranţă al alezajului se găsește deci în între- 
gime sub câmpul de toleranţă al arborelui (v. fig. b 
sub Strângere de ajustaj). 


1 ~, încercare la ~ [ucnbiranue Ha CHa- 
THe; éssai au serrement; Zusammendrückversuch; 
squeezing test; összenyomási vizsgálat]. Tehnol.: 
Încercare tehnologică de maleabilitate, efectuată 
asupra ţevilor metalice, pentru a determina 
comportarea acestora la strângere. La această 
încercare, țeava se introduce într'o gaură conică 
și se apasă static, până la apariţia fisurărilor. Ţeava 
dintr'un anumit material se comportă cu atât 
mai bine la strângere, cu cât fisurarea apare du- 
pă o reducere procentuală mai mare a diame- 
trului ei interior. 

12. Strângere de ajustaj [Harar nOCAAKHA; jeu 
négatif d'ajustage; Passungsibermab; adjustment 
negative play; tulmereti illesztés]. Tehn.: Diferenţa 
dintre diametrul efectiv al arborelui și diametrul 
efectiv al alezajului, măsurate înainte de asam- 
blare, în cazul când diametrul alezajului e mai 
mic decât diametrul arborelui (v. fig. a). Diferen- 


Strângere de ajustaj. 
D;) diametrul alezajului; Ds) diametrul arborelui; Dimas) dia- 
metrul maxim al alezajului; D;min) diametrul minim al 
alezajului; Domas) diametrul maxim al arborelui; Dsmin) dia- 
metrul minim al arborelui; S) strângere; Smax) strângere ma- 
ximă; Smin) strângere minimă. 


fa dintre diamatrul maxim al arborelui și diame- 
trul minim al alezajului se numește strângere 
maximă (v. fig. b), iar diferenţa dinţre diametrul 
minim al arborelui și diametrul maxim al ale- 
zajului se numește strângere minimă (v. fig. b). 
— Strângerea reprezintă un joc (v.) negativ. 

13. Strângerea, mașină pentru ~  falţului. V. 
Falţul, mașină de strâns ~. 

14. Strangulare [cymenue, GooBoe maBile- 
HHE; &tranglement; Drosselung; throttling; fojtás]. 
Hidrot.: Reducerea secțiunii de curgere a apelor 
sub un pod, peste un baraj cu vane mobile sau 
peste un baraj deversor, datorită contracțiunii 
laterale a curentului, cauzată de culeele și pilele 
podului sau barajului (v. Contracţiunea vinei). 

Strangularea, mai precis contracțiunea laterală, 
provoacă o reducere a debitului evacuat. Lăţimea 
efectivă de curgere b, se calculează din relația 
b,=bs, unde b e lumina podului sau a deschi- 


derii barajului, iar e e coeficientul de contracţiune 
laterală (a cărui valoare depinde de formele pi- 
lelor, de condiţiunile de acces ale apei, de adânci- 
mea apei, etc.). Sin. Contracţiune laterală. 

15. Strapazan [yKJOYHHA; tolet; Dalle; thole 
pin; fogâszeg]. Nav. m.: Fiecare dintre cuiele de 
lemn sau de fier, înfipte în găuri special făcute 
în copastia unei îmbarcații (mai ales la lotcă, la 
luntre, dubă), pentru a prinde de ele vâsla, 
cu ajutorul unui nod de strapazan, confecționat 


din saulă sau din piele (inel de parâmă sau de 
piele). Sin. Opac, Ujbă. 

1. Strapontin [OTKHAHOe curenne; strapon- 
tin; Klappsitz; folding or bracket seat; felcsapó 
ülés]. Gen.: Scaun constituit dintr'o tăblie prinsă, 
cu două balamale cu resorturi, de un perete sau 
de un alt scaun. Când nu e ocupată, tăblia stra- 
pontinului se ridică singură, rabatându-se pe pere- 
tele sau pe scaunul de care sunt prinse balama- 
lele, si liberând astfel locul ocupat. 

g. Străpungere [npoxora, npocer; perçage 
d'une galerie, Aufbohren; gallery boring; felturăs, 
kifurás]. Mine: Operaţiune prin care o lucrare 
minieră e dirijată astfel, încât să întâlnească o 
altă lucrare minieră, pentru ca, prin realizarea le- 
găturii între ele, să se asigure un mai bun trans- 
port, şi aeraj sau o mai bună circulaţie, într'un 
anumit sector de exploatare al minei. 

s. Străpungere electrică [331e KTpH4ecCKHÄË npo- 
Goi; perforation électrique; elektrischer Durch- 
schlag; electric puncture; villamos átłütés]. El.: 
Trecerea unei descărcări electrice printr'un di- 
electric, sub acțiunea câmpului electric aplicat. Mi- 
nimul intensității câmpului electric la care se pro- 
duce străpungerea, în cursul unei creșteri a ten- 
siunii aplicate, se numește rigiditate dielectrică (v.). 

Străpungerea izolației instalaţiilor electrice pe- 
riclitează continuitatea de funcţionare a acestora. 
Măsuri de prevedere contra posibilității unor stră- 
pungeri se iau prin dimensionarea corespunză- 
toare a izolatoarelor și a distanţei dintre conduc- 
toare, măsuri cari se stabilesc, în general, prin 
standarde. 

După starea mediului străpuns, se deosebesc 
străpungeri electrice în gaze, în lichide și în so- 
lide; după variația în timp a tensiunii, se deose- 
besc străpungeri statice și de impulsie; după na- 
tura lor, se deosebesc străpungeri termice, elec- 
trice, chimice, şi mixte. 

În exploatare, străpungerea izolaţiei constitue, 
în cele mai multe cazuri, o defectare cu urmări 
mai mult sau mai puţin grave. În gaze și în li- 
chide, urmările străpungerilor nu sunt de durată 
atât de mare ca în solide. 

4. Stras [nonenbHbiii mAparonennbiii KaM- 
eHb, CTpa3; strass; Sirah; strass; strass, uvegkâ]: 
Sticlă plumbiferă, cu indice de refracfiune mare, 
folosită la fabricarea imitațiilor de pietre preţioa- 
se. Pentru obținerea de efecte deosebite de 
lumini, imitațiile prelucrate se fixează pe foițe 
de staniu. 

s. Strat [rpama; planche, carré; Gartenbeet, 
Pflanzenbeet; garden bed; nővényágy]. 1. Agr.: 
Porfiune de teren dreptunghiulară, de obiceiu 
cu lățimea de cca 1,20 m și lungimea de cca 
6:8 m, amenajată pentru a fi cultivată grădinărește. 

6. Strat, pl. strate [cuoi, aunacr; couche, lit; 
Schicht; layer, seam, stratum, bed; flöz, lager, 
réteg, szint]. 2. Geol.: Depozit de roce sedimen- 
tare sau metamorfice provenite din roce sedi- 
mentare, de forma unei pânze, cuprins între 
suprafețe aproape paralele. Caracteristicele unui 
strat sunt: grosimea (distanţa normală dintre aco- 
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peris și culcuș); direcția (v. Direcţia unui strat); 
inclinarea (v. Inclinarea unui strat) și întinderea. 
V. si figura de sub Direcţia unui strat. 

7, ~ freatic (nomnouBenHblă CAOH; couche 
phréatique; phreatische Schicht; phreatic stratum; 
freatikus réteg]. Geol.: Pânză de apă freatică 
pe un strat impermeabil, la diferite adâncimi față 
de suprafața terenului, creat prin acumularea apei 
de infiltrație. 

s. Strat, pl. straturi [cnoă, mnact; couche; 
Schicht; layer; réteg]. 3. Gen.: Material de gro- 
sime aproximativ uniformă, care acopere o su- 
prafałă, sau se găsește între două suprafețe. 

9, ~ de amorsare [BAMyINHH CAOH; couche 
d'accrochage; Haftanstrich; bitumen adhering la- 
yer; tapadó bevonat]. Drum.: Pătură subțire de 
bitum, aplicată pentru a asigura o bună legătură 
între două straturi de pavaj. 

10. de ardere [cno ropiouero; couche 
de combustion; Brennschicht, Feuerschicht; com- 
bustion layer; égöréteg, tizreteg]. Ms. term.: 
Stratul de combustibil solid (cărbuni), care arde 
pe suprafața grătarului unui focar. —În procesul de 
ardere a unui combustibil solid în focare, după 
arderea substanțelor volatile conținute în com- 
bustibil (perioada de gazeificare), rămâne pe 
grătar stratul de combustibil aprins, care conti- 
nuă să ardă. Stratul de ardere e format din stra- 
tul de cocs și din stratul de sgură. Dimensiunie 
grătarului și conducerea focului sunt determi- 
nate de condiţiunile de formare, în perioada de 
ardere, a stratului de cocs. Grosimea stratului de 
ardere variază după tipul focarului, după solici- 
tarea grătarului, felul combustibilului folosit, sis- 
temul de alimentare a focului, condițiunile de 
tiraj si conducerea focului. Un strat de ardere 
prea gros în raport cu condiţiunile de exploa- 
tare a focarului dă o ardere incompletă — și, 
deci, pierderi de entalpie; un strat de ardere 
prea subțire provoacă un exces de aer la ardere: 
si, deci, pierderi mari de entalpie prin gazele 
de ardere evacuate. 

Grosimea stratului de ardere e cuprinsă, în 
general, între 100 și 400 mm, la alimentarea 
manuală a focarului, și între 50 și 150 mm, la 
alimentarea mecanizată. Indiferent de mărimea 
solicitării grătarului și de felul exploatării focarului, 
stratul de ardere trebue să fie uniform, fără go- 
luri si fără cocoașe, pe întreaga suprafață a gră- 
tarului. La conducerea focului cu un strat de com- 
bustibil uniform, arderea e aproximativ uniformă 
pe întreaga suprafață a grătarului. La conduce- 
rea focului cu un strat de ardere adecvat, flacă- 
rile sunt albe strălucitoare sau galbene deschise, 
iar fumul e incolor sau cenușiu deschis; la căldările 
de abur, presiunea de regim poate fi menţinută 
în permanenţă. La un strat de ardere prea gros, 
flacările sunt roşii sau aproape roșii, fumul e gros 
și negru; la căldările de abur, presiunea aburului în- 
cepe să scadă. La un strat de ardere prea sub- 
tire, flacăra e albă, de lungime mică, iar fumul 
e incolor; la căldările de abur, presiunea abu- 
rului scade continuu, 


~ 
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Grosimea stratului de ardere e determinată, în 
mare măsură, și de gradul de cocsificare a căr- 
bunilor. Cărbunii ușor cocsifiabili formează o sgu- 
ră poroasă, prin care aerul pătrunde ușor, dar 
formează, în același timp, la suprafață, o pojghiță 
care împiedecă, într'o anumită măsură, trecerea 
aerului în stratul de combustibil introdus în focar. 
De aceea, în cazul cărbunilor uşor cocsifiabili, 
stratul de ardere nu are grosime mare, pentru 
a evita aglutinarea. — La arderea cărbunilor in- 
feriori (lignit, turbă), cari nu se cocsifică, stratul 
de ardere poate fi mare, aerul putând pătrunde 
uşor în strat. Grosimea stratului de ardere e li- 
mitată, însă, din cauza antrenării ușoare, de ga- 
zele de ardere, a particulelor de combustibil 
desprinse din stratul de ardere. La arderea an- 
tracitului, pe lângă menținerea unui strat subţire 
de ardere, e necesară și o udare continuă, pentru 
a evita lipirea sgurii de barele grătarului. Ale- 
gerea grosimii stratului de ardere prezintă o 
deosebită importanţă în cazul arderii amestecu- 
rilor de diferiți cărbuni; grosimea stratului de 
ardere e determinată de condiţiunile de formare 
a sgurii de aglutinare (înfundarea grătarului) şi 
de posibilităţile de reglare a cantităților de aer 
comburant. 

Determinarea grosimii stratului optim de ardere 
pentru fiecare sortiment de cărbune care se arde 
în focar prezintă o mare importanță pentru ran- 
damentul întregii instalații de căldare. Sin. Strat 
incandescent, 

1. Strat de combustibil [cnoii ronunBa; cou- 
che de combustible; Brennstoffschicht; fuel bed; 
tiizelSanyag-rsteg]. Ms. term.: Stratul de com- 
bustibil solid (cărbune) de pe suprafaţa grătaru- 
lui unui focar. În general, stratul de combustibil 
se confundă cu stratul de ardere. 

s, ~ decurățenie [numnni necuanbrii enoă; 
couche de propreté; Reinlichkeitschicht; clean- 
liness layer; tisztităsi réteg]. Drum.: Substrat de 
nisip sau de balast mărunt, cu grosimea de 
5.10 cm, așternut direct pe patul de pământ 
profilat, la construcţia șoselelor de beton de 
ciment, pentru a împiedeca înnoroirea patului, 
a feri betonul să ajungă în contact cu pămân- 
tul și a asigura dalei de beton o mobilitate 
suficientă. 

s. ~ de discontinuitate, V. Suprafaţă de dis- 
continuitate. 

4. ~ de funingine [enoii canu; couche de 
suie; Russlage; soot layer; koromrâteg]. Ms. term.: 
Strat de funingine depus pe pereţii în contact cu 
gazele de ardere ai unei căldări de abur. În 
general, stratul de funingine nu e format din fu- 
ningine pură (depuneri de carbon pur), ci e un 
amestec de funingine, sgură și particule de com- 
bustibil nearse (fraisil). Formarea stratului de fu- 
ningine este provocată de o ardere incompletă, 
prin lipsă sau exces de aer în focar. 

Stratul de funingine depus pe suprafeţele de 
încălzire ale căldării de abur micșorează transfe- 
rul de căldură prin suprafeţe, funinginea având o 
conductibilitate termică mică (0,1 kcal/m?h*). Un 
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strat de tuningine cu grosimea de. un milimetru 
micșorează transferul de căldură prin conducție, 
cu aproximativ 22%. De aceea e necesară cură- 
țirea de funingine, cât mai deasă, a pereților căl- 
dării, si, în special, a ţevilor de fum. La căldările 
de abur cu ardere de cărbune pulverizat, stra- 
turile de funingine depuse pe țevi contribue și 
la formarea cuiburilor de rândunică (v. Rându- 
nică, cuib de ~). 

s ~ de legătură [cBaByionmmni (BblpaBnn- 
Baromui) cnoi; couche de liaison; Bindeschicht; 
binding layer; kötőréteg]. Drum.: Strat rutier (v.) 
intermediar, format, în general, dintr'un beton 
asfaltic deschis (v. Binder), așezat între stratul de 
uzură alcătuit dintr'un beton asfaltic și fun- 
dație. Poate servi si ca strat egalizator. 


6. ~ de piatră de căldare [culoii HAaKHIIH 
(KOTEJIHOTO KaMHA); couche d'incrustațion, croûte 
de tartre; Kesselsteinschicht; layer of scale; viz- 
kõőréteg]. Ms. term.: Strat format din săruri de- 
puse ca material aglomerat, din apă sau din a- 
bur, pe pereţii căldărilor de abur, în turbinele 
cu abur, în camerele de apă ale motoarelor ter- 
mice, pe pereții conductelor de apă şi de abur. 

Pe lângă. efectele de coroziune pe cari le pro- 
voacă, stratul de piatră depus pe pereți dă și 
o încălzire exagerată a acestora, dând burdu- 
seli si crăpături în pereţi, cum şi micșorând trans- 
ferul de căldură prin pereți. V. și sub Depunere 
de piatră, și sub Piatră de căldare. 

7, ~ de sgură [MIJIaKOBbIH coğ; couche 
de laitier; Schlackenschicht; slaglayer; salakrâteg]. 
Ms. term.: Stratul de sgură din stratul de ardere 
de pe suprafaţa grătarului unui focar. Grosimea 
stratului de sgură variază după felul combusti- 
bilului, după solicitarea grătarului și după sistemul 
de alimentare cu combustibil a focarului (manual, 
semimecanizat sau mecanizat). O grosime prea 
mare a stratului de sgură produce. înfundarea cu 
sgură a grătarului și deci reducerea intensității 
arderii, aerul comburant ne mai putând pătrunde 
la stratul de combustibil. O grosime prea mică a 
stratului de sgură produce „ruperea“ focului, adică 
pătrunderea unei cantități prea mari de aer 
comburant în focar. Stratul de sgură prezintă 
importanță în special la căldările de abur cu 
focare având suprafețe de grătar mici și solici- 
tare specifică mare a grătarului (de ex. la loco- 
motivele cu abur). V. și sub Focului, conducerea ~, 
Focului, curățirea», Sgură de focar, Sgurificare. 


s. ~ de sudură [cBapounblii coğ; couche 
de soudure; Schweisslage; welding layer; hegesz- 
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Strat de sudură. 


a) cusătură de sudură, cu depunerea picăturilor în zig-zag; 

b) cusătură cu depunerea picăturilor în linie; 1) material de 

bază; 2) rădăcina cusăturii; 3) rând de cusătură de sudură; 
4) strat de sudură. 


tési réteg]. Metl.: Totalitatea picăturilor de mate- 
rial de aport depuse în unu sau în mai multe rân- 
duri (in zig-zag, în bucle sau în linie), într'un 
strat, de-a-lungul cusăturii de sudură (v. fig.). 

1. Strat de uleiu: Sin. Film de uleiu (v.). 

2, ~ de vârtejuri [BHXxpeBoii CIloă, BaBux- 
penublă CAOH; couche tourbillonnaire ; Wirbel- 
schicht; vortex layer; &rvenyrâteg]. Hidr.: Strat 
de fluid în interiorul căruia fluidul are mişcare 
rotațională. — Un strat de vârtejuri se poate forma 
ca efect al discontinuităţilor de vitesă produse 
în fluidul în mișcare, la întâlnirea a doi curenți 
de provenienţe diferite sau cari au parcurs trase- 
uri diferite, vitesa fiind, în general, complet dife- 
rită în mărime, direcţie și sens pe cele două feţe 
ale suprafeței care separă cei doi curenți (v. Su- 
prafață de discontinuitate). Această variație nu 
se produce brusc, ci continuu, pe o distanţă foarte 
mică, astfel încât suprafața de separație poate fi 
înlocuită cu.două suprafațe foarte apropiate, cari 
admit o normală comună n; vitesele sunt tangente 
la aceste suprafeţe, dar pot avea orice orientare 
față de o secțiune normală prin stratul cuprins 
între aceste suprafețe. Aproximând trecerea dela 
vitesa v, pe o suprafaţă, la vitesa v, pe cealaltă 
suprafață, printr'o variație lineară a vitesei pe 
normala lor comună, deoarece distanța dintre 
cele două suprafeţe e mică, vitesa într'un punct 
din interiorul stratului considerat are valoarea: 


vzn ti (ao) =u + av: 


unde d e distanța dela acest punct până la su- 
prafața pe care vitesa e v,, ò e distanţa dintre 
cele două suprafețe, iar w=v,—v, e diferenţa 
dintre vitesele vi si v}. 


În afara stratului, mișcarea poate fi irotațională, 
dar în interior ea e rotațională, fiindcă 


rot v= 5 (graddKu)= saik. 


Deci există un strat de vârtejuri, în care vârte- 
jul e constant și de valoare invariabilă pe gro- 
simea ò a stratului. Direcţia vârtejului (rotorului 
vitesei) e paralelă cu cele două suprafeţe și nor- 
mali pe diferența de vitese w. 

În mişcările fluidelor se pot prezenta mai multe 
cazuri de interes practic, în cari apar astfel de stra- 
turi de vârtejuri. Dacă v,=0 si va=w, vârtejul 
e tangent la suprafața de discontinuitate și nor- 
mal pe vitesa vs, ceea ce reprezintă cazul echi- 
librului labil al suprafeţelor de discontinuitate (v.). 
Un caz analog se obţine suprimând pereții unui 
corp cufundat în fluid și înlocuindu-l cu o supra- 
față de discontinuitate, care separă fluidul în 
mișcare de masa de fluid imobil care înlocuește 
corpul. Pe aceste suprafețe de discontinuitate, 
cari sunt în realitate straturi de vâriejuri de gro- 
sime finită, vitesele și presiunile variază, iar pentru 
menţinerea echilibrului e necesară introducerea 
unor forțe echivalente cu aceste presiuni, cari 
acționează asupra elementelor stratului de vâr- 
tejuri. — Dacă vitesele 7, și U, sunt paralele și 
diferite ca mărime, se obține cazul a doi curenți 
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paraleli de vitese diferite, cari se întâlnesc. La 
pânze de vârtejuri libere, cu aceeași presiune pe 
ambele fețe (de ex. în spatele aripelor de avion), 
rotorul vitesei (normal pe W) e paralel cu bisec- 
toarea sau cu vitesa medie 


= 1 
“mo, +o), 


dacă v, și U au aceeași mărime și direcții di- 
ferite, astfel încât diferența v e normală pe bi- 
sectoarea unghiului format de 7, și 7;. 

s. ~ dublu [mBoijinoiă enoii; couche double; 
Doppelschicht; double layer; kettâsreteg]. Chim. 
fiz.: Strat format pe suprafața particulelor din- 
tr'o soluție coloidală sau, uneori, dintr'o suspen- 
sie, din microparticule cu sarcină electrică de 
un anumit nume pe suprafața particulei, încon- 
jurate de microparticule cu sarcini de nume con- 
trar. Formarea stratului dublu e datorită adsorpției 
ionilor din soluţia coloidală sau din lichidul care 
formează faza continuă a suspensiei. Prin exis- 
tenta stratului dublu se explică stabilitatea unor 
suspensii sau cea a unor soluţii coloidale. 


4 ~ dublu electric [NBOHHOH_SJIEKTPHYEC- 
KHĂ CIIOH; couche double électrique; elektrische 
Doppelschicht; electric double layer; electrikus 
kettâsreteg]: Strat format din material care are 
momente electrice normale pe el. Sarcinile elec- 
trice dipolare ale stratului ocupă cele două supra- 
feţe cari limitează stratul dublu, si cari au polarități 
contrare. 

s ~ egalizator [ypaBHnTegnbublă CIIOH ; 
couche  €galisatrice; Ausgleichschicht; equalizer 
layer; kiegyenlită réteg]. Drum.: Strat de grosime 
variabilă, executat peste o fundație sau peste o 
îmbrăcăminte veche degradată, pentru a umplea 
denivelările și a crea o suprafață profilată peste 
care să se poată aplica un strat rutier nou. În 
cazul îmbrăcămintei moderne, el e format din- 
tr'un strat relativ subțire de beton de ciment (cu 
dozaj slab), sau dintr'un strat de binder. În ca- 
zul împietruirilor, stratul egalizator e format din 
piatră spartă, sau din balast, când se cer grosimi 
mai mari de umplutură. 

o. ~ filtrant [punbrpyromaiă culoii; couche 
filtrante; Filterschicht; filtering layer; szürőréteg]. 
Drum.: Substrat rutier, format din materiale per- 
meabile, dar incompresibile (nisip grăunţos, ba- 
last, pietriș), așezat între patul șoselei și fundație, 
pentru a înlesni scurgerea apelor de infiltraţie. 
E indicat când pământul din patul șoselei e un 
pământ argilos, prăfos sau marnos și e expus să 
fie imbibat cu apă. 

7, ~ incandescent. V. Strat de ardere. 

s. ~ intergranular [ME)K3epHHCThIÄ CJIOË ; 
couche intergranulaire ; intergranuläre Schicht 
(Zwischenkornsubstanz); intergranular layer (grain 
bounder); szemcsésréteg]: Stratul care desparte 
doi grăunți cristalini și în care atomii nu sunt a- 
ranjați în reţea cristalină, 

9, ~ limită [cuoi paspena; couche limite; 
Grenzschicht; boundary layer; hatârreteg). Hidr.: 
Strat subțire de fluid, care se formează la supra- 


fața unui corp (perete) cufundat într'un fluid pu- 
țin vâscos, când există mişcare relativă a corpului 
față de fluid, strat care are proprietatea că în 
interiorul lui gradientul vitesei relative e mare și 
deci forțele datorite viscozității au valori mari, 
pe când în exteriorul lui efectul viscozităţii e 
foarte mic, astfel încât aici mișcarea e aproximativ 
aceea a unui fluid perfect (ipoteza lui Prandl, 
stabilită pe baza unor observații experimentale, 
folosită în studiul mişcărilor plane). 
Experimental, se constată că stratul limită lami- 
nar e instabil, mai ales datorită faptului că în 
curentul de fluid există totdeauna o turbulență 
prealabilă și că suprafața corpului prezintă aspe- 
rități. Stratul limită, în amonte laminar, devine, 
dintr'un anumit punct, turbulent; poziţia punctului 
de transiție variază din cauza turbulenței curentului 
din amonte și depinde de numărul lui Reynolds 
(există o anumită valoare Ry, pentru care se 


produce transiția); la o placă plană, abscisa x a 


punctului de transiție, în sensul curentului din 
Vor 


stratul limită, se determină din relaţia R7= ' 


unde v e vitesa curentului în afara stratului, iar 
v e viscozitatea cinematică. Experiența arată că 
există de fapt o zonă de transiție, a cărei în- 
tindere depinde de numărul lui Reynolds; la o 
placă pe care stratul limită e parțial laminar și 
parțial turbulent, coeficientul total de frecare se 
poate calcula din formula 


e = 0.0074 _1700 
a Li 
# R; 


punctul de transiție fiind găsit, experimental, la 
Rp = 400 000. 

Rugozitatea suprafeței corpului influențează 
unele dintre rezultatele precedente. Dacă regi- 
mul din stratul limită e laminar, asperităţile mari 
pot provoca trecerea dela regimul laminar la cel 
turbulent; dacă regimul e turbulent, asperitățile 
au un efect important, când înălțimea lor b de- 
pășește un sfert din grosimea substratului laminar. 
Efectul nu e bine cunoscut când b rămâne infe- 
rior grosimii substratului laminar. La valori b mai 
mari decât această grosime, rezistența crește mult 
și, pentru valori mari ale numărului lui Reynolds, 
efectul viscozității poate fi neglijat, coeficientul 
de frecare depinzând numai de  rugozitatea 
relativă. 

Desprinderea stratului limită e un fenomen foarte 
important, care condiționează rezistenţa de formă 
a corpurilor. În anumite împrejurări, viscozitatea 
fluidului din stratul limită provoacă desprinderea 
vinelor de fluid de pe suprafața corpului, stratul 
limită fiind constituit din particule de fluid întâr- 
ziate din cauza frecării. Dacă mișcarea exterioară 
e accelerată, presiunea în amonte e mai mare 
decât cea din aval, gradientul de presiune având 


expresiunea SP. — su în secțiunea stratului 


dx 


limită, presiunea e constantă (22 =0), astfel încât 


dy 


există o presiune motoare care favorizează miş- 
carea. Dacă mişcarea e întârziată, particulele sunt 
încetinite și, la o diferență de presiune destul 
de mare, vitesa particulelor din apropierea supra- 
feţei devine nulă, aceste particule căpătând o 
mișcare de sens contrar. Curba de variație a 


Poziția punctului de desprindere. 
1) curentul principal; 2) curent de întoarcere; r) curba de 
variație a vitesei; c) punctul de desprindere; cc') secțiunea 
în dreptul punctului de desprindere; aa') și bb') secțiuni 
amonte; dd') secțiune aval. 


vitesei se turtește — și dincolo de secțiunea cc' 
(v. fig.) ea se inversează, deoarece există un 
curent de întoarcere, dacă desprinderea curen- 


+ òv, 
tului se produce în punctul c, unde ==) =0. 
y=0 
Desprinderea apare când gradientul de presiune 
în” sensulj curgerii e pozitiv (22>0), Particulele 


de fluid din stratul limită, cari se depărtează de 
corp, dau vârtejuri antrenate de curentul de fluid, 
iar în zona situată în aval de punctele de des- 
prindere (în spatele corpului), mișcarea are un 
aspect neregulat: apa moartă. Când există un 
gradient pozitiv de presiune se folosește, pentru 
calculul aproximativ al poziţiei punctului de des- 
prindere, teorema impulsului, exprimând _vitesa 
sub forma unui polinom de gradul al patrulea 


1 


in z, coeficienții acestui polinom fiind funcțiuni 


de parametrul 


dv 8? 
ETH 
unde 2 e grosimea stratului; pentru vz=v,, şi 
(= 
a a=? se obține 


(2a) 12+1 v 

dy =0 6 v 

şi deci A= —12 pentru punctul de desprindere 
2 


(la un profil de aripă, 107 A = — 0,0682). — 


Poziția punctului de desprindere depinde de 
caracterul laminar sau turbulent al curgerii în stra- 
tul limită. În regim laminar, schimbul de energie 
dintre stratul limită și fluidul exterior se face la 
scară moleculară—și deci foarte slab. În regim 
turbulent, schimbul de energie e mult mai intens 
și energia cinetică a particulelor din stratul limită 


sporeşte, ceea ce face ca desprinderea să se 
producă mai departe în aval. Această proprietate 
prezintă importanță deosebită, deoarece se con- 
firmă experimental faptul că rezistența la înain- 
tare a unui corp scade brusc, când se trece dela 
regimul laminar la cel turbulent. 

Desprinderea stratului limită poate fi întârziată 
prin carenarea corpului, în care caz gradientul 
de presiune variază puțin, astfel încât rezis- 
tența de formă se reduce mult. De asemenea, 
se întârzie sau se evită complet desprinderea, 
aspirând fluidul din stratul limită sau refulând 
fluid, prin orificii de dimensiuni mici, practicate 
pe suprafața corpului. Aceste procedee au fost 
propuse pentru aripele de avion, dar nu s'au 
generalizat din cauza complicațiilor constructive. 

1. Strat limită laminar [JIHMUHAapHbiH ciloii pa3- 
mena; couche limite laminaire; laminare Grenz- 
schicht; laminar boundary layer; laminăris hatêr- 
réteg]: Strat limită de fluid compresibil sau incom- 
presibil, în care regimul de curgere e laminar. — 

La fluide incompresibile, ecuațiile de mișcare 
laminară în interiorul stratului limită se simplifică 
foarte mult și, pentru mișcarea plană, devin 


dv dv 10p 9%, d 
Sa AK, KK, Wk E dt: şi SP 
de x dy 7 pòs DF’ 
unde v e viscozitatea cinematică, iar ecuația de 
continuitate e: 


(1) 0, 


(2) 


forțele de masă fiind neglijabile. Alegând ori- 
ginea axelor de coordonate într'un punct al 
suprafeței corpului, respectiv al peretelui, cu 
orientarea axei Ox în lungul acestei suprafețe și 
a axei Oy după normală, condiţiunile la limită 
sunt: 


(3) v,(x,0)= v,(x,0) =0 


v,(x,2) 5 ve), 


unde è e grosimea stratului limită într'un punct 
oarecare, iar v,, e vitesa curentului în exteriorul 


stratului limită. 

În calcule se folosesc metode de rezolvare a 
ecuațiilor precedente, bazate în majoritate pe 
teoria stratului limită de grosime finită; în acest 
caz se introduc noțiunile grosime de deplasare 2, 
şi grosime de impuls 25. Grosimea finită è 
a stratului limită se definește convențional, astfel 
încât vitesa la frontiera superioară a acestui strat 
să aibă 99% din valoarea corespunzătoare miş- 
cării potențiale care s'ar produce în absenţa vis- 
cozităţii. Grosimea de deplasare 23, cu care 
suprafața corpului trebue deplasată local pentru 
ca debitul să rămână neschimbat, se determină 
din condițiunea ca debitul într'o secţiune oare- 
care din vecinătatea suprafeţei corpului să fie 
același în curgerile reală și potențială; astfel, 
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rezultă 
PU, 


o 
il "Pe 


variația vitesei până la infinit obținându-se prin 
extrapolarea curbei de variaţie din interiorul stra- 
tului limită, iar p, fiind masa specifică în exteriorul 
stratului limită (pentru fluidele  incompresibile 
P.=p=const.), Grosimea de impuls 2, se de- 


termină din condițiunea ca impulsul printr'o sec- 
țiune dată să rămână același în cazurile consi- 
derate mai sus — și rezultă: 


v v 
n= fehi- ar 
0 PUze Vaze 

Se mai pot defini grosimi ale stratului limită 
pe baza unor criterii termice, considerând aba- 
terea de temperatură, respectiv de entalpie și 
de flux de entalpie, cari se observă în mișcarea 
reală față de mișcarea potențială. — Alte me- 
tode de rezolvare a problemei, prin ecuaţiile de 
mișcare, considerând stratul limită de grosime 
indefinită, se bazează pe legea asimptotică de 
repartiție a viteselor în stratul limită, adică pe o 
lege în care repartiția viteselor se exprimă prin 
aceeași relație în interiorul stratului limită și în 
afara acestui strat, curba de repartiție tinzând 
asimptotic către vitesa dela infinit. 

Ecuația de continuitate (2) permite introducerea 
funcţiunii de curent 

B. 20) 
Q, (090, v,= dx Li 

iar dacă mișcarea e permanentă, ecuaţia de miş- 
care (1) devine: 


e MAT. Ja _9_19p 
A Ò òx xy dy pàx 


(4) 


(5) 


În cazul plăcii plane se arată că Peo și, 
dacă se notează: i 
Love i pot KAT 
(7) a E A șI e Pena v' 


vo fiind vitesa dela infinit, se obține următoarea 
ecuație diferenţială a funcţiunii de curent 
df bf _ 
(8) dati dz 0 
care se integrează numeric, Din calcul se obțin: 
gradientul de vitesă la perete 


dv, 
dy 


grosimea stratului limită 


) =0,332 vo Se, 
y=0 vx 


3=4,92\ >, 
grosimea de deplasare 


2,=1,72V 20,34 2, 
Vo 
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grosimea de impuls 


=0 2, =0,664 No, 135 3, 
v 


şi a de frecare al plăcii 
1,328 


c,= Li 

l VR 
unde x e abscisa unui punct, măsurată în raport 
cu punctul din faţă al 
plăcii (bordul de atac) 
si Ry e numărul lui 
Reynolds corespunză- 
tor. — Dacă gradien- 


tul de presiune x Variația vitesei în lungul unui 


nu e nul, problema obstacol în formă de diedru. 
se complică, dar a vo) vitesa dela infinit amonte; 
fost rezolvată pentru v) vitesa în lungul obstacolului 
curgerea în jurul unui (diedru); x) distanta dela vêrful 
obstacol în formă de diedrului (în dreptul căruia se 
diedru (v. fig.). Legea consideră vitesa v); fa) un- 
de variație a vitesei ghiul la vârt al diedrului. 

în mișcarea din afara 

stratului limită e de forma v=ywpx”, exponen- 
tul m fiind dat în funcțiune de unghiul fn al 
diedrului și de gradientul de vitesă, da relaţiile 


m=(2x/in—1)!, respectiv m= 2 FE ; gradien- 


tul de presiune e 


E A 
da ag 
Notând 
mbi vx 
9 Ta po jux yE t 
9) z 2 A y 


ecuația diferențială a funcțiunii de Jan LNR 
r d'f, pe! Gži 
: A 

an Tab Pl (az) aj 
Valorile numerice rezultate din integrarea acestei 
ecuații se utilizează pentru calculul teoretic al 
stratului limită pe un profil de aripă. — 

Aplicarea teoremei impulsului la fluide incom- 
presibile conduce la ecuația integrală a stratului 
limită (ecuaţia lui Kármán); 
(11) 


ô dv 
aperar nga ah 


(unde m e viscozitatea dinamică), care e foarte 
utilă în calculele practice. Folosind ecuaţia (11), 
se obțin numeroase rezultate verificate experi- 
mental, aproximând legea de variaţie a vitesei 


în stratul limită printr'o funcțiune 7,=t(2); în 
general, se ia pentru această funcțiune un polinom 
ai cărui coeficienți se determină din condiţiunile 
la limită indicate mai înainte, cum și din condi- 


țiunile suplementare 
cu (=) 122, 
"VOR /y=0 òx 


(=el) 
dy =6 ' Ap y=d 


O metodă cu caracter general, introdusă de 
A. A. Dorodniţân și L. G. Loiţianski, are ca 
punct de plecare ecuaţia integrală (11), în care 
se pun în evidență grosimile = 4 də, adică 


dă, 
PUis Te Helat? Tat = To 
w= nk KAMA 
suprafața bca aN Legea de repartiție a vitese- 


fiind tensiunea tangenţială pe 


v 

lor e pusă sub forma = 4 A). parametrul 
ze 

de formă f depinzând de x. Se introduc, de 

5 (f =¢'(0, f), 


asemenea, mărimile H Pai şi 


2 
şi ecuaţia precedentă devine 


y 
1 d/d} 
ao- am. 
dug, 
Suy 
Dacă se pune f= , rezulță 
dtv, 
df 1 dv 


Te 
= Pip, 


ds aa di Das 
dx 


unde F(f)=2{% (P— #24 AA) ). Găsirea func- 
țiunilor F(/), $ (f) şi H(f) rezolvă problema. — 

La fluide compresibile, compresibilitatea se 
manifestă în partea superioară a stratului limită, 
unde vitesa e mare, astfel încât apar gradienţi 


i è dU i 
mari de vitesă D si gradienji de tempera- 


tură (5). Afară de viscozitate, intervine şi 
conductibilitatea termică, schimburile de căldură 
fiind proporționale cu ad; când conductibilita- 


tea termică A e mică, efectul ei e tot atât de 
important ca și cel al frecării. Fenomenele termic 
şi dinamic nu sunt independente, deoarece pro- 


„| pagarea căldurii în stratul limită modifică valo- 


rile masei specifice p și pe cele ale viscozităţii 7 
(sau v), cari intervin în ecuaţia de mișcare. — 
Problema termică impune condițiuni la limită pro- 
prii în ce priveşte suprafața corpului (supra- 
față conductoare sau izolantă). Dacă suprafața e 
izolantă, ea atinge o temperatură de echilibru 
T „ abaterea de temperatură ATy=T;—T dintre 
un punct M de pe perete și un punct M' situat 
la frontiera stratului limită (pe aceeași normală 
cu M) depinzând de natura fluidului și de con- 
dițiunile fizice ale acestuia. Se poate pune 


= E 
kag Yi 


unde v e vitesa în punctul M', c, e căldura 


c 
specifică la presiune constantă, iar p=? e un 


parametru adimensional, formula fiind valabilă 
pentru 9=0,6. Temperatura la suprafață crește 
foarte mult pentru un corp care se deplasează cu 
vitesă mare. 

În mişcările supersonice, stratul limită e puțin 
cunoscut. Coeficienţii de frecare sunt de același 
ordin de mărime ca și cei din fluidul incompre- 
sibil, dar grosimea ò a stratului crește odată cu 
vitesa. 

1. Strat limită turbulent [TypOyAEHTHbIH coğ 
pasnena; couche limite turbulente; turbulente 
Grenzschicht; turbulent boundary layer; turbulens 
hatărrsteg]: Strat limită de fluid incompresibil 
sau compresibil, în care regimul de curgere e 
turbulent. Teoria stratului limită turbulent nu e 
încă destul de bine fundată. — 

La fluide incompresibile, cazul plăcii plane se 
studiază prin analogie cu mișcarea turbulentă în 
conducte, folosind formule deduse prin metode 
de aproximaţie. Conform uneia dintre aceste 
metode, dacă R, < 5.108, se obţin următoarele 
rezultate pentru stratul limită: 
legea de variaţie a vitesei 


grosimea stratului limită 
0,37, 
=m A 


grosimea de deplasare 


grosimea de impuls 
d= 72 3, 
coeficientul de frecare fiind 
cp=0,074 Ry 2. 
Dacă 106<R,<109, se obţin valori mai corecte 


cu formula c cop a 

/ (logR,)2:58" 
a suprafeței plăcii se formează un substrat 
laminar, în care vitesa variază linear; rezistența 
la înaintare crește considerabil în mișcarea tur- 
bulentă față de mișcarea laminară (mai ales la 
numere Reynolds mari), 

"a, ~ rutier [cnoñ MOpomHoii openbl; 
couche routière; Strabenschicht; way layer; utrâteg]. 
Drum.: Strat component al unui sistem rutier. 
Se deosebesc: strat de uzură, când suportă direct 
circulația, şi strat de rezistenţă, când servește ca 
suport pentru stratul de uzură. Stratul de uzură 
se construește din materiale rezistente, iar cel 
de rezistență se poate construi din materiale mai 
slabe, deoarece nu este în contact direct cu tra- 
ficul. După modul de construcţie, straturile rutiere 
pot fi formate: din agregate minerale aglomerate 


În imediata apropiere 
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cu un liant (de ex. strat de beton asfaltic); din 
blocuri așezate cu mâna (de ex. pavaj de calu- 
puri). Un strat rutier aglomerat poate fi confec- 
ționat, fie din macadam, fie din beton sau din 
amestec. El conţine, în general, următoarele 
elemente: agregat mare (piatră mare), agregat 
mic (piatră mică sau nisip), filer (pulbere mine- 
rală), liant sau aglomerant (bitum, ciment, etc.). 

3, ~ sensibil [uyBcrBurennblii CAOH; couche 
sensible; empfindliche Schicht; sensible bed; ér- 
zékeny réteg]. Foto.: Stratul de substanță sensi- 
bilă la lumină, care se așază, fie pe o placă de 
sticlă, de celuloid, de acetat de celuloză, sau 
de hârtie, pentru a constitui materialul fotografic 
sensibil (plăci, filme, hârtie), fie pe o placă 
metalică, de calcar, de sticlă, etc., pentru a 
executa clișee prin procedee fotochimice. 

n primul caz, stratul sensibil e compus din 
colodiu disolvat în alcool-eter sau din gelatină, 
sensibilizate cu halogenuri de argint și cu diverși 
coloranți; în al doilea caz, din albumină, cleiu, 
email sau gelatină, sensibilizate cu bicromat de 
amoniu sau de potasiu. 

4 ~-suport [nomerunaormuă CAOH; couche 
support; Stutzschicht; support layer; tartârâteg]. 
Drum.: Stratul sau straturile rutiere cari servesc 
ca reazem unui strat așezat deasupra. În cazul 
consolidărilor succesive, sistemul rutier existent 
servește drept suport pentru îmbrăcămintea nouă 
care se adaugă. Exemplu: în cazul unei moder- 
nizări, impietruirea veche servește ca suport al 
imbrăcămintei noi (un beton asfaltic, pavaj de 
piatră, etc.). 

s ~ termoizolant  [rennoH3oirapyrouii 
cunoiă; couche thermo-isolante; thermo-isolierende 
Schicht; thermo-insulating layer; hőszigetelő râteg]. 
Termol.: Strat care izolează din punct de vedere ter- 
mic, folosit pentru a împiedeca sau a reduce trans- 
ferul de căldură între două medii. El trebue să fie 
constituit dintr'un material cu conductibilitate ter- 
mică foarte mică, rezistent la umezeală, la foc și la 
șocuri, și care să poată fi prelucrat. Ca straturi 
termoizolante se folosesc, fie fluide (de ex. aer), 
fie materiale solide (de ex. asbest, plută, vată 
de sgură, vată de sticlă, pămânţel, iarbă de mare, 
etc.). Straturile termoizolante solide pot fi alcă- 
tuite din materiale omogene sau eterogene (de 
ex. materiale aglomerate, poroase sau cu goluri, 
etc.). V. și sub izolare termică. 

6. Stratametru [crparamerp; stratametre; Stra- 
tameter; stratameter; sztratameter, rétegdölés- 
mérő]. Expl. petr.: Instrument cu ajutorul căruia 
se pot măsura, într'o sondă adâncă, inclinarea 
si direcţia stratelor. Se folosesc stratametre mag- 
netice, electromagnetice și giroscopice. 

7, ~ electromagnetic cu înscriere multiplă, 
pentru găuri netubate |[»nerpomarHuTHbiii 
CTpaTaMeTp C MHOTOKpaTHbIMH 3aNHCbAMH 
JUIA BepennenubIx CKBaXuH; stratamâtre élec- 
tromagnstique à enregistrements multiples seule- 
ment pour des forages non tubés; elektromag- 
netischer Stratameter mit mehrfachen Registrie- 
rungen nur in unverrohrten Bohrlöchern; electro- 
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magnetica stratameter with multiple recordings 
only in open holes; többszörös feljegyzésü elek- 
tromâgneses réłegdölésmérő csövezetlen furó- 
lyukak részére]: Stratametru care măsoară, prin 
potențiometrie, inclinarea și direcția inclinării găurii 
sondei, într'un anumit punct sau într'o serie de 
puncte (din 25 în 25 m sau din 30 în 30m). 
El se bazează pe principiul curenților induși într'o 
spiră care se învârtește într'un câmp magnetic. 
Cifrările se fac la suprafață, cu potențiometre, și 
se înregistrează manual. Sin. Teleclinometru. 

1, Stratametru giroscopic cu înscrieri multiple, 
pentru găuri tubate [KApOCKONHYECKAH crpara- 
METP C MHOTOKpPaTHbIMH 3aNHCPAMU JIA KPEN- 
JICHHbIX CKBaMHH; stratametre gyroscopique à 
enregistrements multiples pour des forages tubss; 
gyroskopischer Stratameter mit mehrfacher Regi- 
strierung in verrohrten Bohrl&chern; gyroscopic 
stratameter with multiple recordings in cased hole; 
többszörös feljegyzesii giroszkopikus rétegdölés- 
mérő csâvezeit lyukak részére]: Stratametru a 
cărui funcţionare se bazează pe folosirea com- 
pasului giroscopic, care funcționează bine și în 
găuri tubate, spre deosebire de busola cu ac 
magnetic, care nu poate funcționa în astfel de 
găuri, fiindcă indicaţiile ei sunt influențate de 
prezența maselor de fier și a maselor magnetice. 
Instrumentul are pile electrice sau un servomotor 
care alimentează motorul giroscopului, micromotorul 
camerei fotografice și o lampă care radiază lumina 
pentru fotografiat; un ceasornic, un termometru 
şi o cameră fotografică în care se înregistrează 
pe un film de 16 mm lăţime, sunt aranjate dea- 
supra giroscopului. Pentru inclinare, între camera 
de fotografiat și unitatea giroscopică este un 
pendul suspendat de un fir de păr în cruce, 
deasupra unei lentile de sticlă, care are gravată 
pe ea cercuri concentrice, dând astfel gradele 
de inclinare. 

2, magnetic cu înregistrare unică, pentru 
găuri netubate [MarHHTHbli_ crparamerp c 
enuHoi peracrpanuei Aaa HekpenneHHbIX 
CKBaXHH; stratamâtre magnstique à enregistre- 
ment unique pour des forages non tubes; magne- 
tischer Stratameter mit einer einzigen Registrierung 
nur in unverrohrten Bohrlâchern; magnetical strata- 
meter with single recording and utilized only 
in open holes; egyszeres feljegyzesii mágneses 
retegdâlesmeră csâvezetlen furólyukak részére]: 
Stratametru care înregistrează direcția inclinării 
față de Nordul magnetic, cu ajutorul unei busole 
magnetice, și inclinarea găurii, cu ajutorul unui 
pendul și al unor fire reticulare, așezate în cruce. 
Înregistrările inclinării și orientării sunt redate 
fotografic pe un disc de hârtie. Sin. Teleclinograf. 

s. ~ magnetic cu înregistrări multiple, pentru 
găuri netubate [Marnuriblă crparamerp c 
MHOTOKpPaTHbIMH  pPerHCTPanHAMH HIA He- 
KpenJeHHbIX CKBa:HH; stratametre magnétique 
à enregistrements multiples pour des forages non 
tubés; magnetischer Stratameter mit mehrfachen 
Registrierungen in unverrohrten Bohrlöchern; 
magnetical stratameter with multiple recordings 


only in open holes; többszörös feljegyzésü mág- 
neses rétegdölésmérő csövezetlen furólyukak ré- 
szére]: Stratametru construit spre a efectua într'un 
singur marș, la adâncimi predeterminate, mai 
multe înregistrări (ultima în talpă), cu ajutorul 
cărora să se poată proiecta, într'o diagramă, 
drumul găurii sondei (inclinarea și orientarea acestei 
inclinări) si distanța pe orizontală la care se găsește 
talpa sondei față de verticala locației acesteia. 
Înregistrările se fac automat, în gaura sondei, 
prin fotografiere sau pe altă cale. 

4. Strate vărgate inferioare [HHMKHHe nNono- 
carble nnacTbl; couches bariolées inférieures; 
untere bunte Tonschichten; inferior variegated 
layers; alsó tarka agyagrâtegek]. Geol.: Strate 
constituite din argile micacee, mai mult sau mai 
puțin nisipoase, din conglomerate argiloase, nisi- 
puri și gresii, toate colorate în roșu cu pete verzi, 
cari reprezintă un facies epicontinental, lacustru 
sau lagunar, pe alocuri torențial al Londinianului 
(Soissonian), desvoltat în Nord-Vestul basinului 
transilvan. 

s ~ vărgate superioare [Bepxmme NOJO- 
caTbie NNacTEI; couches bariolées supérieures; 
obere bunte Tonschichten; superior variegated 
layers; felső tarka agyagrétegek]: Strate consti- 
tuite din argile roșii, din argile nisipoase, din 
gresii și pietrișuri, atribuite Auversianului superior. 
Sunt desvoltate la Est de Cluj, în regiunea lara 
și în depresiunea Huedin. 

s. Stratificare [crparupunmapoBarb; stratifi- 
cation; Stratifizieren; stratification; rétegelés, sztra- 
tifikálás]. Agr.: 1. Operaţiunea punerii semințelor, 
eventual a butașilor, în straturi succesive de nisip 
şi de seminţe ori butași, în scopul păstrării lor 
şi al favorizării procesului germinației sau al în- 
rădăcinării. — 2. Îngroparea rădăcinilor, a părților 
pomilor scoși din şcoală sau a oricărui material 
săditor, în șanțuri făcute în pământ, și acoperirea 
lor cu pământ bine mărunțit. 

7. Stratificat, lemn ~ [cunoucraa „peBecuna; 
bois lamell&; Lageholz; laminated wood; râte- 
gelt fa]. Ind. lemn.: Lemn ameliorat prin stratifi- 
care, impregnare, încleire și presare, cum sunt: 
placajele (v. Placaj 2), lemnul stratificat nedensi- 
ficat (numit uneori, impropriu, lemn lamelat) si 
lemnul stratificat densificat (numit uneori, impro- 
priu, lemn lamelar impregnat și comprimat). 

Prin stratificarea sau lamelarea lemnului se urmă- 
rește reconstituirea din foi subțiri de furnir (v.) 
a unui material lemnos omogen, în care influența 
anisotropiei și a defectelor lemnului e micșorată 
prin răspândirea acestora în masa lemnoasă. Prin 
impregnare cu rășini sintetice, lemnul stratificat 
câștigă proprietăți fizice și mecanice superioare 
celor ale lemnului natural. Prin încleire se obţin 
piese continue de mari dimensiuni. Prin presare, 
crește greutatea specifică: a materialului, odată 
cu rezistențele mecanice. 

Lemnul stratificat se clasifică după specia semi- 
fabricatului folosit, după grosimea și dispoziția 
straturilor, după conținutul de rășină sintetică, 
după greuiatea specifică a materialului fabricat, 


După specia semifabricatului folosit, se deose- 
besc lemn stratificat din furnire de mesteacăn, 
de fag, paltin, anin, pin, etc. 

După grosimea straturilor, se deosebesc lemn 
stratificat din furnire subțiri (cu grosimea sub 1 mm) 
și lemn stratificat din furnire groase (peste 1 mm). 

După dispoziţia straturilor, se deosebesc lemn 
stratificat tip A, constituit din furnire dispuse cu 
fibrele paralel (v. fig. a), care are rezistențe ma- 
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compreg, high density plywood; tömöritett réte- 
gelt fa]: Lemn stratificat obținut prin aplicarea 
unui tratament piezotermic, care dă greutate spe- 
cifică mai mare decât 1 g/cm?. Lemnul stratificat 
densificat se prezintă în două varietăţi: cu con- 
ținut mic de rășină sintetică, obținut prin încleirea 
straturilor componente cu film de bachelită (v. 
Tegofilm), şi cu conținut mare de rășină sintetică, 
obtinut prin impregnare cu soluție alcoolică sau 


Tipuri de lemn stratificat. 


a) tip A (cu furnire cu fibre paralele); b) tip B (cu grupuri de 


5.::10 straturi paralele, despărțite printr'un strat irans- 


versal); c) tip C (cu straturi alternate, cu fibre perpendiculare); d) tip D (cu fibrele straturilor consecutive decalate cu 


154-459); 


xime la compresiune, întindere și incovoiere după o 
direcţie paralelă cu fibrele (de ex. materialul numit 
lignofol); lemn stratificat tip B, constituit din gru- 
puri de 5:10 straturi paralele, alternând cu un 
strat așezat transversal (v. fig. b), care are pro- 
prietăți mecanice egale cu ale lemnului stratificat 
tip A (de ex.: materialul numit lemn delta); lemn 
stratificat tip C, la care straturile alternate con- 
secutive sunt dispuse cu fibrele perpendicular 
(v. fig. c) şi care are rezistențe egale după două 
direcţii perpendiculare; lemn stratificat tip D, la 
care fibrele straturilor consecutive formează un- 
ghiuri de 15-::45” (v. fig. d) și care are rezistențe 
egale după direcţiile radiale. 


După conținutul de rășină sintetică, se deose- 
besc: lemn stratificat încleit, cu un conţinut de 
rășină sintetică sub 20%, si lemn stratificat im- 
pregnat, cu un conținut de rășină sintetică până 
la 50%. 

După greutatea specifică a materialului, se deo- 
sebesc: 


1. Stratificat, lemn ~ densificat [CJIOHCTbIH 


YNINoTHeHHbIă APEBECHbIH NAACTAK; bois lamells 
densifi€ ; Presslageholz, verdichtetes Schichtholz; 


1:+:6) straturi de furnir. 


apoasă de rășină fenol- sau crezol-formaldehidică. 
Procesul tehnologic de fabricare a lemnului stra- 
tificat densificat incepe cu operaţiunile de fabri- 
care a furnirului, cari sunt: tăierea buștenilor la 
lungimea necesară; aburirea buștenilor; cojirea 
manuală sau mecanizată a buștenilor; derularea; 
croirea furnirelor; uscarea furnirelor (v. AF în fig. 
Procesul tehnologic de fabricare a placajelor, sub 
Placaj 2). Operațiunile cari urmează sunt: tăierea 
furnirelor întregi, uscate, la formatele dorite, la 
foarfecile automate; îndreptarea muchiilor furni- 
relor înguste, la mașina de frezat paralel; sor- 
tarea furnirelor și impregnarea lor; uscarea furni- 
relor impregnate, la 60:::70*, pentru îndepărtarea 
solvenților rășinii; alcătuirea pachetelor de furnire, 
prin petrecerea capetelor; retezarea pachetelor 
de furnire continue, la ferestrăul circular culisant; 
presarea (la 150.180 kg/cm?) la cald (la cca 145°) 
a pachetelor, la presa hidraulică, pentru polime- 
rizarea rășinilor; răcirea și condiționarea plăcilor; 
tivirea plăcilor la ferestrăul circular dublu, cu avans 
mecanic; retezarea plăcilor la ferestrăul circular 
dublu; ungerea fețelor (muchiilor) plăcilor cu lac 
de bachelită; depozitarea, ambalarea și expe- 
dierea (v. fig.). 
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Materialul are bune proprietăți mecanice, di- 


electrice și antifricționale. E întrebuințat, în prin- 
cipal, în electrotehnică și în construcţia de mașini; 


aplicarea unui tratament piezotermic, care-i dă 
greutate specifică sub 1 g/cm3. E produs printr'un 
proces tehnologic asemănător celui pentru fabri- 


Procesul tehnologic de fabricare a lemnului stratificat densificat. 
A) sosirea furnirelor uscate, dela cuptor (v. A-.:F înfig. Procesul tehnologic de fabricare a placajelor, sub Placaj 2) 
B) tăierea furnirelor; C) îndreptarea muchiilor furnirelor; D) prepararea lacului de bachelită; E) sortarea furnirelor; 
F) impregnare; G) uscarea furnirelor impregnate; H) alcătuirea pachetelor de furnire; 1) retezarea pachetelor; J) presare 
la cald (pentru polimerizarea rășinii); K) răcirea și condiționarea plăcilor; L) tivirea plăcilor; M) retezarea plăcilor la 
lungime; N) ungerea laturilor (muchiilor) plăcilor cu lac de bachelită; O) depozitare; P) ambalare; R) expediere; 
a) rășină fenol-formaldehidică; b) solvent; 1) foarfeci-ghilotină automate; 2) mașină de frezat paralel; 3) masă de 
sortare; 4) amesiecător cu mania de încălzire; 5) casetă cu turnire gata peniru impregnare; 6) cuvă pentru impregnare; 
7) cuptor de uscare cu circulaţie forțată a aerului; 8) masă pentru formarea pachetelor de turnire continue; 9) ferestrău 
circular culisani; 10) masă pentru pachete de furnire secționate; 11) instalaţie de încărcare a pachetelor de furnire; 
12) presă hidraulică cu etaje, cu platane încălzite; 13) instalație de descărcare a presei; 14) cameră pentru răcirea și 
condiționarea plăcilor; 15) ferestrău circular dublu, cu avans mecanizat, peniru tivirea plăcilor; 16) ferestrău circular 
dublu, peniru retezarea la lungime a plăcilor; 17) masă transportoare pentru ungerea laturilor. 


de exemplu, pentru traverse de rețele electrice, 
tije pentru izolatoare, pene de înfășurare electrică, 
distanţiere, cusineți de laminor, ghidaje, panouri 
de tablouri de distribuţie, matrițe pentru ambu- 
tisarea aliajelor ușoare, role, modele pentru tur- 
nătorie, roți dințate, bucele, supape, etc.; în 
construcții aeronautice și navale, .de exemplu 
pentru elice cu pale raportate, longeroane supuse 
unor. solicitări mari, ranforsări, tălpi, chile, scri- 
peli, ghidaje cu frecare, voleţi, planșeuri de mare 
rezistență, etc.; se folosește și în utilaje pentru 
industria textilă (suveici, spete, bătătoare, pedale), 
pentru eclise de cale ferată, armaturi pentru 
tâmplărie (de ex. balamale și clanțe de lemn stra- 
tificat, densificat și mulat), aparatură chimică și 
articole de sport. 

Lemnul stratificat densificat se fabrică în tipurile A 
(de ex. lignofolul cu greutatea specifică 1,4 g/cm?), 
B (de ex. materialul numit lemn delta), C și D, în 
plăci cu lungimea până la 5700 mm, cu lățimea 
de 1350 mm și cu grosimi de 10-::80 mm. 


1. Stratificat, lemn ~ nedensificat [cnoucraa 
HeynJoTHenHaA „peBecuna; bois lamelle non- 
densifié; Schichtholz (unverdichtetes Lageholz); 
impreg, low density laminated wood; nemtâ- 
mâritett rétegelt fa]: Lemn stratificat, obținut prin 


carea lemnului stratificat densificat, însă presiunea 
la care e supus în presa hidraulică e mai joasă. 
Lemnul stratificat nedensificat se prezintă în două 
varietăţi: cu conţinut mic de liant sintetic și în- 
cleit cu ajutorul unei soluții sau al unui film de. 
bachelită sau de rășini de uree sau de melamină- 
formaldehidă; cu conţinut mare de rășină sinte- 
țică, si care e obţinut prin impregnarea furnirelor 
cu soluție alcoolică sau apoasă de rășină fenolică 
sau de rășină crezol-formaldehidică. 

Lemnul stratificat nedensificat se fabrică în tipurile 
numite A, B și C, în lățimi de 400.::1200 mm, 
lungimi până la 7200 mm și grosimi între 6 și 
65 mm. 

Lemnul stratificat nedensificat de tipurile A si B, 
numit și lemn lamelat (v.), se întrebuințează: la 
fabricarea pieselor solicitate longitudinal ale ma- 
șinilor agricole; în construcţii aeronautice și na- 
vale, de exemplu pentru longeroane de aripe 
și fuzelaj, skiuri de aterisaj, antene, catarge, 
longeroane pentru îmbarcații ușoare; skiuri co- 
mune lamelate, paturi de armă, crose, rachete 
de tenis. Tipul C, numit și placaj multistratificat, 
se întrebuințează: la fabricarea caroseriilor de 
autovehicule și de vagoane; pentru planşeuri și 
căptușeli interioare; în construcţii aeronautice. şi, 


navale la nervuri, bordaje, guseuri, eclise, coce 
pentru fuzelaj, construcții mixte de longeroane 
(chesoane), flotoare și coce pentru hidroavioane, 
bordaje pentru hidroglisoare, șalupe, pontoane, 
ambalaje speciale, rezistente la umezeală, reci- 
piente pentru chimicale, etc. 


1. Stratilicaţia electrolitului [crparupnranua 
aKKYMyIIATOPHOi KHCIOTEI; stratification de 
I'electrolyte; Elektrolytschichtung; electrolyte stra- 
tification; elektrolitikus râtegezes]. Elt.: Fenomenul 
de creare, în bacul unui acumulator electric cu 
plumb, a unor zone distincte de acid, de con- 
centrații diferite, provocat prin încărcarea dela 
început cu un curent de încărcare prea intens. 

În acest caz, acidul sulfuric care se formează în 
timpul încărcării e expulsat din plăci cu o vitesă 
mai mare decât poate difuza în masa electro- 
litului din jurul plăcilor. Deoarece, la începutul încăr- 
cării, nu se desvoltă gaze, electrolitul concen- 
trat, care se formează în jurul plăcilor și care e 
mai greu, cade la fundul bacului și se adună 
acolo, ajungând până la un nivel dela care, mai 
târziu, începe desvoltarea de gaze. Aceasta face 
ca electrolitul de deasupra acestui nivel să se 
amestece și să capete o concentrație mai mică. 

Stratificaţia are ca efect o ușoară micșorare a 
capacităţii bateriei, datorită micșorării greutății 
specifice a electrolitului activ. 


2. Stratilicaţie [crparapuranna, HannacTro- 
BaHHe; stratification; Schichtung; stratification; 
retegezâd6s]. Geol.: Dispoziţia rocelor în strate 
suprapuse, 

s ~ diagonală: Sin. Stratificaţie încrucișată (v.). 

4  discordantă [Hecoriacuoe HanilacTo- 
Banue; discordance de stratification; Diskordante 
Lagerung; discordant stratification; széthangolé 
réłtegezödés]: Stratificafie a două serii de strate, 
la care suprafețele de stratificație ale stratelor 
din seria superioară formează un unghiu cu 
suprafețele de stratificație ale stratelor inferioare. 


5 ~  încrucișată [KOCBeHHaA HaninlacToBa- 
HHE; stratification entrecroisee; Kreuzschichtung; 
imbricate stratification; keresztezett rétegezödés]: 
Dispoziție încrucișată a stratelor, întâlnită la depo- 
zitele fluvio-lacustre și continentale (depozite to- 
rențiale, delte, dune, etc.). 

e. Stratiformis. V. sub Nori. 

1. Stratigrafie: Sin. Geologie stratigrafică (v.). 

s. Stratocumulus. V. sub Nori. 

9. Stratosferă [crparocbepa; stratosphăre; 
Stratosphăre; stratosphere; sztratoszfera]: Regiu- 
nea atmosferică cuprinsă între troposferă și iono- 
sferă, aidcă între cca 8:::18 km și 40 km, carac- 
terizată printr'o temperatură constantă sau foarte 
ușor crescătoare în înălțime, ceea ce împiedecă 
formarea de curenți verticali de aer. La partea 
superioară a stratosferei se produce o încălzire 
puternică a aerului; ea se datorește unui strat de 
ozon în care se desvoltă căldură în urma absorpției 
radiațiilor ultraviolete solare. 


10. Straturi, metoda în ~ [moonoinbiii Mme- 
TO; méthode en couches; Schichtenmethode; 
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layer method; rétegeljárás]. Drum.: Metodă de 
construcție a şoselelor din straturi rutiere suprapuse. 

Rezistenţa straturilor trebue să fie cu atât mai 
mare, cu cât stratul e mai aproape de suprafaţă; 
stratul superior (stratul de uzură) fiind cel mai 
solicitat, trebue să fie cel mai rezistent. Agre- 
gatele folosite la construcţia straturilor trebue să 
aibă dimensiuni cu atât mai mici și duritate cu 
atât mai mare, cu cât stratul e mai aproape de 


“suprafață. 


Sistemul de construcţie în straturi se numește 
și sistem roman, deoarece șoselele romane erau 
construite după această metodă. Sistemul permite 
consolidarea succesivă a șoselei, prin aplicarea 
de noi straturi, mai rezistente, pe măsura cres- 
terii traficului. ` 

11. Stratus. V. sub Nori. 

12. Streașină |cBec KpOBJIH; avani-toit; Vor- 
dach; fore-roof; eresz]. Cs.: Prelungire a acope- 
rișului de lemn al unei construcţii, în afara mar- 
ginii superioare a ie exteriori. Servește ca 
protecțiune a fațadei și, mai ales, a fundațiilor, 
contra ploilor, și ca element decorativ. 

Din punct de vedere constructiv, se deose- 
besc: streașină simplă, la care căpriorii sunt 
aparenți (în ge- 
neral,  geluiţi 
si profilaţi), iar 
scândura aste- 
relii e, de ase- 
menea, apa- 
rentă, fălțuită 
și îmbinată în 
jumătatea lem- 
nului, — si 
streașină înfun- 
dată, la care 
căpriorii si as- 
tereala sunt 
mascaţi de o scândură fălțuită, bătută orizontal 
pe rame de lemn. Adeseori, streașina înfundată 
se sprijine pe 
un profil. Une- 
ori, din motive 
arhitectonice,! 
se fac strea- 
șine mixte, cari 
sunt parțial în- 
fundate și par- 
tial simple. Pes- 
te capul că- 
priorilor, atât 
la streașina sim- 
plă, cât și la 
cea înfundată, 
se bate, în ge- 
neral, o scândură geluită profilată, care se nu- 
meşte pazie. 

Uneori, din motive constructive sau arhitec- 
tonice, panta streașinei se face mai mică decât 
panta învelitorii. În acest caz, muchia dintre cele 
două pante se găsește în afara peretelui exte- 
rior al construcției, 


Streaşină simplă. 
1) căprior cioplit; 2) scândură fălțuită; 
3) jghiab; 4) astereală. 


Sireașină înfundată. 
1) căprior; 2) astereală; 3) jghiab; 4) pazie; 
5) cușaci; 6) scândură fălțuită. 
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1. Streichgam  [annaparnaa  mepcranaa 
npama; fil de lains cardee; Streichgarn, Krempel- 
garn; carded wool yarn; kârtolt gyapjufonal). 
Ind. text.: Firele obținute prin toarcere din lână 
dărăcită, în general de calitate inferioară, sau 
din sdrenţe. 

2. Streptomicină. V. sub Antibiotice. 

2. Stress. Geol.: Presiunea laterală, tangen- 
țială, care se desvoltă în geosinclinale, mai mult 
în zona dela suprafaţă, fiind cauza formării cu- 
telor din sistemele muntoase. 

4. Striat, mașină de ~: Sin. Maşină de rifluit 
(v. Rifluit, maşină de ~). 

s. Striaţii ale fibrelor textile [6oposnna TEKE- 
THABbHbIK BOJIOKOH; striations des fibres textiles; 
Textilfaserstreifung; textile fibres striations; textil- 
anyag-csikozâs]. Ind. text.: Linii oblice sau pa- 
ralele cu axa longitudinală, cari se observă la 
microscop, la celulele unor fibre textile, mai ales 
la cele ale fibrelor liberiene (de in, de cânepă, 
iută, chenaf, etc.). Existenţa lor se datorește dis- 
tribuției în elice cu axa paralelă cu axa celulei, 
a complexelor micromoleculare. Unghiul de in- 
clinaţie față de axă variază după cum complexele 
se găsesc într'un strat sau în altul al peretelui 
celular, dar e cu atât mai mic, cu cât stratul se 
apropie de lumen, adică de canalul celulei. La 
unele fibre liberiene, orientarea lanțurilor macro- 
moleculare are un sens în unele straturi și sensul 
opus în celelalte straturi ale peretelui celu- 
lar. De exemplu, în stratul exterior al peretelui 
celulei de in, lanţurile sunt orientate spre dreapta, 
iar în straturile interioare, ele sunt orientate spre 
stânga. Mărimea unghiului de inclinaţie a lan- 
țurilor micromoleculare variază atât în cuprinsul 
aceleiași fibre, cât și dela fibră la fibră (de ex., 
la fibra de in, acest unghiu e de 10°; la fibra 
de cânepă, el e de 4°). 

6. Stricnină [CTPHXHHH; strychnine; Strychnin; 
strychnine; sztrichnin]. Chim.: Alcaloid din se- 
mințele de turta lupului (Strychnos nux vomica), 
unde se găseşte alături de brucină. Structura ei 
nu e încă stabilită. E o otravă foarte puternică, 
care acționează asupra sistemului nervos central, 

roducând contracţiuni tetaniforme ale mușchilor. 
n doze mici e întrebuințată în medicină ca tonic 
general. 

7. Stricţiune: Sin. Gâtuire (v.). 

s. Stricturare [/poccenupoBaHue, cymenHe; 
€tranglement, rstrecissement; Verengerung; nar- 
rowing, contraction; sziikiiles]. Tehn.: Reducerea 
secțiunii transversale a unei conducte (de ex. a 
unui tub de cauciuc), pe o porțiune limitată din 
lungimea acesteia. În general, stricturarea se ob- 
ține prin exercitarea unei solicitări transversale, 
de exemplu prin reducerea buclei formate de 
un fir în jurul unui tub, sau prin apăsare con- 
centrică directă pe peretele exterior al unei țevi 
metalice; uneori, stricturarea se obține si prin soli- 
citări longitudinale, de exemplu prin solicitarea 
la tracțiune a unei țevi metalice, dincolo de 
limita de curgere. 

9. Striere: Sin. Rifluire (v.). 


10. ~ în cruce [kpecrooGpasuoe papie- 
HHE; cannelure en croix; Kreuzriffelung; cross 
grooving; keresztrecezes]. Tehn.: Executarea de 
caneluri mici, cari se întretaie la 90°, pe supra- 
faţa de lucru a unei unelte, de exemplu a unui 
disc de rodat. 

11. Stripaj [pasneBar (cuuTroR); d&moulage 
des lingots; Strippen, den Block aus der Kokille 
drücken; ingot stripping; lehuzăs, lepárlás]. Meti.: 
Scoaterea lingourilor din lingotiere, cu ajutorul 
unui pod rulant, echipat cu striper (v.). 

12, Striper [crpunnep; appareil à démouler 
les lingots; Abstreifer, Stripper, Stripperwerk; 
ingot stripper; sztripper, kigözölötorony, fosztó 
készülek]. Metl.: Dispozitiv de prindere, cu care 
e echipat podul rulant, folosit la scoaterea lin- 
gourilor din lingotiere, și care e constituit din 
cleștele de apucare a lingotierei și dintr'un piston. 
Striperul e fixat la extremitatea inferioară a unei 
coloane purtate de căruciorul podului rulant. 
Pentru demulare, pistonul exercită o apăsare 
(până la 2004), asupra lingoului din lingotiera ri- 
dicată de clește. Forța de apăsare e transmisă 


Striper. 
a) pad rulant cu striper; b) striper; 1) pod rulant; 2) căru- 
cior; 3) coloană; 4) motor pentru acționarea pistonului; 
5) cleşte; 6) tija (țeava) pistonului; 7) lingotieră. 


de un electromotor montat în coloana podului 
rulant, prin intermediul unui mecanism cu șurub, 
fără a interveni în mecanismul de ridicare (v. 
fig.). — De obiceiu, podul rulant cu striper e 
folosit și la manipularea lingotierelor (la așezarea 
pe podul de turnare), si a lingourilor, 

13. ~, macara- ~, Metl.: Pod rulant cu striper. 
V. sub Striper. 

14. Striu: Sin, Canelură, Şanł de riflură, Riflu 
(v. sub Riflură). 

15. Striu. Ind. alim.: Sin. Şant de riflură. V. 
sub Riflură, 

16. Striu [pubaa; strie; Riffel; groove; rece, 
horony]. Arh, Cs.: Fiecare dintre canelurile 
înguste, cari decorează fusul unei coloane. 

17. Stroboscop [crpoGockon; appareil strobo- 
scopique; Stroboskop, Schartenblende; strobo- 
scope; sztroboszkop]: Aparat de măsură optico- 
mecanic, care servește la studiul mișcării periodice 
a unui corp, de exemplu la determinarea turației 
unui corp în mișcare de rotație, folosind metoda 
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stroboscopică (v. sub Stroboscopie), şi care con- | a unui fascicul luminos cu care se examinează 


sistă, în mod obișnuit, în iluminarea continuă și 
în observarea intermitentă a obiectului în rotaţie. 


Schema de funcționare a stroboscopului, 
1) mecanism motor cu turație constantă; 2) con de fricțiune; 
3) disc stroboscopic (cu fante); 4) axul discului stroboscopic; 
5) rolă de fricfiune; 6) buton de reglare a turației discului 
stroboscopic; 7) ax filetat; 8) piuliță; 9) sector dințat; 10)roată 
dințată; 11) ac indicator; 12) cadran; 13) ochiul observatorului; 
14) sistem optic de vizare; 15) corp în rotație, 


În figură e reprezentată schema de funcționare 
a unui asifal de stroboscop, folosti în industrie. 
Conului (2) i se dă o turație constantă, cunoscută, 
dela mecanismul motor (1), constituit, în general, 
dintr'un mecanism cu resort spiral și dintr'un mode- 
rator centrifug, cu acţiune prin frecare. Prin rotirea 
butonului de reglare (6), rola de fricțiune (5) e 
deplasată în lungul generatoarei conului (2) — 
și poate căpăta, astfel, diferite turații, în funcțiune 
de poziţia sa, indicată de acul indicator (11) pe 
cadranul (12). Discului stroboscopic (3), cu 1::-12 
fante, — i se comunică, prin axul (4), turaţia 
rolei (5). Observatorul privește, prin sistemul optic 
de vizare (14), spre obiectul a cărui turație se 
măsoară — și pe care s'a făcut, în prealabil, un 
semn; el reglează turaţia discului stroboscopic 
prin butonul (6), până la obținerea poziţiei rolei 
pentru care, la o deplasare-a acesteia într'un 
sens, corpul în rotație pare că se rotește în unul 
dintre sensuri, iar la deplasarea în sens contrar, 
corpul în rotație pare că se roteşte în sensul 
contrar. Cadranul (12) e gradat direct în unităţi 
de turație (rot/min, etc.). 

1. Stroboscopic, disc ~ [crpoGockonunsecruiă 
AUCK; disque stroboscopique; Stroboskopscheibe; 
stroboscopic disc; sztroboszkoptărcsa]. Mș.: Disc 
opac în care sunt practicate sectoare transparente 
echidistante și de egală deschidere, și care, prin 
rotire, permite trecerea și întreruperea alternativă 


stroboscopic obiectele în mișcare. 

2. Stroboscopie[crpoGockonua;stroboscopie; 
Stroboskopie; stroboscopy; sztroboszkopia]. Mş.: 
Metodă de studiu al mișcărilor oscilatorii, con- 
sistând în observarea acestor mișcări la intervale 
de timp regulate, puțin mai mari decât perioada 
lor. Dacă vw e frecvența mișcării oscilatorii obser- 
vate si v e frecvenţa observațiilor, fenomenul e 
observat ca o mișcare oscilatorie de frecvenţă 
V'=V—Y, în acest fel putându-se examina ușor 
toate detaliile deplasării. Observaţia se realizează: 
fie prin iluminare intermitentă cu frecvenţă v a 
obiectului de studiu, fie prin iluminare continuă, 
dar observare intermitentă cu aceeași frecvenţă. 

s. Strofantidină [crpopanramnn; strophan- 
tidine; Strophanthidin; strophanthidin; sztrofan- 
tidin]. Chim. V. sub Toxice cardiace. 

4. Strotoidă [crpoþponna; strophoide; Stro- 
phoide; strophoide; sztrofoid, logociklika]. Geom. 
persp.: Cubică circulară cu punct dublu si cu 
tangente perpendiculare. Ea este locul geometric 
al focarelor conicelor de intersecțiune dintre un 
con și un plan care se rotește în jurul unei per- 
pendiculare, pe una oarecare dintre generatoa- 
rele conului. Dacă în loc de con se consideră 
un cilindru, strofoida obținută se numește stro- 
foidă dreaptă. Strofoida e inversă unei iperbole 
echilatere în raport cu vârful acesteia. 

s. Stronțianit |crponinnanur;  strontianite; 
Strontianit; strontianit;  sztroncianit]. Mineral.: 
SrCO,. Carbonat de stronţiu, natural, cristalizat în 
sistemul rombic. Apare în filoane hidrotermale. E 
întrebuințat în piratehnie si în industria zahărului. 

e. Stronțiu [crponnuiă; strontium; Strontium; 
strontium; sztroncium]. Chim.: Sr; nr. at. 87,63; 
e sp. 2,5; p. t. 800%; p. f. 1366°. Metal din 
amilia metalelor alcalino-pământoase, moale, alb- 
argintiu. Se găsește în natură sub formă de car- 
bonat, stronțianitul (v.), sau sub formă de sulfat, 
celestinul (v.). Stronţiul metalic se prepară prin 
reducerea oxidului de stronțiu sau prin electro- 
liza clorurii de stronțiu. 

Se cunosc următorii isotopi ai stronţiului: stron- 
țiul 84, care se găsește în proporție de 0,56% 
în stronţiul natural; stronţiul 85, care se desinte- 
grează prin captură K și cu emisiune de radiaţie y, 
cu timpul de înjumătățire de 65 de zile, obţinut 
prin reacţiile nucleare Rb** (p, n) Sr*5, Rb% (d, 2n) 
Sr55; stronţiul 86, stronțiul 87 si stronţiul 88, cari 
se găsesc în proporție de 9,86%, 7,02%, re- 
spectiv 82,56% in stronţiul natural; stronțiul 89, 
care se desintegrează cu emisiune de electroni, 
cu timpul de înjumătățire de 53 de zile, obținut 
prin reacţiile nucleare Sr* (d, p) Sr%?, Sr (n, Y) 
Srs0 YS? (n, p) Sr®°, și prin bombardarea uraniului, 
a toriului si a plutoniului cu neutroni (acest isotop 
se mai desintegrează cu emisiune de electroni 
și cu timpul de înjumătățire de 25 de ani); 
stronțiul 91, care se desintegrează cu emisiune 
de electroni și de radiaţie +, cu timpul de înju- 
mătăţire de 9,7 ore, obținut prin reacţia nucleară 
Zr” (n, &) Sr” și prin bombardarea uraniului sau 
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a toriului cu neutroni; sfronfiul 92, care se des- 
integrează cu emisiune de electroni, cu timpul 
de înjumătățire de 2,7 ore, obținut prin bombar- 
darea uraniului sau a toriului, cu neutroni; stron- 
țiul 93, care se desintegrează cu emisiune de 
electroni, cu timpul de înjumătățire de 7 minute; 
stronţiul 94, care se desintegrează cu emisiune de 
electroni cu timpul de înjumătățire de cca 2 minute, 
și stronţiul 97, care se desintegrează cu emisiune 
de electroni, cu un timp de înjumătățire foarte 
scurt, toți trei obținuți prin bombardarea uraniului 
cu neutroni. 

Stronţiul metalic se oxidează în contact cu aerul 
și arde, când e încălzit în aer, în oxigen, clor, 
brom sau vapori de sulf. Descompune apa, for- 
mând hidroxidul de stronțiu. Se cunosc următorii 
compuși mai importanți ai stronțiului: 

Azotatul de stronţiu, Sr(NO,),, obținut prin 
disolvarea carbonatului de stronţiu în acid azotic 
diluat; e un compus care cristalizează în prisme 
monoclinice, folosit în pirotehnie pentru obținerea 
de flacări colorate în roșu. $ 

Carbonatul de stronfiu, SrCO,, care se găsește 
în natură ca stronțianit, obținut prin adăugirea 
unui carbonat solubil la soluția unei sări solubile 
de stronţiu. 

Halogenurile de stronțiu — fluorura de stronţiu, 
SrF,, obținută prin acţiunea acidului fluorhidric 
asupra carbonatului de stronțiu sau prin acțiunea 
fluorurii de potasiu asupra unei soluţii de clorură 
de stronțiu; — clorura de stronțiu, SrCls, obținută 
disolvând carbonatul de stronţiu în acid clorhidric 
sau topind carbonatul de stronțiu cu clorură 
de calciu. . 

Hidrura de stronţiu, SrH,, obținută prin încăl- 
zirea stronțiului într'un curent de hidrogen. E un 
compus de coloare albă, care descompune apa 
și e un reductor puternic. 

Oxizii de stronțiu: — monoxidul, SrO, pulbere 
albă obținută, fie prin încălzirea azotatului de 
stronţiu, fie din hidroxidul de stronțiu; — per- 
oxidul hidratat, SrO 8HsO, precipitat cristalin, 
obținut prin adăugirea unui alcaliu la o soluţie 
de sare de stronţiu care conţine și apă oxigenată. 

Sulfatul de stronţiu, SrSO,, care se găsește în 
natură sub formă de celestin, obținut prin acțiunea 
acidului sulfuric sau a unui sulfat solubil asupra 
soluţiei unei sări de stronțiu; e o pulbere inco- 
loră, aproape insolubilă în apă. 

Sulfura de stronțiu, SrS, obținută prin încălzirea 
carbonatului de stronţiu cu hidrogen sulfurat. 

1. Stropire [onpbicruBanne; arrosage; Ab- 
spritzen;spraying; öntözés, loczsolâs].Gen.: 1.Ope- 
rațiunea de răspândire, prin împroșcare, a unui 
lichid, pe anumite suprafeţe sau obiecte. — 2. Prin 
analogie, răspândirea, prin proiectare sau împroș- 
care, a unui material pulverulent. 

2. Stropire [cMauunBaHuHe, yBNaxtHeRHe; souf- 
fler; Benetzung; sprinkling; nedvesités, öntözés]. 
Metl.: Improscarea suprafețelor formelor de turnă- 
torie cu picături de apă, de uleiu sau de ne- 
greală (v.), cu o stropitoare de apă (v.) cu curent 
de aer. Stropirea cu apă se execută pentru a 


umezi forma la suprafață, pentru netezire, iar 
stropirea cu uleiu sau cu negreală, pentru ca 
piesa turnată să aibă suprafața curată și netedă. 

3. Stropire, procedeu prin ~ [ecnoco6 onpbic- 
KHBAHHA; procédé par arrosage; Spritzverfahren; 
spraying process; locsolási eljárás]. Drum.: Proce- 
deu utilizat în asfaltaj, pentru răspândirea lianfilor 
bituminoși pe suprafața șoselei, la executarea 
tratamentelor superficiala. Stropirea se poate face 
cu stropitori de mână sau cu mașini de stro- 
pit. Pentru obţinerea unei răspândiri uniforme a 
liantului, operaţiunea se execută cu mașini de 
stropit sub presiune. — În procedeul stropirii e 
necesar să se  întrebuințeze  bitumuri moi 
(B 200 — B 350), cari să aibă o fluiditate cât mai 
mare, spre a se întinde repede și uniform pe 
suprafața de tratat, 

4, Stropirea cărbunilor: Sin. Udarea cărbu- 
nilor (v.). 

5. Stropirea sgurii [yBaxHenue Maka; arro- 
sage des scories; Năssen der Schlacke; wetting 
ihe scoria; salaklocsolăs]. C. f.: Operaţiune de 
stropire cu apă a stratului de sgură din stratul 
de ardere, pentru a preveni topirea cenușii şi 
lipirea ei de barele grătarului. Stropirea sgurii 
e folosită la unele locomotive cu abur, cu ardere 
de cărbuni cari dau cenușă ușor fuzibilă. Proce- 
deul e folosit rar — și numai când curentul de 
aer pentru răcirea cenușii devine insuficient si 
temperatura stratului de ardere depășește punctul 
de fuziune al cenușii. V. și sub Sgurificare 1 și 2. 

o. Stropit, aparat de ~ [Gpbl3ra/IbHbiH anna- 
par; arroseuse; Spritzapparat; sprinkling appara- 
tus; permetező berendezés]. Agr.: Aparat pentru 
stropirea culturilor cu lichide cari conțin sub- 
stanțe toxice în soluţie sau în suspensie, folosit 
pentru distrugerea dăunătorilor, 

După modul de transport, se deosebesc: aparate 
de stropit transportate pe spate, aparate de stropit 
transportate pe vehicule cu tracțiune animală, 
aparate de stropit transportate pe tractoare sau 
remorcate de tractoare, și aparate de stropit 
transportate pe avioane (avioaparate de stropit). 

În general, pulverizarea și împroșcarea lichidu- 
lui se realizează prin refularea acestuia prin ajutaje, 
datorită presiunii exercitate de aerul comprimat 
într'un rezervor, fie în timpul lucrului, prin pom- 
pare, fie înainte de începerea lucrului, prin în- 
cărcarea rezervorului cu aer comprimat. Pompa- 
rea se face, fie manual, fie mecanizat, prin antre- 
nare, fie dela o roată a vehiculului transportor, 
sau dela un motor. La toate tipurile de aparate 
de stropit se deosebesc următoarele părți: rezer- 
vorul pentru lichid, dispozitivul de agitare a lichidu- 
lui (agitatorul) care amestecă lichidul în tot timpul 
lucrului (menţinând omogeneitatea), pompa, pentru 
crearea presiunii (cu piston, sau cu membrană 
nemetalică), valva de siguranță (care intră în 
funcțiune în caz de depășire a presiunii de lucru 
stabilite), tija (lancea) de stropire și pulveriza- 
toarele (capsulele de pulverizare). — Exemple: 

Aparatul de stropit transportat pe spate e 
utilizat la- stropirea grădinilor de legume, la 


siropirea viilor, a arbuștilor şi a pomilor cu înăl- 
time mică (până la 2,5-::3 m), cum și la stropirea 
suprafețelor mici de culturi de câmp; uneori mai e 
utilizat la desinfectarea magaziilor de legume și 
de semințe, cum și la tratarea semiumedă a 
semințelor și la combaterea paraziților externi ai 
animalelor domestice. 

Un exemplu de aparat transportat pe spate, cu 
pompare continuă de lichid, este aparatul ORD 
(v: fig. I), de tip sovietic, fabricat și în țara noastră: 
Aparatul, plin cu lichid, se fixează cu curele pe 
spatele celui care execută stropirea. Acesta ține 


Il. Pulverizator. 
1) ajutaj; 2) orifi- 
ciucilindric;3) tijă 
cu canal elicoidal. 


1. Aparat de stropit, tip ORD „în mâna stângă 
capacitatea rezervorului, 13 |; timpul de tija de stropire 
golire a rezervorului, 17--18 min; pre- (12), iar cu mô- 
siunea de lucru, 1,8.-:2 ai); na dreaptă pu- 


ne în mișcare 
pârghia (7) de 
manevrare a 
membranei 
pompei. Pom- 
pa aspiră li- 
chid din rezer- 
vorul de lichid 
(3) și îl refu- 
lează în rezer- 


1) capac; 2) filtru metalic; 3) rezervor 
pentru lichid; 4) lichidce stropire; 5) fun- 
dul rezervorului; 6) cerc melalic pentru 
protejarea fundului rezervorului; 7) pârghie 
de manevrare a pompei; 8) membrană 
nemetalică; 9) palier de rotire a pârghiei; 
10) tub de cauciuc; 11) filtru; 12) tijă de 
stropire; 13) pulverizator; 14) supapă de 
aspirație; 15) supapă de refulare; 16) re- 
zervor de aer. 


vorul de aer 
(16). În acest rezervor, lichidul este com- 
primat sub presiune constantă și e refulat, 


prin tubul (10) și prin tija de stropire (12), spre 
ajutajul pulverizatorului (13), care îl împroașcă 
sub forma unui con (conul de stropire). În fig. II 
este reprezentat tipul cel mai utilizat de pulveriza- 
tor, cu un ajutaj cu orificiu cilindric si o tijă cu 
canal elicoidal, care imprimă vinei de fluid, o 
mișcare de rotire pentru a o diviza în picături fine. 

Aparatul de stropit ORP-1 de tip sovietic (v. fig. 111), 
este un aparat transportat pe spate, cu pompare 
de aer înainte de inceperea lucrului. După umplerea 
rezervorului (3) cu lichidul de stropire, până la nivelul 
orificiului de control (4), se pompează aer până 
la stabilirea unei presiuni de 5 at. Apoi se ia 
aparatul în spate și se începe stropirea, după des- 
chiderea robinetului (11). 
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Aparatul“ de stropit, tip IMS (vi'fig. IV), fabricat 
în țara noastră, e un aparat transportat pe spate; 


III. Aparat de stropit, tip ORP-1 (capacitatea rezervorului de 
lichid, 11,5 l; presiunea de lucru, 5 at). 
1) mâner de manevrare a pompei; 2) manometru; 3) rezervor 
de lichid și de aer; 4) orificiu de control; 5) corpul pompei; 
6) piston; 7) reținător de refulare; 8) conductă; 9) curea; 
10) conductă flexibilă; 11) robinet; 12) filtru; 13) tijă (lance) 
de stropire; 14) pulverizator. 


cu pompare de aer înainte de începerea lucrului. 
După umplerea rezervoarelor (2) și (3) cu aer, la pre- 


IV. Aparat de stropit, tip IMS (capacitatea rezervorului de 
lichid, 201; presiunea de lucru, 10 at). 
1) manometru; 2) rezervor de aer; 3) rezervor de lichid; 
4) cilindru de protecțiune, de tablă; 5) robinet; 6) conductă 
de refulare a lichidului; 7) valvă; 8) bilă; 9) dispozitiv cu 
resori, pentru amoriisarea oscilaţiilor pompei, în timpul 
pompării; 10) reţinător de refulare; 11) reţinător de admi- 
siune; 12) sorb; 13) condugtă flexibilă; 14) pistonul pom- 
pei; 15) tijă; 16) corpul pompei; 17) pârghie de manevrare 
a pompei; 18) conductă pentru intrarea aerului înrezervoruj 
de lichid, în timpul stropirii; 19) conductă pentru intrarea 
aerului în rezervorul de aer, în timpul umplerii acestuia; 
20) reținător; 21) valvă de siguranţă. 


siunea de 3 at, se introduce sorbul (12) în lichid 
si se pompează lichid în rezervorul (3), până 
când presiunea aerului din rezervorul (2) atinge 
10 at; presiunea 'ăerului comprimat din rezer- 


32 


498 


vorul (2) este indicată de manometrul (1). Reţi- 
nătorul (20) permite intrarea aerului, prin con- 


V. Aparat de stropit OK-5 (capa itatea rezervorului de 
lichid, 1501; presiunea de lucru, Sat; lățimea de stro- 
pire, 5,5 m). 

1) cadru; 2) hulube; 3) ladă d> unelte; 4) și 5) pârghii arti- 
culate pentru rctirea oscila“tă a axului agit torului; 6) axul 
agi atorului; 7) rezervo; 8) scaun; 9) rezervor de aer; 
1C) robinet cu trei căi; 11) ccnductă de refulare a lichidului; 
12) pompă; 13) suport pentru rezemarea ţevilor laterale de 
stropire, În timpul deplasării vehiculului; 14) conductă de 
stropire; 15) conductă ce aspirare a lichidului în pompă; 
16) conductă ds alimentare a pompei (12) cu li-hid din rezer- 
vorul (7); 17) roată; 18) conductă de refulare, 


ducta (19), în rezervorul (2), dar nu permite ieşirea 
acestuia prin ace- 
eași conducts, ast- 
fel că aerul pătrun- 
de, prin conducta 
(18), în rezervorul 
(3), pe măsură ce 
acesta se golește 
de lichid. Bila (8) 
a valvei (7), con- 
fecționată de obi- 
ceiu din sticlă si 
goală în interior, 
plutește în lichidul 
de stropire și, când 
acesta este evacu- 
at complet prin 
conducta (6), spre 
pulverizator, ea 
obturează orificiul 
valvei (7), impie- 
decând aerul să 
iasă, astfel încât în rezervoarele (2) și (3) se păs- 
trează presiunea inițală de 3 at. De aceea, 
de obiceiu, aparatul se încarcă cu aer la inceputul 
lucrărilor de stropire, «și în timpul acesiora se 
pompează numai lichid, până la atingerea presiu- 
nii de 10 at. La fixarea aparatului pe spate, 
ansamblul pompsi (16) se desprinde de aparat, 
întru cât stropirea se face prin acţiunea aerului 
comprimat. Aparatele de stropit transportate pe 
spate, la cari pres'unea necesară refulării lichidu- 
lui de stropit se creează inaite de începerea 
lucrului, prezintă avantajul că pot fi mânuite mai 


VI. Aparat de stropit, OA (capacitatea celor couă rezervoare de lichid, 6001; 
presiunea de lucru, 12 at). 
1) rezervor; 2) cură de umplere cu lichid; 3) transmislune cu lanţ; 4) con- 
ductă de refulare; 5) rezervor de aer; 6) valvă de siguranță; 7) robinete; 
8) pulverizatoare (dispuse în două etaje); 9) cadru; 10) arbore cardanic pentru 
transmiterea mișcă-ii la pompă; 11) roata tractorului,. 


ușor decât cele cu pompare continuă în timpul 
lucrului, însă prezintă desavantajul că stropirea 
nu e uniformă în decursul timpului, datorită scă- 
derii presiunii. 

Aparatul de stropit transportat pe vehicul cu 
tracțiune animală poate fi cu o pompă acționată 
prin rotirea roților vehiculului sau cu o pompă 
acționată de un motor. Primele se utilizează, mai 
ales, la stropirea culturilor de câmp, iar cele cu 
pompa acționată de motor, la stropirea livezilor 
(chiar și a pomilor înalți, cu coroana foarte 
desvoltată). 

Aparatul de stropit OK-5, detip sovietic (v. fig. V), 
este un aparat purtat pe un vehicul tras de un 
cal, pompa fiind acționată dela axul roților vehicu- 
lului, prin intermediul unei perechi de roți din- 
tate și al unui mecanism bielă-manivelă. Manivela 
are trei orificii psntru fixarea, cu un bolț, a capătu- 
lui bielei, pentru reglarea cursei pistonului şi deci 
a debitului pompei (la o anumită vitesă de de- 
plasare a vehiculului). Ecartamentul roților vehicu- 
lului poate fi schimbat, între anumite limite, pentru 
adaptarea la diferite lățimi dintre rânduri, la cultu- 
rile de prășitoare. Lichidul de stropire curge 
prin conducta (16), şi prin conductele de aspi- 
rare (15), este aspirat de cele două pompe (12) 
și e refulat în rezervorul de aer (9); lichidul 
refulat de presiunea“ aerului din rezervorul (9) 
trece prin robinetul cu trei căi (10) şi apoi, fia 
prin conducta (11) în conducta de stropire (14), 

echipată cu zece 
pulverizatoare, fie 
prin conducta de 
refulare (18), îna- 
poi în conduciele 
de aspirare (15), 
— sau este oprit 
să treacă. 


Un exemplu de 
aparat purtat pe 
vehicul cu tracțiu- 
ne animală și cu 
antrenarea pom- 
pei de un motor 
cu ardere intar- 
nă este aparatul 
KM-3, tip sovietic, 
care are un re- 
zervor cu capaci- 
tatea de 410 |. 

Aparatul de stropit transportat pe tractor are 
toate organele instalate la partea din spat: a 
tractorului. si se utilizează la stropirea cultu- 
rilor mari de câmp, a grădinilor de legume și 
a livez lor, 

Aparatul de stropit OA, de tip sovietic (v. fig. VI), 
are două rezervoare de lichid (1), fixate pe 
marginile laterale ale tractorului. Pompa de aspi- 
rare si de refulare a lichidului, instalată pe plat- 
forma cadrului (9), este acționată, printr'un me- 
canism cu excentric, dela arborele de priză al 
tractorului. Agitatoarele rezervoarelor de lichid (1) 


sunt acţionate tot dela arborele de priză al trac- 
torului, prin transmisiuni cu lanț (3). 

Aparatul de stropit remorcat de tractor e 
instalat pe un vehicul (cărucior), tras de un trac- 
tor, pompa aparatului fiind acționată printr'o trans- 


VII. Aparat de stropit TP-2, tip sovietic (capacitatea rezervorului 
de lichid, 800 |; presiunea dz lucru, 25 at). 
1) rezervor de lichid; 2) rezervor de aer; 3) p-mpă; 4) sta- 
bilizatoral presiunii de lucru; 5) triunghiu de tracțiune; 6) roatè 
de sprijin în timpul opririlor; 7) roată. 


misiune cu arbore cardanic, dela arborele de priză 
al tractorului, 

Un exemplu de astfel de aparat de stropit 
este aparatul TP-2 (v. fig. VII). 

Aparatul de stropit transportat pe avion 
este folost la strooirea culturilor de câmp sau 
a altor culturi cari ocupă suprafețe mar; se poi 
stropi suprafețe mari într'un interval de timp 
scurt, ceea ce este important în cazul înmuțiri 
rapide a dăunătorilor (de ex. a gândacul.i de 
sfeclă). Stropirea se face, de obiceiu, dez 
înălțimea de 10:::12 m, după semnalele făcute 
cu fanioane de o refsa de semnalizatori pos- 
taji în cuprinsul terenului care se stropește. 

Un aparat de stropit transportat pe avion (v. 
fig. VIII) are un rezervor de lichid (1), al căru 


VIII. Aparat de stropit. 

1) rezervor; 2) elic-a agitatorului; 3) frână; 4) pârghie pentru 
comanda stropirii; 5) elicea pompei de lizhid; 6) ax tubular; 
7) robinet; 8) conductă; 9) tobă de pulverizare; 

10) capacul tobei. 


agitator-e acționat dela o elice (2). Rezervorul (1) 
almentează, prin două conducte (8), două pulve- 
rizatoare (9), situate de o parte si de ata a 
corpului avionului. Pr'n manevrarea pârghiei de 
comandă (4) se închide sau se deschide robi- 
nstul (7), prin care trece lich dul din rezervor 
spre pompa centrifugă, care refulează sub pre- 
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siune lichidul, în interiorul tobei cilindrice (9), 
care are peretele parforat. Lichidul împroșcat 
prin orificii e tobei este pulverizat și de curentul 
de aer produs prin d=plasarea avionului. 

1. Stropit, mașină de ~ (kpackonyabT; ma- 
chine à arroser; Sprengmasch'ns; sprinkling ma- 
chine; öntöző gép]. V. sub Vopsire. 

z. Stropit, mașină de ~ lianți hidrocarbonoși. 
Cs. V. Maşină de stropit lianți hidrocarbonosi, 
sub Maşini din construcții, 

s. Stropi!, mașină de ~ și spălat drumuri 
[Mamnua AIA MOÑKH H NOTHBKH HOPON; 
voiture d'arrosage et lavage publique; Strassen 
Spreng- und Spii fahrzeug; watering car; utöntöző 
és mosó gép]: Maşină de lucru combinată, care 
servește atât la stropirea, cât si la spălarea cu 
apă a drumurilor, prin mprăștierea uniformă a 
apei pe suprafața acestora, respectiv prin diri- 
jarea unor vine plate de apă, cu vitesă mare, 


Schema mașinii de stropit şi de spălat drumuri. 
1) cisternă; 2) filnu; 3) lubulură de umplere a cisternei 
4) co du tă de aspirație; 5) pcmpă certritugă; 6) corductă 
de refulare; 7) conductă de distribuţie; 8) ajutaj de stropire; 
9) ajutaj de spălare; 10) rcbinet, 


asupra suprafeței drumului. Se compune (v. fig.) 
dintr'o cisternă (1), așezată pe un vehicul (auto- 
vehicul, tramvaiu, etc.), dintr'o conductă de aspi- 
ratie (4), care leagă cisterna cu pompa centri- 
fugă (5), o conductă de refulare a apei (6), 
ajutaje de stropire (8), ajutaje de spălare (9) si 
mai multe robinste (10) pentru întreruperea cu- 
rentului de apă. Apa din cisternă e aspirată de 
pompă și e refulată prin conducta (6), la con- 
ducta de distribuție (7), pe care sunt montate 
ajutajele de spălare și cele de stropire. Apa iese 
din ajutajele de spălare sub forma de vână 
plată, sau se împrăștie uniform, prin ultimele, 
sub formă de picături. 

Prin manevrarea robinetelor (10) se pun în 
funcțiune, după necesitate, instalația de stropire 
sau cea: de spălare. Mașina mai are dispozitive 
auxiliare, ca, de exemplu, dispozitivul pentru în- 
treruperea bruscă a curentului de apă, dispozi- 
tivul pentru reglarea lăţimii de stropire si tubu- 
rile pentru legarea furtunurilor de incendiu. 


32" 
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La aceste mașini se pot adapia pluguri pentru 
curățirea drumurilor de zăpadă, perii-rulouri pentru 
curățirea drumurilor, etc., spre a le mări posi- 
bilitățile de utilizare. 

1. Stropitoare [ueiina; arrosoir; Giesskanne; 
watering can; öntöző, locsol6]. 1. Gen.: Aparat 
(v. fig.) care servește 
la stropirea manuală a 
grădinilor, a culturilor de 
legume, a serelor, etc, 
Se compune dintr'un re- 
zervor cu mâner, şi din- 
tr'un tub, terminat cu o 
piesă în formă de pâlnie 
cu baza mare perforată, 
pentru ca apa să iasă 
sub formă de vinişoare. — 
2. Agr.: Sin. Aparat de 
stropit (v. sub Stropit, aparat de ~). 

2. Stropitoare de apă [Gpwaranka; souflette 
à bouche; Wasserzerstăuber; water sprinkler; 
vizporlaszt6]. Metl.: 
Aparat al formarului, 
constituit dintr'un re- 
cipient de apă pe 
care e fixat un ejec- 
tor pentru împroșca- 
rea apei, sub formă 
de picături, pe supra- 
faţa formelor de turnătorie. Curentul de aer ne- 
cesar pentru împroşcare e dat de formar, prin 
suflare printr'o tubulură a ejectorului (v. fig.). 

3. Stropitor [npombiBanka; pissette; Spritz- 
flasche; wash bottle; locsol6 készűlék]. 1. Chim.: 
Balon de sticlă cu gâtul lung și cu fundul plat, închis 
cu dop șlefuit sau de cauciuc, străbătut de două 
tuburi de sticlă recurbate, unul ajungând până 
aproape de fundul balonului, iar celălajt depășind 
puțin dopul, în interior. E folosit la spălarea și la 
strângerea precipitatelor de pe filtre. Sin. Pisetă. 

4. Stropitor [rpyGa AA MOABONA BOMDI B 
AbIMOBYyIO KOpOGKy; tube d'injection d'eau dans 
la boîte à fumée; Rauchkammerspritzrohr; spraying 
tube for smoke box; pernyelocsol6]. 2. C. f.: 
Jeavă perforată, montată în camera de fum a 
locomotivei (lângă ușă). — Servește la stropirea 
fraisilului cu apă din căldare, pentru evitarea 
aprinderii acestuia. 

s Stropitor [rpyGa IA NOBOA BOMDI B 
30JIbHHk; tube d'injection d'eau dans le cen- 
drier; Aschkastenspritzrohr; spraying tube for ash 
pan; hamúládalocsoló]. 3. C. f.: Jeavă perforată, 
montată la partea superioară a cenușarului loco- 
motivei cu abur, care serveşte la stropirea, cu apă 
alimentată din tender, a cenușii și a sgurii fierbinţi, 
pentru protejarea barelor grătarului și a pere- 
ților de tablă ai cenușarului. La locomotive cu 
cenușare mari se montează câte un stropitor pe 
fiecare latură longitudinală a cenușarului. 

6. Stropitor de bandaje [npn6op JIA NONUBKU 
Ganpaei; appareil d'humectage des bandages; 
Radreifennăsseinrichtung; tire wetting equipment; 
ker&kabroncslocsol6-szerkezet]. C. f.: Aparat pen- 
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Stropitoare. 


Stropitoarea de apă a formarului. 


tru stropirea cu apă a bandajelor rèjilor alergă- 
toare ale locomotivei. Se folosește la! unele tipuri 
de locomotive, în special la cele cu circulație pe 
linii cu curbe multe și aspre. Prin stropirea ban- 
dajelor se reduce uzura buzei lor. Aparatul e 
format dintr'un ejector cu abur, cu robinet de 
comandă, acționat din cabina mecanicului; apa 
e aspirată din conducta de alimentare a căldării 
și e trimisă sub presiune, prin ajutaje de stro- 
pire, pe bandaje. La locomotivele-tender se mon- 
tează stropitoare de bandaje, la toate roțile libere. 

7. Structură [crpykrypa; structure; Struktur, 
Gefüge; structure; struktúra, szerkezet, szâvezet]. 
1. Gen.: Ansamblul relațiilor cari există într'un 
moment dat între părţile unui tot, spre deosebire 
de funcțiunile părților — Structura considerată 
excluziv din punctul de vedere al relaţiilor (dispo- 
ziției) spaţiale a părţilor se numește textură (v.). 

s. Structură [crpykTypa; structure; Verband; 
structure; struktúra]. 2. Mat.: Sistem de mărimi 
algebrice, parţial ordonat, în care sunt valabile 
două legi de compoziţie: reuniune (V) și secțiune 
(©), definite prin următoarele condițiuni: Reuniu- 
nea awb a două elemente e un element al 
structurii, cu proprietatea:a Uba. aubDb. Dacă 
pentru un element c al structurii, c)a. c) b, 
atunci cDaub.— Secţiunea aOb a două elemente 
e un element al structurii cu proprietatea ab Ca, 
amb C b. Dacă, pentru un element c al structurii, 
cCa, cCb, atunci c C a Ob. Exemple: Nume- 
rele întregi pozitive, organizate cu cel mai mic 
comun multiplu și cel mai mare comun divizor, 
ca reuniune, respectiv ca secțiune; în subgrupurile 
unui grup, pentru care secțiunea a două sub- 
grupuri gı, go e definită ca subgrupul format 
de elementele comune, iar reuniunea cu sub- 
grupuri generate de complexul [g;,89]. 

ə. Structura arboretului [crpyrrypa Jlecona- 
campmenuii; structure du peuplement; Bestands- 
bau; wood structure; faâllomâny-rendezes]. Silv.: 
Modul de grupare a arborilor în plan orizontal și al 
dispunerii coronamentelor lor în plan vertical. Se 
deos=besc: structură orizontală și structură verticală. 
Structura orizontală se caracterizează prin con- 
sistenţa și compoziția după specii. După consistenţă, 
structura poate fi: deasă (consistenţa 0,9-::1,0); 
mijlocie (consistenţa 0,7:::0,8); mărită (consistenţa 
0,6:::0,1). Când mărirea s'a făcut prin tăieri ne- 
culturale, arboretul cu consistenţa mai mică decât 
0,1 se numește arboret brăcuit, iar cel cu con- 
sistența 0,4-0,6 incluziv, arboret degradat. După 
compoziţia speciilor, structura poate fi: pură, când 
are o singură specie, sau amestecată, când are 
mai multe specii. Structura verticală se caracte- 
rizează prin profilul arboretului, care poate fi: 
regulat, cu unul sau cu mai multe etaje, și nere- 
gulat, de formă sârmoasă sau sdrenţuită. 

10. Structură chimică [xumuueckaa CTpyK- 
Typa, XHMHuecKoe cTpoenue; structure chimique; 
chemisches Gefüge; chemical structure; vegyi 
szerkezet]. Chim.: Configuraţia atomilor diferitelor 
elemente cari constitue o moleculă, împreună cu dis- 
tribuția și orientarea legăturilor chimice dintre ei, 


Noţiunea de structură chimică, împreună cu o 
primă teorie a ei, au fost introduse în Chimie 
de Butlerov, în anul 1861, din necesitatea dea 
explica anumite fenomene chimice, de exemplu 
isomeria (v.), reacţiile moleculelor cu duble le- 
gături conjugate, orientarea substituenților în nu- 
cleul benzenic, eft., cari nu puteau fi explicate 
cu ajutorul teoriilor existente în acel timp, cum 
si din necesitatea de a evita dificultățile şi con- 
fuziile ivite pe baza vechii teorii a tipurilor (v. 
Tipurilor, teoria ~). 

Teoria structurii chimice se bazează pe principiul 
că atomii sunt legaţi în moleculă într'o anumită or- 
dine, ei neschimbându-şi neîntrerupt poziţiile re- 
lative — si că moleculele au deci o constituţie 
unitară, bine definită, ca și pe principiul că atomii 
legaţi între ei în moleculă se influențează unul 
pe altul, ast'el încât, la formarea moleculei apar 
proprietăți noi. Rezultă că fiecărei combinații chi- 
mice trebue să-i corespundă o singură structură 
și o singură formulă chimică, ce o definește. Mai 
rezultă posibilitatea deducerii proprietăților unui 
compus chimic căruia i se cunoaște structura — 
şi reciproc. Teoria structurii chimice a permis chi- 
miştilor să explice anumite fenomene, cum e 
isomeria, din al cărei studiu s'au descoperit tau- 
tomeria și stereoisomeria. Ea a condus la apli- 
cații practice de mare importanţă: sinteza de mase 
plastice, cauciuc, vitamine, hormoni, coloranți, 
medicamente, carburanți superiori pentru motoare, 
etc. 

Descoperirea electronului și clarificarea con- 
stituției atomului, cari au făcut posibile interpre- 
tările recente ale legăturilor chimice, confirmate 
prin noile metode de cercetare fizică și fizico- 
chimică, au dat teoriei structurii chimice noi po- 
sibilități de desvoltare. S'a precizat rolul electro- 
nului de valență în legătura chimică, mai precis, 
repartiția pe legături a electronilor de valență, fă- 
cându-se în dublele legături deosebirea dintre 
electronii x și o. S'a putut studia fenomenul de- 
plasării electronilor și al redistribuirii densității lor, 
fapt care explică influența mutuală a atomilor. 
S'a stabilit că această deplasare, care prezintă 
importanţă pentru interpretarea procesului reac- 
țiilor chimice, poate fi permanentă sau dinamică. 
Ea e statică sau permanentă când în molecula 
unei combinaţii se înlocuește un atom al unui e- 
lement cu un altul diferit, sau cu un radical sau 
cu o grupare funcțională. Ca urmare a unei de- 
plasări permanente, se formează un compus nou, 
cu o nouă structură chimică, cu proprietăţi noi. 
Deplasarea dinamică e provocată de un câmp 
electric exterior, de un solvent, etc.; prin scoa- 
terea substanţei de sub aceste influențe exterioare 
electronii revin la distribuția lor inițială, şi sub- 
stana isi recapătă structura chimică şi proprietățile 
inițiale. Redistribuţia densității de electroni pro- 
voacă totdeauna o modificare generală a structurii 
chimice, ca, de exemplu, modificarea distanțelor 
interatomice și modificarea unghiurilor de valență, 
cari pot provoca uneori și redistribuirea legăturilor, 
adică isomerizarea, Tot din cauza modificării di- 
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stanțelor interatomice si a unghiurilor de valență, 
un același radical organic are, în combinaţii dife- 
rite, structuri chimice diferite. Acest fapt ilustrează 
interacțiunea intramoleculară. 

Prin mijloace fizice se pot măsura astăzi di- 
“tanțele interatomice, evaluându-se cantitativ a- 
cest parametru al structurii chimice. — 

Odată cu introducerea noțiunii de structură 
chimică, s'a pus și problema introducerii unor 
formule raţionale, cari să reprezinte concis și su- 
gestiv compoziția particulelor și proprietăţile com- 
binațiilor chimice. Actualele formule, cari ţin seamă 
într'o măsură cu totul redusă de structura chimică, 
sunt insuficiente. Problema încă nu e rezolvată 
și formează obiectul de cercetare al chimiștilor 
teoreticieni. 

1. Structură cristalină | rpucrannnuecraa 
cTrpytTypa; structure criystalline; kristallinische 
Struktur; crystalline structure; kristályos struktúra]. 
Fiz.: Structura unei substanțe, din punctul de ve- 
dere al formei cristaline: sistem cristalin (v.) şi 
habitus (v.), cum și al dimensiunilor cristalelor 
din cari e constituit. 

2. Structură de bază [ocHnoBnaa crpytrypa; 
structure de base; Grundstruktur; basic structure; 
alapstruktura]. Metl.: Structura cristalină la me- 
talelor sau a aliajelor. 

s. Structură de cristalizare [crpykrypa Kph- 
CTaANNHBanHH; structure de cristallisation; Kris- 
tallisationsstruktur; crystallisation structure; kristály- 
struktúra].  Metl.: Structura cristalină obținută la 
solidificarea metalelor sau a aliajelor. Se deose- 
besc: structură de cristalizare primară, existentă 
înaintea transformărilor alotropice, și structură de 
cristalizare secundară, existentă ulterior acestor 
transformări alotropice. 

4. ~ de cristalizare primară [crpyrrypa nep- 
BHYHOË KpucraJnn3anuu; structure de cristalli- 
sation primaire; primäre Kristallisierungsstruktur; 
primary crystallization structure; primér kristály- 
struktúra]: Structură a metalelor sau aliajelor tur- 
nate în piese sau în lingouri, obținută la solidifi- 
care. — Ea poate avea caracterul foarte pronunțat 
de structură grosolană, dendritică, caracterul de 
structură fină, globulară, sau caracter mixt. O 
structură de cristalizare primară des întâlnită e 
cea trizonală: zona exterioară e o crustă subțire, 
formată din cristale mici, neorientate; zona mijlocie, 
de transcristalizare, constituită din cristalite în 
formă de ace orientate după fluxul termic (zona 
de cristale dendritice mari, numite cristale colum= 
nare); zona interioară, formată din cristale ne- 
orientate, cu axe egale și având dimensiuni mai 
mari decât ale cristalelor din zona exterioară. 
În general, caracterul structurii de cristalizare 
primară (numărul și repartiţia nucleelor cristaline, 
direcţia și vitesa creșterii cristalelor) e determinat 
de compoziția, de temperatura și structura metalu- 
lui lichid, de condiţiunile de turnare și de răcire 
în formă. Sin. Structură primară. 

5. ~ de cristalizare secundară [CTpyKTypa 
BTOpPHYHOÑ KPHCTAJNJIH3ANAH; structure de cris- 
tallisation secondaire; sekundäre Kristallisațions- 
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struktur; secondary crystallization structure; sze- 
kunder kristálystruktúra]: Structură care se obţine 
la răcirea metalelor sau a aliajelor turnate, după 
solidificare, provocată de transformările alotro- 
pice, cari — fiind însoțite de un efect termic — 
determină o granulare nouă a cristalelor dend i- 
tice componente alə structurii de cristalizare 
primară (v.). Exemple de astfel de structuri se 
întâlnesc la fier, la staniu, mangan, cobalt, etc. 
O structură de cristalizare secundară omogenă, 
cu granule rotunjite, fără tensuni proprii, se 
obține prin tratamentele termice de recoacere 
sau de normalizare (v.). Studiul obținerii structurii 
de cristalizare secundară e baza tratamentelor 
termice. Sin. Structură secundară. 

1, Structură de revenire [cTpyK Typa ornycka; 
structure de revenu; /nlassgefige; tempering 
structure; megeresztssi struktúra]. Metl.: Structură 
a oțelului, obținută prin tratamentul termic de reve- 
nire, caracterizată prin separarea, din soluția solidă 
martensitică, a carburii de fier, într'o stare de 
coalescență cu atât mai mare și într'o stare de 
repartiție în masa de ferită cu atât mai uni'ormă, 
cu cât temperatura de revenire e mai înaltă. 
Structura de revenire variază cu temperatura de 
revenire, pe măsura creşterii acesteia apărând: 
structura de martensită B (v. sub Structură mar- 
tensitică), structura de trcostiiă de revenire (v. 
sub Troostită), structura de osmondită (v. Osmon- 
dilă), structura de sorbită de revenire (v. sub 
Sorkită) şi structura de perlită globulară (v. sub 
Perl łš). Structura de revenre diferă puţin, ca 
aspect, de structura de traniiţie (v.) corespunză- 
toare (care apare la călirea incompletă) și dă 
oțelului caracteristice mecanice superioare, 

2. Structură de rezistență. V. Schelet. 

s. Structură de transiție [nepexoanaa CTPYK- 
Typa; structure de transition; Uk ergangsgetiige; 
transition texture; aimeneti strukiura). Metl : Struc- 
tură a oțelului, rezultată în urma unei căliri incom- 
plete, care face trecerea dela structura de perlită 
lamelară la structura de martensită 4. La valoarea 
crescândă a vitese! de răcire se okţin, pe rând, 
structura de perlită lamelară fină, structura de 
sorbită de călire şi structura de troostită de călire; 
ele sunt cor;siderate ca formef ne ale pe litei; gradul 
de fineță (gradul de dispersiune a cementitei în 
ma-a de ferită) crește proporțicnal cu vitesa de 
răcire, Structurile de transiț:e diferă structural puțin 
de structurile respective de revenire și dau ote- 
lult i proprietăți mecanice inferioare celor zle oţelu- 
lui cu stiuciră de reveni'e. 

a Struciură fibroasă [BonortnncTaa CTDyK- 
Typa; struciure fibreuse; Faserstruktur; fibrous 
texture; rostos struktura, szálas struktura]. Meil.: 
Structură caracteristică a unui metal prelucrat la 
cald, caracterizată prin prezența în el a segre- 
gațiilor pronunţate, deformate sub formă de fibre 
dispuse în direcţia de intinde e. Datorită acestei 
structuri, metalul nu e isotrop în privința preprie- 
tăților mecanice; rezisterța la rupere la tracțiune 
si, mai ales, rezilienţa, au valori di'erite de-a- 
lungul fibrelor și perpendicular pe ele, Fibrozitatea 


e, de exemplu, foarte puternică la oţelul cu sulf 
sau cu oxigen , și la oţelul cu mult fosfor, care 
formează și segregații intracristaline. Structura 
fibroasă poate să apară și datorită incluziunilor 
nemetalice, la oțelurile obișnuite, sau datorită 
carbur.lor, la oțelurile bogat 'aliate. La pre- 
lucrarea mecanică la cald, grăunții de metal şi 
impurităţi.e din jurul lor se alungesc; însă, în timp 
ce, prin recr stalizare (v.), grăunţii de metal reca- 
pătă forma iniţială, impuritățile rămân alungite, 
ca și straturile exterioare, îmbogățite în fosfor, ale 
grăunţilor, astfel încât aliajul rămâne fibros și 
după recristalizare. La oțelurile moi, în jurul aces- 
tor fibre nemetalice se afiă numai ferită, formând 
zone de coloare deschisă. Formarea acestor zone 
bogate în ferită se explică prin faptul că, pentru 
ferită, care se separă din austenită la răcire, la 
temperatura 473, impuritățile constitue nuclee de 
cristalizare. Perlita, care se separă mai târziu, se 
stratifică la o distanță mai mare. Uneori oţelul 
cu structură fibroasă e cerut, de exemplu, la con- 
facționarea anumitor arcuri. Sin. Structură în straturi. 

5. Structură fină [TOHKAA CTpyKTypa; struc- 
ture fine; Feinstruktur; fine structure; finom struk- 
tura]. Fiz.: Ansamt lul componentelor vecine în cari 
se descompune o linie spectrală, okservate cu apa- 
rate spectrale de mare putere de rezoluție, datorită 
descompunerii nivelurilor energetice ale atomului, 
produsă de interacțiunea magnetică dintre spinul 
electronului optic și mișcarea lui pe orbită. 

e. Structură hiperfină [cgepxronkaa CTpyK- 
Typa; structure hyperfine; Hype rleinsiruktur, üker- 
feine Struktur; hyperfine structure; hiperfinom 
struktúra]. Fiz.: Ansamblul componentelor foarte ve- 
cine în cari se descompune o linie spectrală, obser- 
vate cu aparate spectrale de foarte mare putere 
de rezcluție, dalorite descompunerii nivelurilor 
energetice ale atomului, produsă de spinul nuclear. 

7. Structură în şiruri [nonocuaTraa CTpyt- 
Typa; structure fine en lignes; feine Zeilenstruk- 
tur; fine linə structure; finom sávos struktúra]. 
Metl.: Structură a oțelului moale prelucrat la cald, 
care e un caz particular al structurii fitroase (v.) 
şi care e caracterizată printr'un număr mare de 
benzi de ferită și de perlită foarte inguste, dispuse 
ca rândurile dinir'o carte. Sin. Structură orientată. 

s. ~ în straturi. V. Structură fibroasă. 

9. ~ martensitică [MapTEHCHTOB8 A CTPYK- 
Typa; structure martensitique; martensilisct e Struk- 
tur; martensitic structure; martenzitikus struktúra]. 
Metl.: Structură de bază a oțelului călit, caracterizată 
prin formațiuni aciculare de ma'tensită de st uc- 
tură neomogenă, grupate în diferite di:ecţ i. Rețeaua 
cristalină e tetragonală la martensita a, respectiv 
cubică la martensila 3, care apare la revenirea 
ușoară (la temperatură joasă, de cca 1C0°) a 
martensi!ei a. Transformarea rețelei de cuburi cu 
fețe centrate a austenitei, într'o rețea tet-agonală 
de martensită, nu implică schimEarea locului 
atomilor, ci se rezlizează prin deplasarea relativă 
a unor atomi, la distanțe cari nu depăşesc di- 
stanțele interatomice. Neomogeneitatea structurală 
a martensiiei, prezenţa ăcelor închise sau deschise, 


se explică prin formarea ăcelor la temperaturi 
diferite și prin diferitele grade de descompunere 
a austenitei. Acele de martensită se formează 
în intervalul de temperatură dintre punctul Ar; și 


temperatura mediului de călire. Acele formate la 
temperatura Ar; vor avea un grad de descom- 
punere mai mare, decât al ăcelor formate la tem- 
peraturi mai joase, și vor fi da coloare mai închisă. 

„1. Structură metalică [Mer JI nHuecaa crpyk- 
Typa; structure metalique; Metallstruktur; metal 
structure; femesstruktura]: Structura rețelei cristaline 
(v.), respectiv a ansamblului de cristale cari constitue 
un metal sau un aliaj. Structura depinde de com- 
poziția chimică, de procesul tehnologic de fabrica- 
ție, de procedeul tehnologic de prelucrare (turnare, 
laminare, forjare, trefila e, la cald sau la rece) 
si — în cazul metalelor polimorte, sau al alia- 
jelor cu curbă de solubilitate în stare solidă — 
de tratamentul termic aplicat (recoacere, căire, 
revenire, etc). — Structuri metalice de impor- 
tanță industrială sunt, de exemplu, structurile 
aliaje'or fieru'ui (ferita, perlita, cementita, auste- 
nita, ledeburita, structurile de călire, de revenire 
etc), structurile aliaje'or metalelor neferoase 
(alame f, alame a+, bronz a, bronz «+3, 
structura a la bronzurile de aluminiu, etc.). 
Structura metalelor sau a aliajelor se examinează 
macroscopic sau microscopic, prin metode fizico- 
chimice sau cu raze X. Studiul ei dă posibilitatea 
controlului și a aprecierii eficacității procedeelor 
de fabricație, posibilitatea cunoașterii cauzei unei 
defectări sau a unui accident, etc. 


2. ~ normală a oțelului [nopmanbnaa CTPYK- 
Typa; structure normale de l'acier; normale Stahl- 
struktur; normal steel structure; normális acelstruk- 
tura]: Structură a oțelului la temperatura ordinară, 
corespunzătoare diagram>i de echilibru. E formată 
din perlită, în care sunt vizibile distinct lamele de 
cementită eutectoidă incluse în masa de ferită, 
însoțită de ferită, la oţelurile hipoeutectoidice, 
respectiv însoțită de cementită secundară, la oțe- 
lurile hipereutectoidice. Se obţine la răcirea 
normală, lentă, a oțelului solidificat. 

8. ~ orientată, V. Structură în șiruri, 


4 ~ perlitică [nepnunToBaA CTPYKTYPA; struc 
ture perliiique; perlitische Struktur; perlite struc- 
ture; peilitikus struklura]: Structură de bază a oțe- 
lului la temperaiura normală, obținută prin tans- 
formarea eutectoidică a austenitei și caracteri- 
zată prin coexislența în amestec a două faze: 
ferită, cu reţeaua cristalină alcătuită din cuburi 
centrate în spațiu, si cementțită eutectoidă, în 
lamele (perlita lamelară) sau în globule (perita 
globulară) repartizate uniform în masa de ferită. 
Apare la toate oțeurile cu un conținut în carton 
mai mare decât 0,04%, Structura oțelului eutec- 
to'dic (0,*7% carbon) e excluziv perlitică (oțel 
perlitic); structura oţelurilor hipo- şi hipereutec- 
toidice e parțial perlitică (v. şi sub Perlită). 

s. ~ primară, V. Structură de cristalizare primară, 
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Materie; structure of matter; anyaastruktura]. Fiz.: 
Structura determinată de ansamblul relațiior 
dintre elementele constitutive ale materiei, adică 
ale corpurilor și câmpurilor, cum și de ansamblul 
relațiilor dintre grupările cu caracter mai mult 
sau mai puțin stabil ale acestor elemente. 


În stadiul actual al Fizcei, se consideră ca 
elemente constitutive ale materiei: nucleonii (grei), 
mesonii (de g eutate mij ocie), leptonii (ușori) si 
fotonul (cu masa de repaus nulă). Aceste elemente 
constilutive sunt transmutabile (probabil toate) 
unele în a'tele. — Nucleonul în stare de exci- 
tație stabilă și cu sarcină electrică pozitivă se 
numește proton, iar în stare de excitație labilă 
şi fără sarcină electrică, neutron. — Cei mai impor- 
tanți şi mai bine cunoscuţi mesoni sunt mesonul p 
poziliv și mesonul p negativ, mesonii 7 pozitiv, 
x negativ și m neutru. — Electronul, pozitronul și 
neutrinul (care nu a putut fi pus direct în evidenţă) 
sunt leptoni. 


Elementele constitutive ale materiei sunt carac- 
terizate prin anumite constante universale. Acestea 
privesc următoarele mărimi: masa de r paus și 
momentul cinetic (spinul); sarcina elsctică și 
momentul magnetic; ps=udosarcina mesonică și 
pseudomomentul mesonic. Dintre acestea, spinul, 


in unitatea — (b fiind constanta lui 


2 n 
Planck), poate avea numai valorile 0, 1/2, 1 
(sau 2), iar sarcina electrică, măsurată în uni- 
tatea 1,601:10"1% coulombi, poate avea numai 
valorile —1, O sau +1. 


Elementele constitutive au proprietăți cari, în 
sensul Fizicei clasice, sunt duale: proprietăți de 
câmpuri în anumite condițiuni fizice şi proprietăți 
de corpuscule (cuante) în altele. Câmpul care 
corespunde nucleonilor se numeşte câmp nucle- 
onic; cuantele lui sunt nucleonii ca particule. 
Câmpurile cari corespund mesonilor se numesc 
câmpuri mesonice; cuantele lor sunt mesonii ca 
particule. Câmpul care corespunde electronilor 
şi pozitronilor se numeşte câmp electronopozi- 
tronic; cuantele lui sunt electronii și pozitronii ca 
particule. Câmpul care corespunde nautrin'lor se 
numește câmp neutrinic; cuantele lui sunt neutrinii 
ca particule. Câmpul care corespunde fotonilor 
se numeşte câmp electromagnetic; cuantele lui 
sunt fotonii ca particule. 


Elementelor cari au masă și, eventual, moment 
cinetic (adică tuturor elementelor constitutive ale 
materiei), |i se asociază un câmp ce gravitație 
și inerţial (ele produc un câmp de gravitație si 
nerțial); nu sa ştie dacă acestuia îi corespund 
cuante de masă de repaus nulă (gravitoni). Ele- 
mentele cari au sarcină electrică sau moment 
magnetic, sau ambele aceste mărimi, produc 
câmp electromagnetic. Elementele cari au pseudo- 
sarcină sau pseudomoment mesonic produc câm- 
puri mesonice, cu raza de acțiune de cca 101? cm; 
nucleonii produc (probabil prin intermediul meso- 


măsurat 


s. Structura materiei [crpykrypa (crpoenue) | nilor) şi câmp electronopozitronic și neutrinic, cu 
Marepuu; structure de la matière; Struktur der | raza de acţiune de 10 cm, 
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Forţele nucleare, adică forțele dintre nucleoni, 
cari asigură stabilitatea nucleilor atomici, sunt 
forțe datorite câmpului mesonic; corpuscular, ele 
sunt datorite schimbului de mesoni între nucleoni. 
Forţele cari dau valența legăturilor omeopolare 
(forțele chimice) sunt forțe datorite câmpului 
electronopozitronic; corpuscular, ele sunt datorite 
schimbului de electroni între atomi; aceste forțe 
mai sunt datorite şi câmpului electromagnetic; 
corpuscular, ultimele sunt datorite schimbului de 
fotoni între atomi. Forțele de atracțiune universală 
sunt datorite câmpului de gravitație. 

Masa și momentul cinetic (spinul) caracterizează 
cuplajul dintre câmpurile corespunzătoare dife- 
ritelor elemente coristitutive ale materiei și câmpul 
de gravitație si inerţial pe care-l produc (v. sub 
Relativității, teoria generale). Pseudosarcina 
mesonică și pseudomomentul mesânic caracteri- 
zează cuplajul dintre câmpul corespunzător ele- 
mentelor cari au această pseudosarcină sau pseudo- 
moment, și câmpul mesonic pe care-l produc. Sar- 
cina electrică și momentul magnetic caracterizează 
cuplajul dintre câmpurile corespunzătoare elemen- 
telor constitutive cari au aceste sarcini sau momente, 
şi câmpul electromagnetic pe care-l produc, sau 
câmpul electromagnetic din care sunt produse. 

Starea câmpurilor se descrie prin mărimi de stare 
cari se numesc funcțiuni de undă (v. Undă, funcţi- 
une de ~). Acestea pot fi, din punctul de vedere 
matematic, scalari, pseudoscalari, vectori, spinori, 
etc. Ele satisfac anumite ecuații ale undelor, ca ecua: 
ţia lui Schrödinger (v.), ecuaţiile lui Maxwell (v.), etc. 


Tipul de câmp se caracterizează şi prin tipul 
de statistică pe care o urmează: statistica Fermi- 
Dirac pentru câmpurile elementelor constitutive 
cu spin semiintreg — si statistica Bose-Einstein 
pentru câmpul elementelor constitutive cu spin 
nul sau întreg (v. sub Statistică cuantică). — La 
radiaţia electromagnetică, proprietățile de particulă 
sunt pe planul al doilea faţă de proprietățile de 
câmp, atât fiindcă masa de repaus a fotonilor 
e nulă, cât si fiindcă aceștia, având spin întreg, 
urmează statistica Bose-Einstein si, deci, numărul 
de particule dintr'o stare de energie nu e limitat. 
Câmpul electromagnetic se deosebește și din 
acest punct de vedere de câmpurile ale căror 
cuante au masă de repaus și, în special, de 
câmpurile ale căror cuante au spin semiintreg, 
adică urmează statistica Fermi-Dirac si, deci, 
numărul de particule dinir'o stare de energie 
nedegenerată nu poate fi mai mare decât unu. 
Aceste particule sunt individualizate deci mai 
mult decât fotonii. 


Tabloul de mai jos cuprinde datele esențiale 
referitoare la principalele elemente constitutive 
ale materiei. Tabloul nu cuprinde câmpul de 
gravitație, a cărui funcţiune de undă e vector 
în Fizica clasică și cuadritensor simetric de ordi- 
nul al doilea în teoria relativității generale 
(v.). — Pentru câmpurile electromagnetice sunt 
indicate în tablou funcțiunile de undă din Fi- 
zica clasică; în Fizica relativistă, funcțiunea de 
undă a câmpului electromagnetic e un cua- 
dritensor antisimetric de ordinul al doilea. 


Elementele constitutive ale materiei 
(cu datele din anul 1951) 
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Ecuațiile de undă ale funcţiunilor de undă ale 
diferitelor câmpuri admit soluţii staționare numai 
pentru grupări cu anumite numere de elemente 
constitutive conținute în spațiu restrâns și corespun- 
zătoare unor valori discrete ale energiei. Grupările 
corespunzătoare acestor soluţii staționare sunt sta- 
bile în anumite condițiuni fizice, dacă energia 
lor e mult mai mică decât energia corespunzăto- 
are soluțiilor nestaționare, sau altor soluții sta- 
ționare, în aceleași condițiuni fizice. 

Ecuațiile de undă ale câmpului mesonic admit 
soluţii staționare stabile pentru grupări formate 
numai din anumite numere de protoni și neutroni 
conținuţi în spațiu restrâns, Aceste grupări con- 
stitue nucleii elementelor chimice, numărul cores- 
punzător de protoni fiind numărul atomic, iar numă- 
rul total de nucleoni, numărul de masă al nucleului. 

Ecuațiile de undă ale câmpului electronopozi- 
tronic admit soluţii staționare stabile pentru nucleii 
atomici, când aceștia sunt înconjurați de nori de 
electroni formați din numai anumite numere de 
electroni; când acest număr e egal cu numărul 
de protoni din nucleu, stabilitatea e maximă — 
și gruparea constitue un atom de element chimic; 
dacă aceste două numere nu sunt egale, gruparea 
constitue un atom ionizat, care are un ordin de 
ionizare egal cu numărul de electroni în minus 
sau în exces, Forțele cari asigură stabilitatea 
atomilor sunt forțele electrostatice și, în mică 
măsură, slabe forțe magnetice. 

Sub acțiunea forțelor de schimb (v.) din câm- 
purile electronopozitronic și electromagnetic sunt 
posibile, în condițiuni fizice adecvate, grupări 
stabile cari conțin numai anumite numere și specii 
de atomi; aceste grupări se numesc molecule. 
Ele sunt caracterizate prin faptul că forțele de 
valență ale atomilor sunt saturate, ca și prin faptul 
că există electroni cari, în aproximaţie clasică, 
se mișcă în jurul a cel puţin doi nuclei; cuantic, 
funcțiunea lor de undă e diferită de zero în 
vecinătăţile a cel. puţin doi nuclei. Unghiurile 
dintre 'axele vecinătăților de acest fel, cari au 
un nucleu comun, sunt unghiurile de valență ale 
acestuia (v. și sub Structură chimică). 

Grupările de atomi ale căror forțe de valență 
nu sunt saturate și cari sunt deci mai puțin stabile 
formează radicalii liberi. (Radicalii chimici din 
molecule au numai caracter funcțional.) 

Grupările macroscopice de atomi, a căror 
coeziune e asigurată, fie de forțele de covalență 
şi de electrovalenţă dintre atomi, fie de forţele 
van der Waals (în sens larg) dintre molecule, 
constitue corpurile lichide, respectiv solide. 

1. Structura rocelor [crpoenue ropHbix N0- 
pom; structure des roches; Gesteinstruktur; struc- 
ture of rocks; k&zetstruktura]. Petr.: Proprietatea 
rocelor de a fi formate din minerale componente 
de anumite compoziţii, forme și dimensiuni — și 
având între ele anumite raporturi, excluziv cele 
de așezare relativă în spaţiu, cari constitue textura 
rocelor. Structura rocelor reflectă înseși condi- 
țiunile de geneză și e unul dintre principalele 
criterii de clasificare petrografică, — 
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Structura rocelor eruptive e determinată de 
compoziţia chimică a magmei de origine și de 
condiţiunile de consolidare. După desvoltarea 
cristalelor componente, se deosebesc trei cate- 
gorii principale de structuri: structura holocristalină, 
specifică rocelor intruzive, în care toate mine- 
ralele componente sunt cristalizate; structura hemi- 
cristalină sau hipocristalină, specifică rocelor efu- 
zive şi unora dintre schizolite, în care cristale 
bine individualizate (fenocristale) sunt incluse 
într'o masă fundamentală microlitică sau sticloasă; 
structura vitroasă (sticloasă, hialină), specifică 
sticlelor vulcanice (obsidian, piatră ponce), la 
cari răcirea lavei a fost foarte rapidă, și în care 
masa rocei e în întregime sticloasă. 

Structura holocristalină cuprinde următoarele 
tipuri: structura panidiomorfă (granulitică), în care 
toate mineralele cari compun roca sunt idiomorfe; 
structura hipidiomortă (granitică, idioxenomorfă), 
în care unele minerale sunt idiomorfe, iar cele- 
lalte sunt xenomorfe, adică au conture nere- 
gulate, fiind constrânse să ocupe spaţiile rămase 
libere între mineralele precedente; structura xeno- 
morfă, în care toate cristalele cari constitue ro- 
cele sunt xenomorfe. 

Se deosebesc mai multe tipuri de structuri xeno- 
morfe, dintre cari cele principale sunt următoarele: 
structura aplitică, specifică faciesurilor periferice 
(aplitice) ale masivelor intruzive, și schizolitelor 
acide, cu cristale xenomorfe de dimensiuni foarte 
mici; structura pegmatitică (structură grafică), 
specifică pegmatitelor, cu cristale de dimensiuni 
mari, în cari sunt incluse cristale mai mici, orien- 
tate paralel, dovedind o separare eutectică și o 
abundență de mineralizatori în timpul consolidării; 
structura ofitică (intersertală, interstițială), specifică 
diabazelor, doleritelor și unor meteorite, cu cristale 
alungite de minerale leucocrate (plagioclazi), 
separate în prima fază de cristalizare, cari alcă- 
tuesc o rețea în interstițiile căreia se găsesc mi- 
nerale femice (piroxeni), rezultate dintr'o conso- 
lidare ulterioară, și care poate fi modificată prin 
orientarea mai mult sau mai puțin regulată a feld- 
spaților (structură divergentă, arborescentă); struc- 
tura poechilitică, întâlnită la serpentine și la unele 
gabbrouri, și la care, ca si la structura pegma- 
litică, minerale larg desvoltate conțin incluse nu- 
meroase minerale mărunte, orientate deosebit. 

Structura hipocristalină cuprinde, după carac- 
terul masei fundamentale sau al pastei, următoa- 
rele tipuri: structura cu pastă holocristalină, care 
poate fi microgranulitică, microgranitică, micro- 
aplitică, trahitică cu microlite dispuse în mod 
ondulat (specifică trahitelor), variolitică, cu pasta 
alcătuită din cristale bacilare grupate concentric, 
pilotaxitică, alcătuită din numeroase microlite 
alungite, în general plagioclaz și augit; structura 
cu pastă numai în parte cristalizată, și care poate 
fi Structură intersertală, în care, între ochiurile 
lăsate de cristale alungite de feldspat, se gă- 
sește sticla bazică; structura sferolitică, rezultată 
din gruparea radiară a microlitelor în interiorul 
masei sticloase, structura felsitică, în care feno- 
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cristalele plutesc într'o masă sticloasă în curs de 
devitrificare, structura hialopilitică, în care masa 
rocei este alcăluită din sticlă și din cristale alungite 
aproape filiforme, structura cu pasta total stic oasă, 
în care se deosebesc trei tipuri principale: cea 
cu sticla omogenă, cea cu sticla pelitică, divizată 
în mici sferule, cea sferulitică, în care, prin de- 
vitrificare, se formează sferule de microcristale 
dispuse neregulat în masa sticloasă. 

La structura sticloasă, in care întreaga masă a 
rocei e alcătuită din sticlă omogenă, se pot 
deosebi varietăți pelitice sau sferulitice. — 

Dı pă mărimea relativă a cristalelor cari compun 
roca, se deosebesc structuri echigranulare sau 
granulare, alcătute din m'nera'e de dimensiuni 
apropiate, — și structuri inechigranulare sau por- 
firice, cum sunt structurile rocelor efuzive, în 
cari fenocristalele plutesc în masa fundamentală 
microlitică sau sticloasă. 

Str ctura rocelor sedimentare rezultă din ra- 
porturile dintre cele trei felur principale de com- 
ponenți cari le alcătuesc: materialul clastic (de- 
tritic și piroclastic), resturile de organisme și de 
minerale auiigene sau precipitate, 

Structura rocelor dehitice mobile e datorită 
mărimii şi formei materialului remaniat, iar pentru 
rocele cimentate, și caracterelor cimentului și 
raporturilor dintre acesta și materialul fragmen- 
tar. După dimensiunile materialului remenizt, se 
deosebesc palru tipuri structurale, corespunzând 
subd'viziunilor sistematice ale grupului rocelor 
detritice: structuri psefitice (cu diametrul particu- 
lelor mai mare decât 1 mm), structuri psa- 
mitice (cu diametrul cuprins între 1 mm și 0,1 mm), 
structuri aleuritice (cu diametrul cuprins între 0,1 
şi 0,01 mm) și structuri pelitice (cu diametrul 
mai mic decât 0,01 mm). Din combinarea frag- 
mentelor de dimensiuni variate rezultă tipuri 
mixte (de ex. aleuro-peiitice). Alcătuirea granulo- 
metrică a unui sediment se reprezintă schematic 
în histograme, în curbe cumulative şi în curbe de 
repartiție. Al doilea factor care determină structura 
rocelor detr tice e factorul geometric (forma, rotun- 
jimea și sfer'citatea fragmentelor cari compun ma- 
terialul reman'at, pentru psefite si psamite). Stuc- 
tura rocelor psefitice alcătuite din fragmente 
colțuroase se numește structură krecioasă, iar cea 
a rocelor zlcătuite din fragmente rotunjite, struc- 
tură conglomeratică. Granulele psamitce pot fi 
împărțite, după caractarele morfo!ogice, în urmă- 
toa ele tipuri structurale: șlefuite, semișleluite, 
semicol!uroase, colțurcase, regenerate și coro- 
data. Structura gresiilor, definită prin caracterul 
granulelor si prin caracterul cimentului: cantitatea 
sa relativă (ciment bazal, ciment de atngere, 
poros), după caracterul umplerii spaţiior goale 
dn!re granule (ciment de pelculă, ciment de 
umplere, etc.), după structura sa (ciment amorf, 
ciment de crustificaţie, c'istalizat), după acțiunea 
sa asupra granulelor (ciment de coroziune și 
ciment de supracreștere, în cazul cuarțitelor). 
Asocierea a două sau a mai multor tipuri de 
ciment constitue cimentul mixt, 


Structura rocelor piroclastice e determinată de 
raportul dintre produsele vulcance de dimen- 
siuni mari (blocuri, bombe, lapilli) și materialul 
cineritic (nisip, praf, cenușă vulcanică). Prin analo- 
gie cu structurile rocelor detriice, structurile ro- 
celor piroclastice se numesc psefitice (aglome- 
raie si brecii vulcanice), psamitice, a'euritice și 
peliiice (tufuri sau cinerite). După caracterul ma- 
terialului piroclastic, tufurile pot fi împărțite în 
trei tipuri structurale: vitroclast ce (constituite din 
fragmente de sticlă) cristaloclastice (constituite 
din cristale) și litoclastice (constituite dn frag- 
mente de roce). Din amestecul acestor elemente 
componente rezultă tufuri cu structuri mixte (de ex.: 
structuravitro cristaloclastică, cristalolitoclastică).— 

Structura rocelor chimice și biochimice e, fie 
o structură primară, în ca'e se păstrează carac- 
terul pr'mordial al sedimentului, fie o structură 
secundară, în care acest caracter a fost modificat 
sub influența diagenezei. La rocele saline cu 
solukilitate foarte mare predomină structurile se- 
cundare. După caracterul alcătuirii rocei, se pot 
deosebi numeroase tipuri structurale, dintre cari 
cele principale sunt: structurile cristaline-granu- 
lare, în cari roca e constituită din cristale echi- 
granulare sau inechigranulare (de ex. structura 
ca'carelor, structura zaharo'dă a ma'murelor, struc- 
tura mozaicată a dolomitelor, structura criptocris- 
talină a jaspurilor); structurile organogene, spe- 
cifice rocelor biogene, caracterizate prin anumite 
forme de schelete organice; structurile centrice, 
caracterizate prin depunerea minereului în jurul 
unor centre de natură detritică (de ex. structura 
oolitică a calcarelor, a limonitelor, a leptocloritelor, 
structura de crustificaţie, rezultată din depuneri în 
jurul resturilor organice, etc.); structuri condiţionate 
de diageneză de exemplu structurile secundare 
cristaloblastice, metasomatice sau cataclastice ale 
rocelor saline, structura grumeloasă pseudo-oolitică 
sau pseudobrecioasă a calcarelor; structuri nodu- 
lare, în cari, în masa rocei, apar porțiuni no- 
dulare cari au rezultat din resturi organice, din 
fragmente detritice sau d'n efecte tecionice. — 

Structura şisturilor cristaline e caracterizată, în 
general, prin textura orientală-șistoasă, rezultată 
d'n procesul de metamorfism regional. Deoarece 
mineralele cari compun șisturile crista'ine se nu- 
mesc cristalob aste, structura şisturilor cr'staline 
e numită cristaloblastică. După forma și mărimea 
cristaloblastelor, se pot deosebi numeroase tipuri 
structurale, spec fice şisturilor cristaline. 

Pr'n comparație cu rocele sedimentare, si după 
mărimea mineralelor componente, se deosebesc 
structuri blastopsefitice, bElastopsamtice şi blas- 
topelitice, iar pentru termeni de trecere spre 
rocele erupiive, structuri blastogranitice, blasto- 
porfirice, etc. 

Când aceste minerale au formă cristalină (idio- 
Elaste), structura se numește idioblastică, iar altfel 
(xenoblaste), structura se numeşte xenoblastică. 

Principalele structuri prezentate de șisturile crista- 
line sunt: structura granuloblastică; aceasta co- 
respunde structurii granulare a rocelor intruzi- 


ve; structura lepidoblastică in care roca e 
constituită din minerale lamelare, cum sunt mi- 
cele și cloritele (de ex. micașistuiie, şisturile 
cloritice, etc.); structura nematoblastică sau fi- 
broasă, în care roca e constituită din mine- 
rale fibroase, sau aciculare (de ex. actino- 
litele, șisturila amfibolice, etc.); structura ocelară 
sau glandulară, în care în masa rocei apar 
minerale sau grupuri de minerale (de obiceiu 
feldspaţi) lentiforme sau nodulare, de dimensiuni 
mari şi orientate în sensul șistozității (de ex. 
gneisela ocelare de Cozia); structura diablastică, 
în care mineralele se întrepătrund asemenea 
structurilor rezultate din consolidări  eutectice 
din rocele eruptive; structura porfiroblastică, în 
care porfiroblastele sunt incluse într'o masă cris- 
taling fundamentală; structura helicitică, cere e 
o structură porfiroblastică în care orientarea ge- 
nerală a direcţiei de șistozitate poate fi urmărită 
în interiorul porfiroblastelor, după dispoziția unor 
siru i de incluziuni. 

Şisturile cristaline pot prezenta și structuri mixte, 
prin combinarea structuri.or, indicate mai sus (de 
ex. granolepidoblastică, granonematoblastică, etc.), 


1. Structura solului [crpyurypa nou br; struc- 
ture du sol; Bodenstruktur; soil structure; talaj- 
szerkezet]. Agr.: Natura și modul în care sunt 
dispuse, în masa solului, particulele lui ele- 
mentare. Aceste particule pot fi independente, 
ca în cazul nisipuriior, sau unite sub influența 
unor acțiuni fizice, chimice sau biologice, în 
agregate mici, iar acestea, la rândul lor, în 
agregate din ce în ce mai mari, caracteristice 
diferitelor soluri, iar în fiecare sol, diferitelor 
orizorituri, — 

În interiorul fiecărui agregat, spațiile sunt ca- 
pilare; între agregate, ele sunt mai mari, ne- 
capilare. Această repartiție a spaţiilor ` goale 
permite crculajia normală a aerului și a apei, 
vieața microorganismelor, cum si pătrunderea ră- 
dăcinilor. De obiceiu, starea normală a solului e 
starea în agregate sau starea structurală. Această 
proprietate se poale înrăutăți sau se poate ame- 
liora prin factori naturali sau prin intervenția 
omului, Prin lucrările de cultură se tinde, în 
primul !ând, să se realizeze această structură. 

O structură în care agregatele au mărimea 
unor boabe de mazăre se numește structură mă- 
zărată. Cernoziomurile au structura  măzărată. 
Uneori, agregatele se unesc în unităţi de di- 
mensiuni mai mari, de mărimea unei nuci, struz- 
tura fiind numită, în acest caz, structura nuciformă, 
O astfe| de structură are, de exemplu, solul brun- 
roșcat de pădure. 

2. Structură zonară [nonocuaraa (nenrounaa) 
CTp>hTy pa: structure zonaire; Zonenstruktur; zonal 
structura; zonerstruktura]: Structură caracteristică 
pentru cristalele mixte, alcătuite din straturi de 
ccmpoziție variabilă. 


3, Strug: Sin. Strung (v.). 
4. Stru;ean. V. Cocean. 
s. Sfrujire: Sin. Strunjire (v.). 
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e. Strujitură: Sin, Așchie din strunjire. V. sub 
Aşchie. 

7. Strujniţă. Ind. țăr.: Strung primitiv, cu care 
rotarul strunjaște butucul sau căpățâna roții. 

s. Strună [yqnula; gourmette; Kinnkette, curb 
(-chain); âlladz6]: Lanţ lat, care se acaţă de ba- 
rele zăbalei, pe sub bărbia calului. V. fig. sub 
Zăbală. 

9. Strung [roxapnblii cranok; tour; Drehbank, 
Drehmaschine; lathe; eszierga, esztergapad]. Mș- 
unelte, Metl.: Mașină-unealtă pentru prelucrarea 
prin 'așchiere a suprafețelor de revoluție sau a 
suprafetelor elicoidale ale pieselor, la care, în 
general, piesa də prelucrat efectuează mișcarea 
principală de rotaţie, iar uneltele (cari sunt, în 
general, cuțite de strurg), efectuează mișcările 
de înaintare (de pătrundere și de avans).— La 
unele strunguri, mișcarea principală de rotaţie e 
efectuată de unealtă; la alte strunguri, prin va- 
rierea mișcării. de avans transversal în timpul unei 
rotații a piesei, se pot prelucra corpuri cu sec- 
țiune transversală necirculară; la altele, piesa de 
prelucrat poate efectua, pe lângă mişcarea prin- 
cipală de rotaţie, si mișcarea de avans longi- 
tudinal. — La strung se pot monta — în afară de 
cuțite și alte unelte (de ex. unelte abrazive, ran- 
daliere, burghie elicoidale, tarozi, presătoare, etc.), 
cu ajutorul cărora se pot efectua și alte operaţi- 
uni de așchiere sau de deformare plastică. 

Strungul e compus, în general, din batiu, dis- 
pozitive port-unealtă (cari pot fi cărucioare; sănii, 
etc.), mecanismul de antrenare, mecanismul orga- 
nic (mecanismul pentru mișcarea principală și me- 
canismele pentru mișcările de înaintare), ghidaje, 
dispozitive de comandă, dispozitive și instalaţii 
auxiliare (instalaţii de ungere, de circulaţie a lichi- 
dului de tăiere, de luminat). Construcţia maşinii 
diferă după dimensiunile și după forma pieselor 
de prelucrat, 

Așchierea se obține prin atac continuu al unel- 
tei în timpul cursei utile; uneori, cursele moarte 
(curse de mers în gol) impuse de procesul de 
lucru (între două curse de lucru) sunt efectuate 
cu vitesă mărită, 

Energia folosită în operațiunile efectuate la 
sirung poate fi cedată mașinii de motoare (di- 
rect sau prin intermediul unei transmisiuni cu 
curea) sau — în cazuri foarte rare — prin forță 
muscu'ară (de ex. la antrenarea prin manivelă a 
strungurilor de ceasornicar, la antrenarea prin 
pedală a strungurilor vechi, de banc, pentru 
mecanica de preciziune). Lanţul cinematic al me- 
canismu' ui organic e, de obiceiu, în întregime 
stereomecanic; uneori se foosesc (de ex. în 
mecanismul de antrenare sau în mecanismul de 
avansuri) ; mecanisme hidromecanice sau dispozi- 
tive electronice. 

Deoarece, suprafețele de revoluție reprezintă 
tipul cel mei răspândit de suprafețe prelucrate 
ale organelor de maşini, strungurile sunt mașini- 
le-unelte cele mai răspândite în atelierele de 
prelucrare prin aș:hiere ale uzinzlor metaloteh- 
nice şi constructoare de mașini (in general, între 
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30 și 60% din parcul total de mașini-unelte 
așchietoare). 

Tipurile de strunguri folosite în industria me- 
talotehnică sunt foarte variate. Strungurile pot fi 
clasificate din mai multe puncte de vedere, prin- 
cipalele clasificări fiind următoarele: 

După poziția axei în jurul căreia se efectuea- 
ză mișcarea principală de rotaţie, strungurile se 
împart în strunguri orizontale (de ex. strungurile 
normale universale), strunguri verticale (de ex. 
strungurile carusel) şi (foarte puţine) strunguri cu 
axa mişcării principale, inclinată (de ex. unele 
strunguri multiaxe). 

După deplasările efectuate de piesa de pre- 
lucrat și de dispozitivele port-unealtă, strungurile 
se clasifică în strunguri de tip obișnuit, la cari 
piesa de prelucrat efectuează numai mișcarea 
principală de rotaţie, iar unealta, o mişcare de 
înaintare uniformă, — și strunguri de tip special, la 
cari, fie că piesa e fixă, sau are o mișcare de 
rotație și o mişcare de avans longitudinal sau 
numai o mişcare de avans longitudinal, fie că unealta 
are mișcări de înaintare neuniforme în timpul 
unei rotații a piesei. Astfel, la unele strun- 
guri (de ex. strunguri de detalonat, strunguri 
pentru axe cu came, etc.), datorită faptului că 
unealta (cuțitul) are — pe lângă avansul longi- 
tudinal uniform —și o mișcare de avans trans- 
versal, alternativă, periodică și variabilă după o 
anumită lege, e posibilă și prelucrarea corpurilor 
cu secțiune transversală necirculară; la unele strun- 
guri (de ex. strunguri automate de profilat și 
strunjit longitudinal), piesa de prelucrat efectuea- 
ză, pe lângă mișcarea de rotație, și mișcarea de 
avans longitudinal, iar cuţitele efectuează numai 
mișcarea de avans transversal; la alte strunguri, 
mișcarea de rotaţie o efectuează un cap port-cu- 
tit, iar piesa de prelucrat efectuează mișcarea de 
avans longitudinal (de ex. strunguri de cojit bare) 
sau e imobilă în timpul prelucrării (de ex. unele 
strunguri pentru arbori cotiţi, unele strunguri 
automate de profilat și retezat, pentru prelucra- 
rea sârmei în colaci). 

După domeniul în care sunt folosite, se deo- 
sebesc strunguri normale și strunguri spe- 
ciale. Strungul normal (numit și strung comun, 
strung longitudinal, strung paralel, etc.) e echi- 
pat cu păpuşă fixă si cu păpușă mobilă, cu vâr- 
furi de strung, și are un domeniu de utilizare 
larg, Strungul special are un domeniu de utilizare 
restrâns la un număr mic de feluri de piese 
sau de operațiuni, sau la un singur fel de piese. 

După mărime, caracterizată prin dimensiunea 
maximă a piesei de prelucrat, se deosebesc: strun- 
guri mici (de ex. strungul de ceasornicar, strun- 
gul de banc), strunguri mijlocii, strunguri mari 
şi strunguri foarte mari. Uneori, în această clasi- 
ficare se ţine seamă şi de greutatea mașinii, strun- 
gurile foarte mari fiind numite şi strunguri grele. 

După preciziunea prelucrării şi după calitatea 
suprafeței prelucrate, se deosebesc: strunguri de 
degroșare, strunguri de netezire, și strunguri 
universale, la cari se efectuează operațiuni de 


degroșare și de netezire până la anumite grade 
de preciziune. Strungurile de degroșare sunt mai 
robuste și mai simple decât strungurile univer- 
sale (de ex. sunt construite fără șurub conducă- 
tor), au ghidaje și paliere larg dimensionate, si 
lucrează cu avansuri mari. Strungurile pentru 
netezire trebue să fie rigide și să permită vi- 
tese de așchiere mari. 

După turația maximă a arborelui principal, 
strungurile se clasifică în strunguri cu vitesă nor- 
mală şi în strunguri rapide. Strungurile rapide, 
cum sunt strungurile de banc sau strungurile de 
producție, permit vitese de așchiere mari. 

După modul de montarea uneltelor și felul de 
schimbare pentru efectuarea unui ciclu de ope- 
rațiuni, se deosebesc: strunguri simple, cum sunt 
strungurile normale (la cari unealta trebue schim- 
bată manual, la schimbarea prelucrării) și strun- 
guri-revolver (v.). 

După numărul de cuțite cari lucrează simultan la 
prelucrarea unei piese, se deosebesc: strunguri cu 
un singur cuțit şi strunguri cu mai multe cuțite (v.). 

După numărul de arbori principali cari antre- 
nează piesa de prelucrat, respectiv unealta, în 
mișcarea principală, de rotație, se deosebesc 
strunguri uniaxe (v.) și strunguri multiaxe (v.). 

După gradul de automatizare a mişcărilor de 
comandă pentru efectuarea operațiunilor auxi- 
liare, se deosebesc: strunguri neautomate și 
strunguri cu funcționare automată (v.), cari se 
clasifică în strunguri semiautomate și strunguri 
automate. Strunguri neautomate sunt, de exemplu, 
strungurile normale universale (v.), strungurile 
plane și unele strunguri speciale. — 

După domeniul în care sunt folosite, se deose- 
besc strunguri normale și strunguri speciale: 

1. Strung normal [ropu3O0HTAJIbHbiH TOKAP- 
HEI CTaHok; tour parallèle; Spitzendrehbank; 
centre lathe, engine lathe, machine lathe; csucsesz- 
terga]: Strung care servește la producţia indivi- 
duală (cu bucata), sau în serii mici sau mijlocii, 
a pieselor, E caracterizat prin faptul că prinderea 
piesei de prelucrat se face, de obiceiu, cu dis- 
pozitive fixate pe arborele rotitor al unei păpuși 
fixe şi pe pinola unei păpuși mobile, și că ma- 
sina are mecanisme pentru comanda mișcărilor 
de avans (de avans longitudinal, pentru strun- 
jirea cilindrică, şi de avans transversal, pentru 
strunjirea plană). 

Strungul e compus, în principal, din următoare- 
le piese, subansambluri și mecanisme: batiu, păpușă 
fixă, păpușă mobilă, cărucior, mecanism de an- 
trenare, mecanism organic, dispozitive de co- 
mandă, dispozitive auxiliare (v. fig.). — Batiul se 
compune dintr'un pat (v.), cu ghidaje, de 
obiceiu prismatice, pentru căruciorul strungu: 
lui si pentru păpușa mobilă; el se reazemă, direct 
sau prin picioare, pe sol sau pe un banc, și su- 
portă celelalte piese ale strungului. La unele 
strunguri, patul are o scobitură, lângă păpușa 
fixă, ceea ce permite strunjirea de piese cu înăl- 
time mică și cu diametrul mai mare decât cel 
corespunzător înălțimii vârfurilor deasupra patu- 


lui; scobilura poate fi acoperită cu un adaus, 
care completează ghidajele (pentru cărucior). — 
Păpușa fixă. (v.) cuprinde arborele principal, cum 
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sau a ărborelui avansurilor, în mișcare de trans- 
lație longitudinală (avans longitudinal) a saniei 
longitudinale sau în mișcare transversală (avans 


Strung normal mijlociu tip 1 A 62 (fabricat în ţară). 


A) batiu; B) păpuşă fixă; C) păpuşă mobilă; D) mecanism de avansuri şi filete; E) cărucior; 1) pat; 2) picior; 3) tavă; 
4) ghidaj prismatic; 5) cremalieră; 6) arbore principal; 7), 9) şi 11) manele pentru varierea viteselor; 8) indicator de 
turații ale arborelui principal; 10) manetă pentru comanda organului de mărire a pasului; 12) vârt; 13) roată de mână 
pentru mișcarea pinolei; 14) manetă pentru blocarea pinolei; 15), 17) și 19) manete pentru obţinerea diferitelor avansuri 
si pasuri; 16) manetă pentru cuplarea şurubului conducător sau a arborului avansurilor; 18) manetă pentru cuplarea meca- 
nismului de filete peniru pas metric, respectiv peniru pas în țoli; 20) manetă peniru inversarea sensului de mişcare 
a căruciorului, la filetare; 21) apărătoarea lirei; 22) surub (arbore) conducător; 23) arborele avansurilor; 24) cutia cărucio- 
rului; 25) manetă pentru pornirea, oprirea și inversarea sensului de rotaţie al arborelui principal; 26) manetă pentru 
inversarea sensului de mers al căruciorului; 27) roală de mână pentru avansul longitudinal,manual; 28) roată de mână 
peniru avansul transversal, manual; 29) roata de mână pentru acționarea manuală a saniei port-unealtă; 30) manetă 
pentu cuplarea avansului automat transversal și longitudinal; 31) manetă pentru cuplarea melcului căzător; 32) manetă 
pentru cuplarea piulijei secționate cu şurubul conducător; 33) manetă peniru rotirea și blocarea capului port-cuțite. 


și mecanismele pentru varierea turației și pentru 
inversarea sensului de rotaţie al acestuia. Arbo- 
rele principal e tubular (arbore cav), extremita- 
tea liberă (din faţă) fiind conică în interior, pen- 
tru fixarea unui vârf de strung sau aunor unelte 
cu coadă conică (de ex. burghie elicoidale, ale- 
zoare) și filetată în exterior, pentru montarea 
unei mandrine universale, a unui platou, sau a 
unui disc de antrenare. Condiţiunile calitative de 
prelucrare impun folosirea unui arbore principal 
scurt și robust, rezemat în paliere reglabile, si 
cu mers fără bătăi.— Păpușa mobilă (v.) poartă 
pinola, în care se introduc un vêrf de strung 
(pentru prinderea pieselor lungi la a doua ex- 
tremitate) sau diferite unelte (de ex.: burghie, 
alezoare, etc.). —Căruciorul e subansamblul pe care 
se fixează uneltele (v. fig. sub Sanie de strung). 
E compus din săniile de strung (v.), cari sunt 
sania longitudinală, sania transversală și sania 
port-cuţit, și din cutia căruciorului. Cutia căru- 
ciorului cuprinde: mecanismul pentru avansul lon- 
gitudinal manual; mecanisme pentru transforma- 
rea mișcării de rotație a şurubului conducător 


transversal) a saniei transversale; mecanisme de 
cuplare și de blocare a cărucioarelor; dispozitiv 
de oprire automată a avansului.— Mecanismul de 
antrenare poate aparține strungului numai parțial, 
de exemplu la antrenarea indirectă prin transmi- 
siune (in care caz strungul are numai o roată 
de curea sau un con cu trepte), sau integral, de 
exemplu la antrenarea directă individuală (în care 
caz strungul e echipat cu un motor electric, hi- 
draulic, etc.). Uneori, mecanismul de antrenare 
cuprinde și un întreruptor mecanic (v. fig. sub 
Schimbător de curea). — Mecanismul organic e 
constituit din lanțul cinematic al mişcării princi- 
pale și din lanțul cinematic al mișcărilor de înain- 
tare (v. planșa |); cele două lanţuri pot fi legate, 
pentru sincronizarea mișcărilor principală și de 
înaintare. Mecanismul mişcării principale cuprinde 
un schimbător de vitesă în trepte (cu con etajat 
sau cu con etajat și multiplicator, care coincide 
cu elementele mecanismului de antrenare, sau 
cu culia de vitese) sau un variator, un inversor 
de mers și, uneori, un ambreiaj. Legătura între 
mecanismul principal și mecanismul de înaintare 
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se realizează prin angrenaj cu roți dințate și, 
uneori, prin roți de schimb montate pe liră. Lanţul 
cinematic al mișcărilor de înaintare cuprinde: o 
cutie de vitese; șurubul conducător, pentru tăie- 
reafiletelor; arborele avansurilor, pentru acționarea 
avansului automat; organele  căruciorului, 
Dispozitive auxiliare sunt, de exemplu, instalația 
de ungere, sau de alimentare culichidde tăiere, 
luneta, etc. 

Principalele operațiuni cari pot fi efectuate la 
strungul normal sunt: strunjirea suprafețelor cilin- 
drice sau conice, exterioare și interioare; filetarea 
exterioară și interioară, cu cuțitul; strunjirea supra- 
fețelor frontale (v. Strunjire). La strungurile nor- 
ma'e mai pot fi efectuate următoarele opera- 
țiuni auxiliare: găurire, retezare, alezare, filetare 
cu tarozi sau cu filiere (cu unealta fixată în pă- 
pusa mobilă), molatare (zimţuire), rectificare, ro- 
dare, pilire, etc. Folosind dispozitive de copiat, 
cuțite profilate sau avansul manual, se pot st-unji 
suprafete de revoluție cu generatoare strâmbe, sau 
suprafaţa cilindrice cu secțiune necirculară, 


Dimensiunile caracterislice ale strungurilor nor- 
male sunt: înălțimea vârfurilor deasupra patului 
și d'stanța maximă dintre vârfuri (de cari depind 
diam trul maxim și lungimea maximă a piesei de 
prelucrat), gama și limitele turațiilor si avansuri!or. 


Strungurile normale se clasifică după mărime, 
caracterizată, de obiceiu, prin di.lanța maximă 
dintre vârturi, în: strunguri mici, cu distanţa dintre 
vârfuri egală sau mai mică decât 1000 mm; strun- 
guri mijlocii, cu distanța dintre vârfuri de 
1000---3000 mm; strunguri mari, cu distanţa dintre 
vârfuri de 30C0.::8000 mm; strunguri foarte mari, 
cu distanţa dintre vârfuri mai mare decât 8000 mm. 
La aceeași distanță între vârfuri, strungurile pot 
diferi ca greutate; în acest caz ele poartă și califica- 
tivul ușor sau greu (de ex.: strung mijlociu, greu; 
strung mare, ușor); strungurile mari și foarte mari, 
cu greutate mare și cari pot fi folosite pentru 
prelucrat piese foarte grele, sunt numite, de 
obiceiu, strunguri grele (v.).—Sin. Strung comun, 
Strung obișnuit, Strung longitudinal, Strung paralel, 
Strung cu vârfuri. — 


Exemple de strunguri normale, clasificate din 
punctul de.vedere al felului operațiunilor la cari 
pot fi folosite în mod economic: 


1. Strung de degroșare[oGnupounbrii CTAHOK; 
tour à dégrossir; Schruppbank; roughing lathe; 
nagyol6 esztergå]: Strung care servește la prelu- 
crarea preliminară, prin detaşare de așchii de 
dimensiuni mari, cu vitese mari de tăiere, astfel 
încât debitul de așchii e mare. Maşina e carac- 
terizată prin construcție robustă și simplificată, 
și are înălțimea vârturilor și distanța dintre vârfuri 
cât mai apropiate de dimensiunile corespunză- 
!oare ala piesei de prelucrat. Schimbătorul de 
vitesă și cutia de avansuri au un număr mic de 
trepte, deoarece piesele de prelucrat nu diferă 
mult în diametru. De obiceiu, strungul nu are 
surub conducălor. Palierele arborelui principal 
și săniile sunt lungi, pentru a mări rigiditatea 
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sistemului mașină-piesă de prelucrat-unealtă, în 
timpul prelucrării. 

2z. ~ de fabricaţie: Sin. Strung de produc- 
ție (v.). 

s. ~ de mecanică de precizie. V. sub Strung 
de banc. 

4 de producţie [nponsBoncrBennbrii 
TOKAPHbIH CTAHOK; tour de production; Produk- 
tonsdrehbank; production lathe; teljesitmânyesz- 
terga]: Strung mijlociu folosit, în producția în 
masă și în serie, la executarea unsi anumite ope- 
rațiuni de strunjire, la un număr mare de piese 
identice. Se deosebeşte de celelalte strunguri 
normale, printr'o const-ucţie simplificată a prin- 
cipalelor ansambluri. Strungurile de producție nu 
au, în genaral, cutie de vitese şi cutie de avansuri, 
variația turaţiei și a avansului făcându-se prin roți din- 
tate de schimb sauprin roți pentru curea. de schimb. 
Transmiterea mișcări dela arborela principal la 
mecanismul de avansuri se face adesea prin 
curea. Pentru transmiterea mişcării la cărucior, 
strungurile de producţie au, de obiceiu, un ar- 
bore de avansuri; în cazul când strungul e 
destnat operațiunilor de filetare, arborele avan- 
surilor e înlocuit cu un surub conducător (v. fig.) 


Schema cinematică a unui strung de produejie. 
1) batiu cu tavă pentru așchii; 2) mctor de antrenare; 3) pă- 
pusa fixă cu schimbător de vitesă cu roți dințate; 4) păpușă 


mobilă; 5) cărucior; 6) roți pentru  varierea turației; 
7) roți de schimb pentru varierea avansului; 8) arborele 
avansurilor; 9) ambreiaj cenic; 10) frână cu bandă; 11) meca- 
nism pneumatic pentru prinderea pieselor între vârturi. 


Strungurile de producţie au, adeseori, ansambluri 
speciale (cărucior, păpușă mobilă, etc.), adecvate 
operaţiunilor pe cari trebue să le execute. Strun- 
gurile de producţie au productivitale mare și sunt 
mai ieftine decât strungurile obișnuite. — Mașina 
construită numai pentru degroșare se numește 
strung de degroșare (v.).— Sin. Strung de fabr caţie. 

5. ~ normal universa! [yHHBepcanbHblă TO- 
KapHblă CTAHOK; tour parallèle universel; allge- 
meine Spitzendrehbank, Universalspitzendrehbank; 
universal centre lathe; univerzális csucseszterga]: 
Strung cu vârfuri, care sarvaște la strunji-ea lon- 
g'tudinală (cilindrică), conică sau plană, de degro- 
sare sau de finiție, cum și la efectuarea unora 
dintre celelalte operațiuni de prelucrare (de ex, 


512 


găurire, filetare interioară sau exterioară, rectiti- 
care, copiere, pilire, lustruire, etc.). La strungu- 
rile normale universale se prelucrează piese de for- 
me și dimensiunivariate, din diferite materiale. Strun- 
gul are atât surub conducător, cât și ârbore de avan- 
suri. E echipat cu: schimbător de vitesă cu număr 
mare de trepte de turație sau cu variator și cu 
schimbător de avânsuri. Căruciorul are mecanisme 
pentru obținerea avansurilor automate, atât la 
strunjire, cât și la filetare, și dispozitive pentru 
decuplarea acestora, la atingerea unor limitoare. 
Piesele componente sunt larg dimensionate, în 
special palierele arborelui principal și ghidajele 
săniilor. — 

Exemple de strunguri normale, clasificate din 
punctul de vedere al mărimii și al dimensiunilor 
pieselor de prelucrat: 

1. Strung de banc [nacroibublii ToKapHblii 
CTAHOK; tour de mécanicien; Mechanikerdrehbank, 
Tischdrehbank; bench lathe; asztali eszterga, mű- 
szeresz-eszterga]: Strung normal universal mic, 
care are înălțimea vârfurilor între 50 și 125 mm 
și distanța maximă dintre vârfuri de 450::600 mm, 
si al cărui pat este fixat, pe un banc de |ucru, 


|. Vederea și schema cinematică a unui strung de banc 
(sirungul S-193 tip sovietic cu înălțimea vârturilor de 100mm 
și cu distanța dintre vårfuri de 500 mm). 
1) batiu; 2) pai; 3) păpușă fixă; 4) păpușă mobilă; 5) căru- 
cior; 6) roată de manevră a cleștelui-mandrină de prindere 
a piesei și de rotire manuală a arborelui principal; 7) motor; 
8) cuplaj elastic; 9) variator continuu de vitesă, cu bile 
(pentru n=142..:2842 rot/min); 10) ambreiaj de siguranţă; 
11) roţi de curea; 12) curea; 13) roată de întindere; 14) pe- 
dală pentru pornirea, oprirea și inversarea sensului de miş- 
care a arborelui principal; 15) roată de comandă a variației 
turaţiei arborelui principal; 16) manetă pentru frânarea arbo- 
relui principal; 17) trână, 


pe un suport simplu, cu două picioare, etc. 


(v. fig. 1). 
Arborele principal, cu  turația maximă de 


2500.::4000 rot/min, e anttenatin mişcare de uñ 
arbore de transmisiune intermediar (printr'un 
schimbător de vitesă cu con etajat) sau de un 
electromotor individual (cu puterea până la 1 kW), 
cu una sau cu mai multe turații (printr'o cutie 


II. Strung de banc (fără surub conducător și arbore de avan- 
suri) pentru fixat pe banc, tip S-1A. 
1) pat; 2) păpuşă fixă; 3) con etajat; 4) cărucior; 5) meca- 
nism cu surub și cu roată de mână pentru blocarea căruciorului; 
6) port-cuţit; 7) şi 8) pârghii de comandă a avansului longi- 
tudinal, respectiv transversal; 9) și 10) limitoare ale avan- 
surilor longitudinal, respectiv transversal; 11) păpușă mobilă; 
12) manetă de blocare a păpușii fixe; 13) pârghie pentru 
comanda mișcării pinolei; 14) dispozitiv de blocare a pinolei; 
15) opritor pentru limitarea mișcării pinolei; 16) pârghie de 
acţionare a cleştelui de prindere a piesei; 17) pârghie de 
întindere a curelei; 18) arbore intermediar de antrenare, cu 
con etajat și schimbător de curea. 


de vitese cu roți dințate sau printr'un variator). 
Poate avea sau poate să nu aibă mecanism de 
înaintare (de avansuri); în ultimul caz, mișcările 
săniilor se execută manual (v. fig. 11). E folosit la 
prelucrarea de piese mici (în industriade aparate, 
de mașini ușoare, cum și la fabricarea unelte- 
lor). Sin. Strung de mecanică de preciziune. 

2. ~ greu [TAmenblă TOKâpHblă CTAHOK; 
tour lourde;  Schwerdrehbank; heavy lathe; 
nehéz eszterga]: Strung normal universal, cu înăl- 
țimea vârfurilor între 500 şi 2500 mm si cu di- 
stanța maximă între vârfuri de 1500-15000 mm 
sau mai mare, care servește la prelucrarea pie- 
selor mari. Spre deosebire de strungurile mijlocii 
și mari, strungurile grele au, de obiceiu, 2+3 că- 
rucioare independente, fiecare având o cutie 
proprie de avansuri, un electromotor individual 
pentru cursele rapide în gol și o pompă pentru 
lichidul de răcire. Sania port-cuţit e rotitoare, 
are posibilitatea de avans automat independent, 


si adeseori e echipată cu o liră cu roți de 
schimb, pentru filetare pe distanțe mici. Cutia 
căruciorului cuprinde un mecanism suplementar 
<u roți de schimb, pentru strunjirea conică. Păpușa 
mobilă primeşte mișcarea dela un electromotor 
propriu și are, în multe cazuri, o cutie de avan- 
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e transmisă, prin intermediul unei curele, la arborele 
principal, pe care se găsește uneori un angrenaj 
intermediar. În cazul când la strunguri nu se cere 
si posibilitatea filetării, strungurile mijlocii se con- 
struesc fără șurub conducător și cu cutia de avansuri 
mai simplă. 


Strung greu. 
1) pat; 2) păpuşă fixă; 3) păpuşă mobilă; 4) cărucior; 5; port-unealtă; 6) lunetă; 7) platou; 8) motor de antrenare; 
9) pompă pentru lichidul de tăiere; 10) rezervor pentru lichidul de tăiere. 


suri proprie, pentru lucrări de găurire și strun- 

jo interioară (v. fig.). Strungurile grele sunt 

olosite pentru cele mai diferite lucrări de strun- 

jire si de găurire, în industria de mașini grele. 
1. Strung mare. V. sub Strung mijlociu. 


2 ~ mijlociu [cpemnnii TOKAPHbIH cranor; 
tour parallèle moyen; mittlere Spitzendrehbank; 
middle centre lathe; k&zepeseszterga]: Strung nor- 
mal, universal, cu înălțimea vârfurilor între 125 și 
500 mm și cu distanța maximă între vârfuri de 
500.::3000 mm. Arborele principal e antrenat în 
mișcarea de rotație de un electromotor individual, 
prin intermediul unei cutii de vitese cu roți din- 
țate, care asigură obținerea unui număr mare de 
trepte de turație, cu raportul dintre turațiile extreme 
(max/min) până la 90. Cutia de avansuri, foarte 


complexă, asigură un număr mare de avansuri 
şi seriile normale de filete (filete metrice, în țoli, 
modul și diametral-pitch). Cutia căruciorului con- 
ține: un mecanism de decuplare automată a miş- 
cărilor de avans, de obiceiu cu melc basculant 
(căzător); un mecanism de blocare mutuală a 
avansului longitudinal, transversal, și a cuplării cu 
șurubul conducător, un mecanism de inversare a 
sensului mișcărilor de avans. Uneori, căruciorul 
e înzestrat și cu un mecanism pentru obținerea 


de vitese mari în cursele moarte ale cărucioru- | 


lui (v. fig. sub Strung normal). 

E folosit pentru cele mai variate lucrări 
de strunjire, filetare, găurire, etc. 

La strungurile pentru prelucrări de înaltă pre- 
cizie, cutia de vitese cu roți dințate, respectiv 
variatorul mecanic, hidraulic sau electric, sunt 
montate în partea de jos a batiului sau în piciorul 
din stânga. Dela schimbătorul de vitesă, mișcarea 


Pentru lucrări de finiţie cari se execută cu cuțite 
armate cu plăcuțe de metale dure, și pentru pre- 
lucrarea metalelor nefaroace se folosesc strunguri 
fără surub conducător, înzestrate cu cutie de vitese 
montată jos, si care transmite arborelui principal 
un număr mic de turații înalte, prin intermediul 
unor curele trapezoidale, 

Strungurile normale, cu înălțimea vârfurilor între 
125 si 500 mm şi distanța maximă între vârfuri 
de 2500.::8000 mm, cu elemente constructive 
asemănătoare celor ale strungurilor mijlocii, se 
numesc strunguri mari, 

s ~ comun: Sin. Strung normal (v.). 

4 ~ cu vâriuri: Sin. Strung normal (v.). 

5. ~ longitudinal: Sin. Strung normal (v.). 

6 obişnuit: Sin. Strung normal (v.). 

7. paralel: Sin. Strung normal (v.). 

& Strung special [cnemnaunbublii TOKAPHbIH 
CTAHOK; tour special; Sonderdrehbank; special 
lathe; különleges eszterga]: Strung de construcţie 
specială, diferită de a strungului normal, și care 
are un domeniu de utilizare limitat la un număr 
restrâns de feluri de piese sau la un singur fel 
de piese. Construcţia lui diferă după felul pie- 
selor cari pot fi prelucrate economic pe el. 
Poate fi strung orizontal sau vertical, uniax sau 
multiax; funcţionarea lui poate fi neautomată sau 
automată. — 

Exemple de strunguri speciale, folosite pentru 
prelucrarea unui număr restrâns de feluri de piese: 

s. Strung automat [rokapHblii aBTOMaT; tour 
automatique; Drehautomat; full automatic lathe; 
automata eszterga]. V. sub Strung cu funcţio- 
nare automată. 

10. Strung carusel [KapyCeJIbHO-TOKAPHbIH 
CTAHOK, Rapycenbnbiii CTAHOK; tour vertical; 


33 


~ 


~ 


~ 


514 


Karusselldrehbank; vertical lathe, turing and boring 
lathe; karusszel eszterga]: Strung universal, care 
servește la prelucrarea pieselor grele cu înăl- 
țime mică si diametru mare, caracterizat prin 
faptul că platoul de prindere a piesei are axa 
de rotaţie varticală. Din punctul de vedere con- 
structiv și după destinaţia lor, se deosebesc 
strunguri carusel cu o co'oană și strunguri carusel 
cu două coloane, 

Strungurile carusel cu o coloană servesc la 
prelucrarea pieselor cu diametrul maxim de 
800:-:1650 mm. Ele au batiul constituit dintr'o 
placă de bază si o coloană, turnată monobloc 
sau îmbinată cu aceasta. Pe ghidajel> verticale 
ale coloanei se poate deplasa o traversă orizontală, 
care poartă un cărucior vertical, cu un cap- 
revolver (v. fig. 1). În majoritatea cazurilor, strungu- 
rile cu o coloană au și un cărucior lateral, care 


montate două cărucioare verticale, dintre cari 
unul are, uneori, un cap-revolver (de obiceiu, la 
strungurila cu diametrul platoului mai mic decât 
2300 mm). Pe coloana din dreapta și, uneori, și 
pe cea din stânga, se găsește un cărucior lateral. 
Strungurile carusel pentru prelucrarea pieselor cu 
inălțime mică, — în special a celor în formă de 
inel, — al căror diametru nu depășește 2700 mm, 
pot avea construcția simplificată, fiind înzestrate 
numai cu o traversă fixă. — Sirungurile cu dia- 
metrul de prelucrare cuprins între 9000 și 18000 mm 
se construesc, adeseori, cu portalul deplasabil, 
ceea ce permita mărirea diametrului de prelu- 
crare până la 12090 mm, respectiv până la 
24000 mm. La aceste strunguri, căruciorul lateral 
lipsește sau e montat pe un picior special, trans- 
portabil (v. fig. II, p. 515). 
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|. Strung carusel cu o coloană. 
1) batiu (bază); 2) coloană (montant); 3) traversă; 4) cărucior vertical; 5) cap-revolver; 6) cărucior lateral; 7) roată de 
mână pentru mişcarea pe direcția verticală a căruciorului vertical; 8) roată de mână pentru mișcarea pe direcţia orizon- 
tală a căruciorului vertical; 9) şi 10) roți de mână pentru deplasările pe direcţiile verticală și orizontală ale căruciorulu; 
i lateral; 11) motor de antrenare. 


se deplasează pe ghidajele verticale ale coloanei. 
Strungurile pentru piese cu diametru mare au 
adeseori două cărucioare verticale, dintre cari unul 
are cap-revolver; ele sunt folosite pentru piesele cu 
gaură centrală, a căror prelucrare trebue făcută cu 
mai multe unelte. Strungurile cu o coloană, pentru 
prelucrarea pieselor cu înălțimsa foarte mică, au 
traversa fixă și nu au cărucior lateral. 
Strungurile carusel cu două coloane servesc 
la prelucrarea pieselor cu diametrul maxim de 
1650-::24000 mm. Ele au batiul constituit dintr'o 
placă de bază și un portal compus din două 
coloane legate între ele, la partea de sus, printr'o 
traversă fixă. În lungul ghidajelor coloanelor se 
poate deplasa o traversă mobilă, pe care sunt 


La strungurile mari, comanda mișcărilor căru- 
cioarelor ss poate face central, dela o masă de 
comandă, și separat, dala fiecare cărucior (prin 
butoane montate pe acesta). 

1. Strung cu funcţionare automată [roxapubră 
aBTƏMATHYECKHÄ CTAHOK; tour automatque; 
Drehautomat; automatic lathe; automata eszterga]: 
Strung la care, pe lângă mișcările de lucru, o 
parte sau toate mișcările necesare pentru comanda 
operațiunilor (mișcări auxiliare, curse moarte) 
sunt executate automat, cu ajutorul unui mecanism 
de comandă. 

Mecanismele de comandă ale strungurilor cu 
funcționare automată pot fi executate după dife- 
rite scheme de funcţionare. Schema cea mai 


răspândită e schema cu mecan'sm de comandă 
central, consttuit din unul sau din mai muţi ark ori 
de comandă legaţi între ei, pe cari se montează 
came de formă determinată, cari acționează 
mecanismele cari execută mișcările de lucru 
şi auxiliare (înaintarea și prinderea materialului 
de prelucrat, avansul de lucru, apropierea de 
piesă și retragerea rapidă a uneltelor, etc), în 
succesiunea determinată de procesul tehnologic. 
Prelucrarea unei piese se face în timpul unei 
rotații complete a arborelui de comandă. Profilul 
camelor depinde de mișcările cari trebue efec- 
tuate de unelte (conform procesului tehno!ogic) și 
de reporturile de transformare ela cuplurilor cine- 
matice cari leagă arborele de comandă cu supor- 
turile uneltelor. 


Mecanismul de comandă se execută, uneori, 
și după scheme descentralizate. În acest caz, la 
sfârșitul fiecărei curse de lucru sau moarte a 
strungului, elementul de mecanism corespunzător, 
acționând anumite opritoare, comandă, prin inter- 
mediul unor agregate electrice sau hidraulice, 
începutul următoarei curse de lucru sau curse 
moarte, conform procesului tehnologic. 
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Strungurile ţcu? funcționare autcmată. diferă, 
construciiv, după felul operaţiunilor pe cari le 
execută. Ele pot fi clasificate după mai multe 
criterii: gradul de automatizare a operațiunilor; 
felul semifabricatelor prelucrate; numărul de arbori 
principali; poziția arborilor principali; principiul 
realizării curselor de mers în gol. 

După gradul de automatizare a operaţiunilor, 
se deosebesc: strunguri automate și strunguri 
semiautomate, Strungurile automate sunt mașini 
la cari, după încărcarea cu materialul semifa- 
bricat de prelucrat (care poate fi bară sau sârmă 
în colaci), sau cu un număr de piese semifa- 
bricate, toate mișcările necesare pentru executarea 
pieselor se efectuează automat, fără participarea 
operatorului. Strungurile semiautomate sunt mașini 
la cari se efeciuează automat (fără participarea 
operatorului) toate mișcările de lucru și auxiliare 
necesare peniru executarea pieselor, cu excepțiu- 
nea scoaterii piesei prelucrate, a prinderii unui 
nou semifabricat şi a pornirii strungului. Strungu- 
rile semiautomate se folosesc, în general, când 
forma sau dimensiunile piesei de prelucrat nu 
permit alimentarea automată cu, semifabricate 
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Il. Strung carusel cu două coloane, tip MK—159, pentru piese cu diametrul de 9000 mm (respectiv 12000 mm la lucrul 
cu portalul deplasabi!). 
1) placă; 2) batiu; 3) coloană (montant); 4) traversă fixă de rigidizare; 5) traversă deplasabilă pe direcția verticală; 
6) cărucior; 7) sanie port-unealtă; 7') sanie în poziţie inclinată (cu maximum 300); 8) paserelă de manevră, 


ir 
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(de ex. semifabricate turnate sau forjate, de 
formă complicată, arbori lungi, etc.). 

După felul semifabricatelor prelucrate, strungu- 
rile cu funcționare automată se clasifică în strun- 
guri pentu prelucrarea din bară, strunguri pentru 
prelucrarea din sârmă în colaci, și strunguri pentru 
prelucrarea pieselor semifabricate brute sau 
parţial prelucrate. Strungurile din primele două 
categorii sunt, de obiceiu, strunguri automate, 
Strungurile din categoria a treia sunt strunguri 
automate dacă piesele brute sunt mici si au o 
formă relativ simplă (în care caz alimentarea se face 
cu ajutorul unor mecanisme cu magazin sau cu bun- 
căr), sau strunguri semiautomate, în celelalte cazuri. 

După numărul de arbori principali, strungurile 
cu funcționare automată se împart în strunguri 
uniaxe (v.), cu un singur arbore principal, și în 
strunguri mulțiaxe (v.), cari au mai mulți (4, 5, 6, 8 sau 
12) arbori principali. Strungurile multiaxe se con- 
struesc în două tipuri diferite, după principiul 
prelucrării, şi anume strunguri cu prelucrare suc- 
cesivă si strunguri cu prelucrare în paralel (v. sub 
Strung multiax). 

După poziția arborilor principali, strungurile cu 
funcționare automată pot fi strunguri orizontale, 
strunguri verticale și strunguri inclinate (cari se 
construesc foarte rar). 

După principiul realizării curselor de mers în 
gol, strungurile cu funcţionare automată se împart 
în strunguri cu un arbore de comandă cu turație 


si obținută cu ajutorulroților de schimb, si o turație 
înaltă, constantă pentru un anumit strung, în 
timpul execulării curselor de mers în gol (curse 
auxiliare). Arborele de comandă primește miş- 
carea rapidă din timpul curselor auxiliare, printr'un 
lanț cinematic separat, legat de obiceiu cu arbo- 
rele de comandă printr'un mecanism cu clichet 
sau prinir'un cuplaj de mers liber cu role. Strun- 
gurile de acest tip au productivitatea cea mai 
mare la prelucrarea pieselor cu timp de lucru 
mare (arbori mari, blocuri de roți dinţate, etc.). 
Exemple: strungul semiautomat cu mai multe 
cuțite (v.), strungul multiax automat (v.). — Cel 
de al treilea tip are un arbore pe care se gă- 
sesc toate camele pentru comanda curselor 
de lucru, si a cărui turație, constantă în tot 
timpul ciclului, se stabilește pe baza procesu- 
lui tehnologic de prelucrare a fiecărei piese; 
un arbore de comandă auxiliar, cu o turație 
înaltă și constantă pentru un anumit tip de mașină, 
dela care primesc mişcarea mecanismele pentru 
efectuarea curselor moarte (de mers în gol). 
Strungurile de acest tip dau producţia orară cea 
mai mare a muncii la piese mici şi mijlocii, cari 
au nevoie de prelucrări succesive complicate. 
Exemplu: strungul-revolver automat (v.).— 

Exemple de strunguri cu funcționare automată, 
clasificate după felul operaţiunilor executate: 

1. Strung automat de profilat si retezat [þa- 
COHO-OTpe3Hoi aBTOMaT; tour à decolleter et 


Scheme de principiu ale strungurilor cu funcționare automată, clasificate din punctul de vedere al principiului realizării 
curselor moarte, 
a) strung cu un arbore de comandă cu turație constantă în timpul unui ciclu de prelucrare; b) strung cu un arbore de 
comandă cu două turaţii diferite în timpul unui ciclu de prelucrare (cu turație mal înaltă în cursele auxiliare); c) strung 
cu doi arbori de comandă cu turaţii constante diferita, unul pentru cursele de lucru, șiunul pentru cursele auxiliare sau 
moarte; 1) arbore principal; 2) arbore de comandă cu o singură turație constantă; 2') arbore de comandă cu două 
turaţii constante diferite; 3) arbore de comandă auxiliar, pentru cursele auxiliare; 4) transmisiune fără schimbător de 
vitesă; 5) schimbător de vitesă, 


constantă în timpul unui ciclu de prelucrare, |tronconner; Abstechdrehbank; slicing lathe; alak- 


strunguri cu un arbore de comandă care are 
două turații diferite în timpul unui ciclu de pre- 
lucrare, și strunguri cu doi arbori de comandă. 
La primul tip turaţia arborelui de comandă e 
stabilită pe baza procesului tehnologic și se ob- 
ține cu ajutorul unor roți de schimb. Acest tip 
de strung are producţia orară cea mai mare, la 
prelucrarea pieselor mici si simple (şuruburi, ştif- 
turi, etc.). Exemple: strungul automat de profilat 
și retezat (v.), strungul automat „de profilat si 
strunjit longitudinal (v.). — Cel de al doilea tip 
are o turație joasă în timpul efectuării curselor 
de lucru, stabilită pe baza procesului tehnologic 


esztergâl6 automata]: Strung automat, care folo- 
sește unu sau mai multe cuțite (de obiceiu pro- 
filate), cari au numai mișcare de avans transversal. 
Mişcarea principală de rotaţie o efectuează, fie 
piesa de prelucrat, fie cuţitele fixate într'un cap 
port-cuţit. În timpul prelucrării, nici piesa și nici 
cuțitele nu au avans longitudinal. Pe lângă 
săniile transversale, cu cuțite cari execută profilarea 
si retezarea, aceste strunguri au, uneori, și o 
sanie longitudinală, pentru eventualele operațiuni 
cu unelte axiale (de ex. burghie, teșitoare, etc.). 
Pe acest fel de strunguri se execută, din sârmă 
sau din bară cu diametrul între 3 și 20 mm, 
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l. Schema”cinematică a unul strung autcmat de profilat și retezat, pentru prelucrarea din sârmă în colaci. 
1) motor de antrenare; 2) roată de curea, schimbabilă; 3) curea plată; 4) arbore principal; 5) culite rotitoare, asam- 
blate pe arborele principal; 6) pară mobilă pentru transmiterea mişcării de avans transversal a culiteler; 7) sanie cu 
role pentru Inaintare» şi îndreptarea materislulul; 8) și 8') mecanisme de prindere și fixare a material lui în timpul 
prelucrării; 9) cuti» pentru primirea pieselor finite; 10) arbcre de comandă, cu came plane și spațiale; 11) camă de 
comandă a saniel de înaintare și indreptare a sârmei; 12) și 12') came de comandă a mecanismelor de pri-dere a sârmei; 
13) came pentru comanda mişcării penelor de comandă a avansului transversal al cuțitelor; 14) materialul de prelucrat, 
depănat de pe_o vârteiniță;.15) angrenaj cu roți dințate de schimb, pentru varierea turației arborelui de comandă. 


Il. Schema cinematică a unul strung automat de profilat şi struniit Plongitudinalj (strun-ul automat 110, tip sovietic). 
1) motor de antre: are; 2) roți dințate de schimb; 3) transmisiune cu curea plată,îpentru antrenarea arborelui principal; 
4) transmisiune cu curea rotundă, pentru antrenarea arboreiui de comandă; 5) păpuşa cu arborele principal, cu mișcarea 
e avans longitudinal (împreună cu bara de prel crat); 6) arbore cu came pentru comanda avansului transversal al 
cuțitelor, a avansului longitudinal al materialului și a mecanismului de prindere a barei; 7) cutite cu avans transversal; 
8) sanie petru prelucrări cu unelt> axiale; 9) roți de schimb pentru varierea turaţiei arborelui de comandă; 10) suportul 
sănillor cuţitelor; 11) dispozitiv cucontragreulate, pentru menținerea bareli în timpul retragerii păpușii arborelui principal. 
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piese”scurte de formă simplă, cum sunt șuruburile, 
rolele, etc. (v. fig. | planșa ll). 

1. Strung automat de profilat și strunjit lon- 
gitudinal [paconno-npononbubiiă ABTOMAT; tour 
automatique longitudinal; Lăngsdrehautomat; lon- 
gitudinal turning automatic machins; alak és hosz- 
szesztergâl6 automata]: Strung automat pentru 
prelucrarea din bară, la care cuțitele, fixate în 
2:5 sănii independente, efectuează numai miş- 
carea de avans transversal, iar bara de prelucrat 
efectuează mișcarea principală de rotaţie și o 
mişcare de avans longitudinal împreună cu păpușa 
arborelui principal, sau numai împreună cu arbo- 
rele principal (v. fig. I planșa ll). Prin diferite com- 
binatii ale avansurilor și opririlor barei de prelucrat 
și ale cuțitelor se pot obţine diferite forme ale su- 
prafeţei piesei. Cu ajutorul unor dispozitive suple- 
mentara se pot executa și prelucrări axiale (găurire, 
filetare, etc.). 

Aceste strunguri sunt folosita pentru prelucrarea 
de p'ese relativ lungi, cu diametrul mic? și de 
formă simplă, ca: şuruburi lungi, prizoane, ştifturi 
conice, piese profilate simple, etc. 
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2. ~-revolver automat [peBonbBepubră aB- 
TOMaT; tour revolver automatique; Revolver- 
Drehautomat; automatic turret lathe; automata 
revolvereszterga]: Strung-revolver (v.) cu funcțio- 
nare automată, pentru prelucrarea din bară sau 
din piese brute. Are un cap-revolver (de obiceiu 
cu șase poziţii) și două sau mai multe sănii trans- 
versale (v. fig.). E folosit la prelucrarea pie- 
selor de formă complicată, cari au, în multe ca- 
zuri, filete interioare și exterioare. 

3. ~ semiautomat cu mai multe cuțite [mnoro- 
pe3noBbIii nonyaBTOMaT; tour automatique à 
outils multiples; Vielstahldrehautomat; multi-cut 
semi-automatic lathe; töbkkéses félautomata esz- 
terga]: Strung cu mai multe cuțite (v.), cu ciclu 
de funcţionare semiautomat (v. fig. II planșa II).— 

După numărul de arbori principali, strungurile 
cu funcționare automată se clasifică în strunguri 
uniaxe şi în strunguri multiaxe: 

4. Strung multiax [MHoromnanneJbHbIiĂ TO- 
KapHbiii craHok; tour à plusieurs broches; Mehr- 
spindeldrehbank; multispindle lathe; többorsós 
eszterga]: Strung automat sau semiautomat, cu 
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Schema cinematică a unui sirung-revolver automat. 
1) arbore de comandă auxiliar (cu cuplaje peniru acţionarea mecanismelor peniru cursele de mers în gol); 2) arbore 
de comandă principal; 3), 4) şi 5) came pe-iru comanda săinilor transversale; 6) roți de schimb peniru antrenarea 
arborelui də comandă; 7) camă de comandă a avansului de lucru al capului-revolver; 8) sector dințat pentru sania 
capului-revolver; 9) cap-revolver; 1C) roți de schimb peniru arborele principal; 11) mecanismul de comandă a avansului 
şi a strângerii materialului; 12) mecanism inversor de sens de mers al arborelui principal; 13) mecanism schimbător de 
vitesă a arborelui prin ipal; 4) cuplaj periru mecarismul de avansare și de strângere a materialului; 15) cuplaj pentru 
mecanismul de acţionare a capului-revolver în timpul curselor în gol; 16) came de acţionare a cuplajelor de pe 
arborele auxiliar; 17) mecanism cu cruce de Malta și blelă-manivelă, peniru acți>rarea capulul-revolver în timpul 
curselor în gol (retragere rapidă, rotire, avansare rapidă); 18) arbore principal. 
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Planșa Ill. Strunguri semiautomate. 


I. Scheme de funcționare a strungurilor semiautomate multiaxe. 
a), b) şi c) la strunguri cu prelucrare succesivă; d), e) și f) la strunguri cu prelucrare în paralel; a) schema maşinilor 
cu prelucrare succesivă; b) prelucrare succesivă; c) prelucrare mixtă (succesivă-paralelă); d) schema mașinii cu prelucrare 
în paralel; e) prelucrare cu un singur grup de unelte; f) prelucrare cu două grupuri de unelte; 1.6) poziţii de lucru; 
J) masă rotitoare cu arbori principali; 8) sanie port-unealtă; 9) bloc rotitcr cu coloană tubulară, cu arbori principali; 
10) coloană fixă; 11) poziție de încărcare; 12) zonă de încărcare; 13) zonă de prelucrare. 
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Il. Schema cinematică a unul strung semiautomat cu mal multe cuțite. 
1) arbore principal; 2) arbore de comandă; 3) roți de schimb pentru antrenarea și varierea turației erborelui principat; 
4) roți de schimb pentru antrenarea și varlerea turației arborelui da comandă în timpul curselor de lucru; 5) cuplaj de 
mers semiliber, peniru antrenarea arborelui de comandă în timpul curselor de lucru; 6) căruciorul din spate, pentru 
strunjire c avans transversal; 7) căru-lorul din față, pent:u strunjiri cu avans longitudinal; 8) camă peniru cuplarea și 
decuplarea (prin intermediul ambreiajului 16) a turației inalte a arbcrelui de comandă în timpul curselor moarte; 9) camă 
de comandă a opririi strungului la sfârșitul prelucrării prin intermediul ambreiajului 15; 10) comanda avansului langi- 
tudinal al căruclorului din față; 11) comanda mişcării de pătrundere a cui'itelor fixate pe căruciorul din față (prin inter- 
mediul şablonului 17); 12) comanda avansului transversal al căruci:rului din spate (prin intermeclul șablonului 18); 
13) maneta de pornire a strungului prin intermediul ambreiajului 15; 14) frână; 15) și 1€) ambreiaje; 17) şi 18) șabloane 
de comandă; 19) pompă de ungere cu roți dinţate; 20) motor de antrezare. 
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doi până la doisprezece arbori principali, cores- 
punzători diferitelor poziții (posturi de lucru). 
După felul în care se efectuează fazele prelucrării, 
aceste strunguri se împart în două grupuri (v. fig. | 
planșa lll): strunguri cu prelucrare succesivă şi 
strunguri cu prelucrare în paralel. 

Lastrungurile cu prelucrare succesivă, prelucrarea 
completă a unei piese e realizată prin trecerea 
succesivă a piesei prin toate poziţiile de lucru, 
în fiecare poziţie efectuându-se numai o parte din 
operațiunile necesare. În cursul unui ciclu de lucru 
(în general, o rotație completă a axului de co- 
mandă) se termină prelucrarea unei singure piese. 
Strungurile multiaxe cu prelucrare succesivă ser- 
vescla prelucrarea pieselor de formă complicată, 
cari au nevoie de un număr mare de unelte 
diferite. Uneori, la aceste strunguri se efectuează 
prelucrarea mixtă, montând câte două unelte iden- 
tice în două posturi de lucru alăturate. 

Exemple de strunguri cu funcționare automată 
multiaxe: 

Sirungul automat multiax cu prelucrare succesivă 
se construește cu 4, 6, 8 sau 12 arbori principali, 
de cele mai multe ori orizontali, dispuși simetric 


am EA pay, 


SIN 


2 


5 . 
| pe o circumferenţă, într'un bloc (unic) rotitor, în 


jurul unui arbore central, care le imprimă mișcarea 
de rotaţie prin intermediul unor angrenaje. În 
fața arborilor principali se găsește un cărucior 
cilindric sau prismatic, pe care sunt fixate uneltele 
pentru prelucrările cu avans longitudinal. Cuţitele 
pentru prelucrările cu avans transversal (profilare, 
retezare) sunt fixate în 4 sau în 6 sănii transver- 
sale. După terminarea fiecărei faze de prelucrare 
(înaintarea și retragerea căruciorului longitudinal 
şi a săniilor transversale), blocul cu arbori princi- 
pali se rotește cu un unghiu de 360°/n (n fiind 
numărul de arbori principali), astfel încât barele 
fixate în fiecare dintre arborii principali trec pe rând 
în faţa fiecărei unelte fixate pe căruciorul longi- 
tudinal și în săniile transversale, în ordinea suc- 
cesiunii fazelor de prelucrare. La fiecare rotație 
completă a blocului rotitor cu arbori principali se 
prelucrează complet un număr de piese egal cu nu- 
mărul de arbori principali (v. fig. și fig. I planşa III). 

Deoarece, din punctul de vedere tehnologic, e 
destul de greu să se obțină coaxialitatea arborilor 
principali cu uneltele din căruciorul longitudinal, 
precizia de prelucrare, la strungurile multiaxe 


2 


I. Schema cinemaiică a unul strung aulomat cu șase arbori principali orizontali, cu prelucrare succesivă, 
a) schemă în ansambu; b) detaliu cu'schema mecanismelor de comandă a săniilor transversale; 1) a-borele central af 
mecanismului organic; 2,)--:2,) arbor principali; 3,)---3,) arbori de comandă; 4) 'rcți de schimb peniru anirenarea și 
varierea turației arborilor principali; 5) 'roți de schimb pentru antrenarea 'și varierea turației arborilor de comandă în 
timpul curselor de lucru; 6) cărucior longitudinal; 7) blozul arborilor principali; 8) --- 11) sănii transversale; 12) cuplaj cu 
roală semiliberă peniru antrenarea arborelui de comandă în timpul curselor de lucru; 13) camă peniru cuplarea şi de- 
cuplarea, prin intarmaiiul ambreiajului (14), a turației înalte a arborelui de comandă (în timpul curselor de mers în gol) 
14) ambreiaj; 15) cama de comandă a avansului căruciorului longitudinal; 16) came de comandă a avansului săniilor 
transversale; 17) cam5 peniru comanda avansării ș a strângerii materialului; 18) mecanism cu cruce de Malta, pentru 
rotirea intermitentă cu 60% a blo-ului cu arbori principali; 19) camă pentru ridicarea blocului cu arbori principali, în timpuj 
roțirilor sale periodice; 20) fixatoarele de blocare a fobei (7) în timpul prelucrărilor; 21) camă spaţială de comandă 
a avansurilor longitudinale independente ale uneltelor de pe căruciorul longitudinal, 


cu prelucrare succesivă e, de obiceiu, mai mică 
decât la strungurile automate uniaxe (strunguri 
automate-revolver) cu cari se face prelucrarea 
acelorași piese. 

Strungul automat multiax cu prelucrare în paralel 
se construește, de obiceiu, cu 4 sau cu 6 arbori 
principali și servește la prelucrarea cu avans 
transversal (profilare și retezare) a pieselor simple, 
executate din bară. Aceste strunguri sunt, în cele 
mai multe cazuri, orizontale, cu arborii principali 
dispuși în același plan vertical. În general are două 
sănii transversale pentru fiecare arbore principal, 
câte una pe fiecare parte (v. fig. ||). Uneori, 


II. Strung automat de profilat și retezat multiax (cu patru ar- 

bori principali orizontali), cu prelucrarea în paralel (sirungul 
149 A, tip sovietic); vedere spra păpuşa fixă. 

1) batiu; 2) sănii transversale; 3) arbori principali; 4) arbore 

de comandă; 5) camă peniru acționarea săniilor transversale; 
6) mecanism de acţionare a săniilor transversale. 


aceste strunguri au si câte o sanie cu avans lon- 
gitudinal, pentru fiecare arbore principal, cu aju- 
torul căreia se poate executa și găurirea pieselor. 

Strungurile semiautomate mulliaxe servesc la 
prelucrarea semifabricatelor în bucăţi, fixate în 
mandrină sau între vârfuri. Cele mai răspândite 
strunguri multiaxe semiautomate au arborii princi- 
pali verticali. Ele se construesc, fie pentru pre- 
lucrare succesivă, fie pentru prelucrare în paralel 
a pieselor. 

Strungurile semiautomate multiaxe cu pre- 
lucrare succesivă (v. fig. IV a și b) au o masă 
rotitoare în care sunt montați arborii principali 
(v. și fig. | a și b planșa III). În postul de încărcare 
(1), lucrătorul scoate piesa prelucrată și fixează 
un nou semifabricat în mandrina arborelui prin- 
cipal care — în această poziție — nu se rotește. 
După terminarea ciclului de lucru, semifabricatul 
e adus în poziția următoare (2), prin rotirea mesei 
(7) cu 360*/n (n fiind numărul total de arbori 
principali), iar toate piesele cari sunt fixate în 
mandrinele celorlalți arbori principali trec în 
poziţiile următoare. Apoi se repetă ciclul de lucru, 
în timpul căruia se efectuează avansul săniilor (8) 
cu uneltele. În fiecare poziţie (cu excepțiunea pozi- 
ției de încărcare) se efectuează anumite prelucrări 
diferite între ele. În timpul prelucrării pieselor, 
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masa e fixă, iar toți arborii principali (cu excepțiunea 
celui care se află în poziția de încărcare) se rotesc. 
La terminarea ciclului de lucru, săniile se retrag, 
arborii principali se opresc, și masa se rotește, 
mutând piesele în poziția următoare. În timpul 
unei rotații complete a mesei, piesa este pre- 
lucrată succesiv în toate cele n—1 poziţii de lucru. 
Timpul de execuţie a unei piese e egal cu timpul 
de lucru într'o poziție. Uneori, la prelucrarea 
pieselor relativ simple, cari reclamă un număr 
mic de operațiuni, se folosesc câte doi arbori 
principali si două sănii vecine pentru executarea 
acelorași operațiuni (prelucrare succesivă — para- 
lelă sau mixtă). În acest caz, după fiacare ciclu 
de lucru, masa se rotește cu un unghiu de 2:360%/n 
și, în poziția de încărcare, se scot și se încarcă 
câte două piese (v. fig. | c planşa III). 
Strungurile semiautomate multiaxe cu prelucrare 
în paralel (v. fig. Ill) sunt constituite din 6-.:12 


III. Schema cinematică a unui strung semiautomat multiax cu 
prelucrare în paralel (sirungul 1285, tip sovielic), 
1) arbori principali; 2) coloană fixă; 3) camă spațială fixă 
de comandă a mişcării săniilor; 4) sanie port-unealtă; 5) an- 
grenaj cu melc pentru rotirea continuă a mesei cu arbori și 
a coloanei; 6) coloană rotitoare, port-sănii; 7) motor de 
antrenare a arborilor principali; 8) mctor de an'renare a 
mesei rotitoare; 9) sincronizator de vitesă, pentru demararea 
arborelui principal la ieșirea din zona de încărcare; 10) şi 
11) roți de schimb; 12) cărucior rulant pentru deservirea cu 
piese a mașinii. 


strunguri semiautomate monoaxe (v. fig. | d și e 
planșa III), montate într'un bloc, pe o coloană tubu- 
lară prismatică (9); aceasta se rotește continuu în 
jurul unei coloane fixe masive (10). Fiecare sec- 
țiune a mașinii (arbore principal-sanie) efectuează 
aceleași operațiuni; în timpul unei rotații com- 
plete a coloanei cu masa în care sunt montați 
arborii principali se execută un ciclu de lucru. 
Ciclul începe în zona de încărcare, în care sania 
cu uneltele se găsește în poziţia limită de sus, 
iar arborele principal, împreună cu piesa, nu se 
rotește. Scoaterea piesei finite şi montarea unui 
nou semifabricat se execută manual, în timpul 
rotirii mesei; desfacerea și strângerea piesei se 
efectuează automat, la intrarea, respectiv la ieșirea 
din zona de încărcare. Când arborele principal 
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părăsește zona de încărcare, el se cuplează auto- 
mat cu mecanismul de antrenare și începe să se 
rotească, sania cu unelte efectuează mișcarea de 
avans spre piesă, și începe prelucrarea care conti- 
nuă în tot timpul rotirii mesei, până când axul 
principal respectiv ajunge din nou în zona de 
încărcare, La intrarea în zona de încărcare, sania 
se retrage cu vitesă mărită în poziția limită superi- 
oară, arborele principal se oprește, mandrina se 
desface, și piesa prelucrată poate fi scoasă, 
Strungul poate ti prereglat si pentru executarea 
simultană a unor operaţiuni diferite (de ex. pentru 
prelucrarea preliminară și prelucrarea finală), prin 
montarea de unelte diferite în anumite secțiuni 
{v. fig. If, planșa III). În secţiunile (1) se execută 
prelucrarea prel minară, iar în secţiunile (2), pre- 
lucrarea finală. În zona de încărcare, lucrătorul 
trebue să mute piesa din postul (1) în postul (2). 

1. Strung uniax [onHomnuHneJbHbiă TOKap- 
Hbiii cranck; tour à broche unique; Einspindel- 
drehbank; one spindle lathe; egyors6s eszterga): 


Strung care are un singur arbore principal, pentru 
antrenarea piesei de prelucrat în mişcarea princi- 
pală de rotaţie. 

Arborele poate fi orizontal sau vertical, echi- 
pat cu vârf de strung, cu platou sau cu mandrină 
de antrenare a piesei de prelucrat. Strungul cu 
funcționare automată uniax poate fi semiautomat 
sau automat. Exemple de sirunguri cu funcționare 
automată, uniaxe, suni: strungul-revolver automat 
(v.); strungul de profilat și retezat (v.); strungul 
semiautomat cu mai multe cuțite (v.); etc. 

2 Sirung cu mai multe cuțite [mnoropesno- 
Bblă TOK:pHblii CTAHOK; tour à outils multiples; 
Vielstahibank, Vielschniitbank; multicut lathe, mul- 
titool lathe; t6bbkéses eszterga)]: Strung la care 
strunjirea întregii suprafețe a piesei (prinsă de 
obiceiu între vârfurile fixate în păpuşa fixă și 
păpuşa mobilă) se efectuează într'o singură trecere, 
cu ajutorul unui număr mare de cuțite fixate în 
două sau în mai multe cărucioare laterale, dispuse, 
în majoritatea cazurilor, de ambele părți ale pie- 


IV. Strung semiautomat, cu prelucrare succesivă cu șase arbori principali (strungul 1284 tip sovietic). 
a) vedere de ansamblu; b) schemă cinematică; 1) motor de antrenare; 2) zmbreiaj; 3) frână; 4) cams spațială de comandă 
a rotirii arborilor principali (prin intermediul angrenajului 5) şi a mișcării de avans rapid al săniilor pori-unelte (prin 
intermed.u cuplajulul 6); 5) angrenaj cilindric; 6) cuplaj; 7) tobă peniru transmiterea mişcării de rotaţie la arborele 8 
(prin cuplare manu:lă cu roata din'ată 9); 8) arbore; 9) roată dinfa'3; 10) mecanism cu culisă pentru rotirea intermitentă 
a mesei cu arborii principali; 11) unul dintre cei șase arbori principali; 12) roți d: schimb pentru mişcarea da rotație a 
arborilor principali; 13) roți de schimb pentru avansul də lucru al saniei port-unelte; 14) cuplaj pentru avansul de lucru 
al sanizi port-unelie; 15) cam-idă de coma-dă a avansului sanizi port-un:lte; 16) sanie port-unelte; 17) cuplaj pentru 
avarsul manual al saniei port-uneliz; 18) disc cu came peniru manevrarea automată a cuplajelor 6 și 14 (prin Inter. 
mediul unei pârg! ii nereprezentate în figură); 19) mecanism pentru potrivirea (prereglarea) manuală a saniel (16), când 
cuplajul (17) e cuplat; 20) batiu; 21) masa rotitoare cu arborii princip.Ii; 22) mandring solidară cu un arbore principal; 
23) coloană centrală fixă (cu secțiune hexzgonală), cu ghida;e pentru cinci sănii port-unelte; 24) carcasa mecanismului da avans. 


sei de prelucrat. Cărucioarele cari se găsesc pe 


523 


= Strungurile portale au păpuşa fixă și cea mobilă 


o parte a piesei efectuează mişcarea de avans | legate printr'o traversă rigid, pe care sunt montate 


longitudinal, iar cărucioarele cari se g*sesc pe 
cealaltă arte a piesei efectuează mişcarea de 
avans transversal. Strunjirea se efectuează simul- 
tan cu toate cuţitele, ceea ce reduce mult durata 
prelucrării. Deoarece, la aceste strunguri, alcătuirea 
planului de prelucrare, executarea garniturii de 
cuțite si a suporturilor de cuțite, cum si reglarea 
prealabilă a ș oziţiei lor sunt mult mai anevoioase 
decât la strungurile normale și reclamă un timp 
mult mai lung, folosirea lor e rentabilă numai 
în cazul producției în serie și în masă. Din această 
cauză, cea mai mare parte dintre strungurile cu mai 
multe cuțite sunt strunguri semiautomate (v. sub 
Strung cu funcţionare automată), 

Din punci de vedere constructiv, strungurile cu 
mai multe cuțite pot fi clasificate în trei grupuri 
principale: strunguri orizontale, strunguri portale 
și strunguri verticale. 


|. Strung orizontal cu mai mul'e cuțite. 
t) batiu; 2) păpușă fixă; 3) păpușă mobilă; 4) cărucior on- 
gitudinal; 5) și 6) cărucioare transversale, * : 


cărucioarele longitudinale. Din această cauză ele 
au o rigiditate mai mare decât strunguri.e ori- 
zontale, iar îndepărtarea așchiilor se face mai 
ușor (v. fig. II a). Se utilizează la lucrări grele, 
cu debite mari de așchii. 

Strungurile verticale au păpuşa mobilă și căru- 
cioarele montate pe o coloană verticală (v. fig. II b). 
Principalele lor avantaje consistă în faptul că 
ocupă o suprafață mai mică, și în ușurarea fixării 
pieselor grele. 

1. Strung cu platou: Sin. Strung frontal (v.). 
2. Strung de detalonat. V. Detalonat, strung 

e ~. 

s. Strung de planat: Sin. Strung frontal (v.). 

4. Strung de presat. V. Presat, strung de ~. 

s. Strung frontal [060804 rorapubiii CTA- 
HOK; tour en l'air; Plandrehbank; face lathe, face 
plate lathe, surfacing lathe, chuck lathe; sekesz- 
terga, fejeszterga): Strung orizontal, care ser- 
vește la prelucrarea pieselor scurte și cu dia- 
metru mare. Această caracteristică a pieselor de 
prelucrat face, de obiceiu, inutilă, păpușa mobilă 
— și impune folosirea unui platou cu diametru 
mare (1000.::4000 mm). Strungurile frontale sunt 
de două tipuri: cu batiuri separate pentru pă- 
pusa fixă și sănii, ambele batiuri fiind montate 
pe o placă de fundație comună (v. fig. a); cu 
batiu comun pentru sănii și păpuşa fixă (v. 
fig. b). 

Strungurile frontale cu batiuri separate au în- 
tre păpuşa fixă și sănii o groapă, ceea ce per- 
mite prelucrarea de piese cu dimensiuni mult 
mai mari decât diametrul platoului. Unele strun- 
guri frontale au și o păpușă mobilă, pentru a 
permite prelucrarea pieselor scurte, pe mandrin. 


Strungurile orizontale au păpuşa fixă și cea mobilă | Datorită batiurilor separate, la aceste strunguri 
montate independent, pe un batiu orizontal; ele sunt | frontale mecanismul de avansuri diferă de cel 
cele mai răspândite (v. fig. | si fig. Il planşa II). "al strungurilor normale. Mișcarea de avans e trans- 


ig 


ll. Strunguri cu mal multe”cuţite. 
a) strung portal; b) strung vertical; 1) batiu; 1") balilu cu păpușă fixă; 2) păpuşă fixă; 3) păpușă mobilă; 4) coloană 
(montant); 5) traversă; 6) cărucior longitudinal; 7) ceru:ior transversal. 
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misă, dela cuția de vitese, printr'un mecanism 
cu manivelă și balansier, la un sistem de arbori 
montați în placa de fundaţie, și dela acesta, la 


litatea de a monta, în locașurile capului-revolver, 
mai multe unelte, și posibilitatea de a lucra simul- 
tan cu uneltele fixate în capul-revolver și cu 


Strunguri frontale. 
a) cu batiuri separate pentru păpuşa fixă și pentru sănii; b) cu batiu ccmun pentru păpuşa fixă și sănii; 1) batiul păpușii 
fixe; 1') batiu comun pentru pšpuşa fixă și sănii; 2) batiul săniilor; 3) sanie; 4) păpuşi fixă; 5) platou;6) mo- 
tor de antrenare. 


un mecanism cu clichet, care acționează săniile, 
imprimându-le un avans intermitent. La alte strun- 
guri se obține o mişcare de avans continuu, dela 
m electromotor separat, montat pe batiul să- 
niilor. 

Strungurile frontale cu batiu comun pentru 
păpușa fixă si sanie au mecanismul de avansuri 
asemănător cu cel al strungurilor normale, cu 
excepțiunea şurubului conducător. 

Datorită dificultății centrării și strângerii piese- 
lor de prelucrat cu dimensiuni mari pe platoul 
vertical al strungurilor frontale, acestea sunt în- 
locuite, într'o măsură din ce în ce mai mare, cu 
strunguri carusel (v.). Sin. Strung în aer. 

1. Strung în aer. V. Strung frontal. 

2. Strung-revolver [rorapno-peBonbBepnbrii 
CTAHOK, peBOnbBepublii CTAHOK; tour revolver, 
tour ă tourelle; Revolverdrehbank; turret lathe, 
capstan lathe; revolvereszterga]: Strung universal, 
care serveşte la prelucrarea în serie a pieselor 
de formă complicată, pentru a căror executare 
sunt necesare mai multe operaţiuni succesive 
(strunjire exterioară sau interioară, găurire, ale- 
zare, etc.). Uneltele pentru operațiunile prin- 
cipale, potrivite în. prealabil în poziţiile și în 
ordinea de succesiune necesare (impuse de pro- 
cesul tehno!ogic), sunt fixate, direct sau prin 
intermediul unor suporturi speciale, într'un cap 
rotitor (capul-revolver), montat pe o sanie lon- 
gitudinală, care ocupă locul păpușşii mobile dela 
strungurile normale (v. Sanie a capului-revolver). 
Uneltele pentru operaţiunile secundare (în spe- 
cial pentru retezare si strunjire plană) sunt fixate 
într'un cărucior lateral. Cursele saniei longitudi- 
nale sunt limitata de opritoare fixate în po- 
zițiile corespunzătoare. Aceste particularităţi con- 
structive permit executarea mai multor faze de 
prelucrare la o piesă, dintr'o singură prindere a 
acesteia, fără schimbarea uneltelor și fără nece- 
sitatea de a efectua măsurări de control. Posibi- 


uneltele fixate în căruciorul lateral, permitsupra- 
punerea în timp a unor faze diferite de prelucrare, 
ceea ce mărește mult productivitatea muncii pe 
care o dau strungurile-revolver, față de strungu- 
rile normale cari lucrează în aceleași condițiuni. 

După poziția axei în jurul căreia se rotește 
capul-revolver, se deosebesc două grupuri mai im- 
portante de strunguri-revolver: strunguri cu cap- 
revolver cu axa de rotaţie verticală (numite şi 
strunguri cu turelă) și strunguri cu cap-revolver 
cu axa de rotaţie orizontală (numite si strunguri 
cu disc port-unelte). 

Strungurile cu cap-revolver cu axa verticală pot 
avea capetele-revolver în formă de cilindru, de 
prismă sau de disc plan și au, în general, şase 


|, Strung-revolver cu cap-revolver plan cu axa de rotație 
z verticală, pentru lucrări grele. 
1) batiu; 2) păpușă fixă; 3) cărucior; 4) cap-revolver plani 
5) opritor. 


locașuri pentru unelte. Uneori, aceste mașini se 
numesc strunguri de decoletat. O variantă a a- 
cestora o constitue strungurile cu cap-revolver 
plan, cari servesc, în special, la lucrări grele. La 
aceste strunguri, capul-revolver se poate deplasa 
şi în direcţia transversală, pentru strunjire plană 
(v. fig. 1). 

Strungurile cu disc port-unelte servesc la pre- 
lucrarea pieselor cu formă deosebit de complica- 
ță, cari reclamă un număr mare de faze de 
prelucrare (v. fig. 1). Discul port-unelte are un 


număr mare de locașuri (12: <16). Prin rolirea discu- 
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Pentru lucrări simple se folosesc strunguri-re- 


lui cu ajutorul unui mecanism cu roți dințate | volver simplificate, numite strunguri transversale, 


Jl. Strung-revolver cu disc pori-unelte cu axă de rotație 
orizontală. 

1) batiu; 2) păpuşă fixă; 3) sanie longitudinală; 4) disc port- 

unelte; 5) cilindru (tonă) cu opritoare; 6) culia căruciorului. 


se obține avansul transversal, astfel încât aceste 
strunguri nu au, de obiceiu, cărucior lateral (v. 
fig. III). 


cari au un singur cărucior care poate fi depla- 
sat manual în direcţiile longitudinală și transver- 
sală, cu ajutorul unor roți de mână. Pe cărucior 
e montat un port-cuțit lung, care are pe partea 
laterală, îndreptată spre arborele principal, câteva 
locașuri în cari pot fi montate uneltele necesare 
diferitelor faze de prelucrare (v. fig. IV). Uneltele 
se folosesc mai ales pentru prelucrarea în serii 
mici a pieselor simple din metale neferoase, la 
cari forțele de tăiere sunt mici. 

1. Strung semiautomat [nonyaBromar, NONY- 
ABTOMATHYECKAH TOKAPHbIÄ CTAHOK; tour de- 
miautomatique; Drehhalbautomat; semi-automatic 
lathe; felautomata eszterga)]. V. sub Strung cu 
funcționare automată. 

2. Strung transversal: Sin. Strung-revolver simpli- 
ficat, cu un singur cărucior. V. sub Strung-revolver.— 

Exemple de strunguri speciale, folosite pentru 
prelucrarea unui singur fel de piese: 


HI. Sanie longitudinală cu cap-revolver cu axă orizontală (disc port-unelte), 


1) patul strungului; 


2) mecanism roată dințată-cremalieră pentru avansul longitudinal; 


3) discul capului-revolver; 4) şi 


5) mecanism cu roți dințate pentru rotirea discului (3); 6) locașuri pentru unelte; 7) opritor; 8) roată de mână pentru 
avansul manual prin rotirea capului-revolver; 9) axa de rotație a capulul-revolver; 10) axa arborelui principal. 


Pe lângă cele două grupuri menţionate se con- 
struesc şi strunguri-revolver cu iurelă cu axa de 
rotație inclinată, și strunguri-revolver cu turelă 


1V. Vedere orizontală a subansamblurilor de lucru ale unui 
strung-revolver transversal (schemă). 

1) batiu; 2) păpuşă fixă; 3) căruchor transversal; 4) unealtă 

(cuţit); 5) roată de mână pentru avansul transversal al cru- 

clorului; 6) roată de mână pentru avansul longitudinal al 
căruciorului; 7) opritoare de poziție. 


cu axa de rotaţie orizontală si perpendiculară pe axa 
strungului, însă aceste tipuri sunt puțin răspândite. 


„ Strung de cojit bare [GecnenrpoBbrii 06- 
upomo- Grosu CTAHOK; tour pour arbres; 
Wellendrehbank; haft turning lathe; hossztengely. 


Schema cinemalică a strungului de cojit bare. 
1) roată de antrenare; 2) ambreiaj; 3) cutie de vitese; 


4) angrenaj pentu antrenarea arborelui principal; 5) cap 

port-cuțite pentru d=groşare; 6) cap port-cuţite pentu fini- 

ție; 7) şi 8) conuri etajale pentru antrenarea mecanismului 

de avans; 9) ambreiaj peniru cuplarea mecanismului de avans; 

10) şi 11) angrenaje cu melc și roată melcată pentru antre- 

narea ro|ilor de avans; 12) şi 13) cărucioare-suport; 14) şine 
cilindrice; 15) bara de prelucrat. 


ezterga]: Strung care serveşte la prelucrarea ar- 
borilor de transmisiune, a ţevilor lungi, etc., cu 
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diametrul între 8 şi 200 mm, la care unealta e- 
fectuează mișcarea principală de rotație, iar piesa 
de prelucrat efectuează mişcarea de avans lon- 
gitudinal La extremitățile arborelui principal sunt 
fixate câte un port-cuțit cu unu sau cu mai mute 
cuțite. Axul principal, cu capetele port-cuţit, e 
antrenat în mișzare de rotație prin intermediul 
unei cutii de vitese cu roți dințate sau al unui 
variator (stereomecanic sau electric). Piesa de 
prelucrat trece prin arborele principal tubular, e 
fixată la capete în menghinele a două căruc'oare 
şi — împreună cu acestea—e antrenată în mișcarea 
de avans longitudinal de câteva perechi de role 
bitronconice zimţate, acţionate de axul principal, 
printr'un mecanism cu roți dințate (v. fig.). 

1. Strung pentru arbori cotiţi [roxapnblă CTa- 
HOK JIA OGpaGOTKH KOJNCHYATbIX BaJlOB; 
tour à vilebrequins; Kurbelwellendrehbank; crank- 
shaft lathe, crankpin lathe;  forgatiyăstengely- 
eszterga]: Strung semiautomat sau neautomat, care 
servește la prelucrarea fusurilor și a brațelor ar- 
borilor cotiţi. 

Pentru arborii cotiți mici și mijlocii, arborele 
de prelucrat primește mișcarea de rotaţie în ju- 
rul fusurilor de raazem dela două păpuşi de an- 
trenare (câte una la fiecare capăt al arborelui), 
sau dela un mecanism de antrenare central. Sirun- 
gurile folosite în producţia individuală sau în se- 
rie mică au un singur cărucior port-cuţit, cu aju- 
torul căruia se strunjssc succesiv toate fusurile 
(de bielă și de reazem) şi braţele manivelelor 
arborilor cotiți. — Strungurila folosite în producţia 
in serie mare sau în masă au mai multe căru- 
cioare cu avans transversal, în cari se fixează cu- 
fite late, cu ajutorul cărora se strunjesc simu'tan 
două sau mai multe fusuri coaxiale și brațele a- 
diacente. Strungurile folosite în producţia în masă 
sunt mașini semiautomate și au mai multe căru- 
cioare și un mecanism de copiat, asigurând pre- 
lucrarea simultană a tuturor fusurilor (de bielă și 
de reazem) și a braţelor (v. fig. | planşa IV). 

Pentru prelucrarea arborilor cotiți mari se folo- 
sesc strunguri la cari arborele de prelucrat e 
imobil, iar cuţitele sunt f xate în două port-cu- 
fite, montate într'un inel care se rotește în plan 
vertical, într'o lunetă-montant; montantul poate 
fi deplasat în direcţie perpendiculară pe axa strun- 
gului, pe o sanie care efectuează mişcarea de 
avans longitudinal pe batiu. La strunjirea plană 
a brațelor de manivelă, cele două port-cuțite 
efectuează mişcarea de avans transversal, Arbo- 
rele de prelucrat care trece printre cuțitele din 
interiorul inelului e susținut la extremităţi de 
două suporturi separate. 

2. Strung pentru arbori cu came [CTaHOK AIA 
OŐTOYKH pacnpenenunTrenHbIx BAJIMKOB; tour 
pour les arbres à cames; Nockenwellendrehbank; 
camshaft lathe; biilykăstengely-eszterga]: Strung 
semiautomat cu mai multe cuțite, care servește 
la prelucrarea arborilor de distribuție pentru mo- 
toare cu ardere internă cu piston (v. fig. II planşa IV). 

Strunjirea completă a arborilor cu came se face 
succesiv, la trei strunguri de construcţie analoagă, 


cari reprezintă trei variante ale aceleiași scheme 
constructive. Prima fază (care e strunjirea fu- 
surilor extreme şi a suprafețelor frontale a'e ca- 
melor dela cele două capete ale arborelui) se 
exacută la strunguri la cari piesa de prelucrat e 
antrenată în mișcare de rotația dela un meca- 
nism de antrenare central, iar prelucrarea se 
face cu cuțite fixate într'un sistem de sănii cu 
avans longitudinal și transversal, Faza a doua (care 
e strunjirea fusuriior și a suprafeţelor frontale 
ale camelor, cari se găsesc în partea centrală 
a arborelui) se execută pe strunguri la cari piesa 
de pre'ucrat e antrenată în mişcare da rotaţie 
dela două mecanism de acţionare sincronizate, 
dispuse la cele două capete ale arborelui. Asifel, 
răsucirea si incovoierea axului de prelucrat sunt 
reduse la minimum, și davine posibilă folo- 
sirea unor regimuri de așchiere rapidă. Ultima 
fază (care e strunjirea profilului camelor) se 
execută la strunguri de copiat, la cari piesa de : 
prelucrat e antrenată în mişcare din ambele 
extremităţi. Săniile, în număr egal cu numărul ca- 
melor arbore ui de prelucrat, se găsesc în partea 
din spate a batiului și efectuează mișcarea de a- 
vans longitudinal. La mijlocul fiecărei sănii este 
un port-cuțit, căruia i se imprimă, de dispo- 
zitivul de copiat, mişcarea alternativă de avans 
transversal și o mișcare oscilatorie în plan ver- 
tical, necesară pentru păstrarea unor unghiuri de 
așchiere constante în tot timpul prelucrării. 

s. Strung pentru cilindri de laminor [rotap- 
HbIĂ CTaHOK ANA OGTOUKH BAJIKOB; tour à cy- 
lindres; Walzendrehmaschine; roll lathe; henger- 
eszterga]: Strung care serveşte la strunjirea de 
degroșare și de finifie a cilindrilor netezi sau 
calibraţi, de laminor, și a altor piese cilindrice 
grele. Strungurile pentru cilindri de laminor se 
deosebesc de strunguril> grele (v.) normale prin 
lățimea mai mare a batiului și—în multe cazuri 
(de ex. la strungurile pentru prelucrarea unor 
cilindri de diametri diferiți, cuprinși între limite 
foarte depărtate), prin faptul că au cărucioarele 
dispuse pe un pat sepzrat, mobil, montat pe su- 
prafața superioară a batiului; patul cu cărucioare 
poate fi deplasat în direcţie transversală, în 
funcţiune de diametrul cilindrului de prelucrat. 
La strungurile pentru cilindri cu greutate mare, 
păpușa mobilă are și ea o mandring de strân- 
gere, în locul vârfului de strung. Unele strungur 
au două păpuşi de antrenare. 

Pentru strunjirea cilindrilor calibrați se constru- 
esc strunguii la cari cărucioarele au dispozitive 
de copiat. 

4. Strung pentru osii [ocerorapnelii ETAHOK; 
tour pour eşsieux; Achsendrehbank; axlelathe; 
tengelyeszterga]: Strung automat cu mai multe 
cuțite, care servește la struniirea de degroșare 
sau de finiție a osiilor de vagon si a osiilor de 
locomotivă (v. fig.). 

Strungurile pentru osiile de vagon au, de obi- 
ceiu, o păpuşă centrală, două păpuși mobile la 
capetele patului și câte două sănii port-cuțit de 
fiecare parte a strungului. Osia de prelucrat, 
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Planșa IV, Strunguri semiautomate. 


h 


I. Strung semiautomat pentru prelucrarea arborilor cotiți cu cuțite late, prin avans transversal, 
a) schemă de dispoziție; b) vedere; 1) şi 2) păpuşi cu vârturi peniru prinderea arborelui de pre'ucrat; 3) mecanism 
central de antrenare; 4) roata dințată condusă a mecanismului de antrenare; 5) cărucior din faţă; 6) cărucior din spate; 
7) cilindru hidraulic pentru avansul de lucru și avansul rapid de aproșiere al cărucioarelor port-cuţit; 8) piesa de prelucrat. 
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II. Schema cinematică a unul sirung de ccplat semiautomat, peniru prelucrarea profilului camelor arborilor cu came. 
1) camă spațială de comandă a ava 'sului longitudinal al săniilor pcri-cuţit; 2) cremalieră a-ţiorată de cama (1); 


, 3) cremalieră pentru transmiterea mișcării de avans longitudinal la săniile port-cuţii; 4) camă cu şanţ peniru coma da 


mişcării də apropiere a sănillor; 5) came peniru comanda mişcării de oscilație a port-cuţitel=r; 6) arborele cu came sablon; 

7) “cilindri pneumatici pentru prinderea piesei de prelucrat între mandring și vâri de strung; 8) şi 9) roți de schimb; 

10) arbore tutular cu roți dințate periru transmiterea mișcării de la cremaliera (2) la cremaliera (3); 11) cuplaj cu roată 

semiliberă pentru antrenarea camei (1); 12)disc de comandă peniru conectarea și deconectarea electromotoarelor; 
13) motor de antrenare; 14) motor pentru antrenarea săniilor pori-cujit In mişcare rapidă. 
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prinsă între vârfurile celor două păpuși mobile, 
e antrenată în mişcarea de rotație de păpuşa 
centrală (de antrenare). 


cuțite profilate, cu ajutorul cărora se execută 
succesiv prelucrarea profilului. Osiile montate sunt 
antrenate în mişcarea de rotație de două păpuşi 


4 
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Schema cinematiză a unui stung semiautomat pentru strunjirea de degroșare a osiilor de locomotivă. 
1) arbore principal; 2) pinolă; 3) vârt de strângere acţionat hidraulic; 4) piston fix al cilindrului hidraulic pentru depla- 
sarea pinolei; 5) cilindru hidraulic pentru acționarea vârfului de sirângere; 6) came de comandă a mişcării de avans 
transversal a săniilor port-cuţit; 7) cilindru hidraulic pentru mișcarea longitudinală a săniilor; 8) agregat hidraulic (pompă 
şi distribuitoare) pentru acţionarea cilindrilor (5) și (7) și a pinolei (2); 9) cutie de vitese (cu două trepte) peniru 
arborele principal; 10) aparat de comandă electrică a agregatului (8). 


Strungurile pentru osii de locomotivă se con- 
struesc, de obiceiu, cu păpușa fixă și cu o sin- 
gură păpușă mobilă, legate printr'o traversă de 
rigidizare; săniile port-cuţit sunt dispuse în spa- 
tele piesei, pe traversa de rigidizare. 

1. Sirung pentru osii montate  [KOJMECHO- 
TORapHblă CTAHOK, CTAHOK IA OŐTOYKA NO- 
JYCKaTOB; tour pour trains de roues; Radsatz- 
drehbank; wheelset lathe, railway wheel lathe; 
kerékpár-eszterga]: Strung care servește la strun- 
jirea profilului și a suprafețelor frontale interioare 
ale roților de vagon și de locomotivă, montate 
pe osiile respective. După principiul de lucru, 
se deosebesc următoarele strunguri pentru osii 
montate: strunguri pentru prelucrarea profilului prin 
metoda copierii și strunguri pentru prelucrarea 
profilului cu cuțite late, profilate. 

Strungurile cu prelucrarea profilului prin copiere 
se construesc, în general, cu patru sănii port- 
unelte. Două sănii, cari se găsesc în partea din spate 
a batiului, servesc la degroșarea profilului, cu 
cuțite normale, și la strunjirea finală a suprafețe- 
lor frontale interioare ale celor două roți; cele 
două sănii cari se află în partea din faţă a batiului 
servesc la strunjirea finală a profilului roților, cu 
ajutorul unor cuțite speciale pentru raze (numite 
cuțite-ciupercă). Mecanismul de copiat poate fi 
stereomecanic sau hidraulic (v. planșa V).— Unele 
strunguri de acest tip au numai două sănii, și 
prelucrează roțile în trei sau în patru treceri 
succesive, cu ajutorul unor cuțite normale, armate 
cu plăcuțe de metale dure. 

Strungurile cu prelucrarea profilului cu cuțite 
profilate au două sănii (câte una pentru fiecare 
roată), cu capete port-cuţit rotitoare, pentru patru 


acționate de un electromotor comun, printr'o 
cutie de vitese, un arbore de antrenare longitu- 
dinal și două angrenaje cu dinţi în V. 

2, ~ pentru țevi [rpy6orokapHbIă CTAHOK; 
tour à tuyaux; R&hrendrehmaschine; tube lathe; 
cseszterga]: Strung pentru prelucrarea capetelor 
ţevilor sau a flanşelor și a mufelor asamblate la 
extremitatea ţevilor. Arborele principal are câte 
o mandring la fiecare capăt. Ţeava de prelu- 
crat e antrenată în mișcare de rotație de arbo- 
rele principal tubular din păpuşa fixă, fiind strânsă 
în cele două mandrine dela capetele axului prin- 
cipal. Uneori, mașina are două cărucioare, dintre 
cari unul e montat în dreapta păpușii fixe, iar 
al doilea, în stânga unei lunete fixe. Cuţitele 
montate în cărucioare pot avea mişcări de avans 
longitudinal și transversal. 

s. Strungar [rokapb; tourneur; Dreher; lathe 
worker; esztergályos]. Tehn.: Lucrător specializat, 
care lucrează la strung. El se numește strungar 
în fier sau strungar în lemn, după materialul pe 
care-l prelucrează; dacă prelucrează piese de 
tablă metalică, prin presare la strungul de presat 
(v. Presat, strung de ~), el se numește presor. 

4. Strunjire[rorapnaaoGpaGorka, o6TaunBa- 
HHE; tournage; Drehen; turning; esztergâlăs). Tehn.: 
Operaţiune de prelucrare prin așchiere a unui 
material, cu ajutorul strungului, la care mișcarea 
principală relativă dintre piesă și unealtă e o miş- 
care de rotație. Așchierea se obține prin atac, 
continuu al uneltei, care e un cuțit de strung 
(v. Cuţit 2 şi Cuţit de strung), în timpul cursei 
utile (v. fig. 1). Cuţitul efectuează o mişcare de 
avans (de înaintare), care poate fi: paralelă cu 
axa arborelui principal al strungului (numită miş- 


